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CZESC OGOLNA

1.0. INFORMACJE WSTEPNE.

1.1. Przedmiot i zakres Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét budowlanych
wykonywanych w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwag Projekt budowlany Centrum Kulturalno -
Edukacyjnego, Warszawa ul. Jana Nowaka Jezioranskiego dz. nr 8/11 obreb 3-05-21.

Zakres Specyfikacji Technicznej obejmuje roboty zawarte w przedmiarze robdt przewidywanych do wykonania wyzej
wymienionego zadania i jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie
szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.

1.2. Podstawa opracowania.

Niniejsza specyfikacje opracowano w oparciu 0 umowe i zatozenia programowe zawarte pomiedzy Inwestorem a
wykonawca dokumentacji projektowej inwestycji opracowanym przez ,Biuro 87a s.c.” z Opola, 0ogdlng charakterystyke
obiektu, inwentaryzacje budowlang obiektu projekt budowlany i wykonawczy wykonany, przedmiar robét, zawierajacy
zestawienie robot przewidywanych do wykonania w kolejnosci technologicznej ich realizacji, katalog pt. Wspélny
Stownik Zamoéwien, Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie szczegoétowego zakresu i
formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno - uzytkowego. (Dz. U. z dnia 16.09.2004 r)

1.1 INFORMACJE SZCZEGOLOWE.

1.2 Nazwa zamoéwienia nadana przez Zamawiajacego.

Urzad Miasta Stotecznego Warszawy jako Zamawiajacy dla projektowanego zamoéwienia nadata nastepujaca
nazwe: Projekt budowlany Centrum Kulturalno — Edukacyjnego, Warszawa ul. Jana Nowaka Jezioranskiego dz.
nr 8/11 obreb 3-05-21.

1.3 Przedmiot i zakres robo6t budowlanych.
W zakres projektowanej inwestycji wchodza:

5888Roboty ogélno - budowlane obejmujgce:
roboty ziemne, roboty fundamentowe (stopy, tawy, ptyty), roboty betonowe ($ciany, stropy, schody, belki, $ciany, stupy,
trzpienie, szyb windy, wience), roboty zbrojarskie, roboty murowe z cegty piaskowo-wapiennej oraz pustakow
ceramicznych, roboty konstrukcji stalowych (ptatwie, belki, podciagi, balustrady, schody)
Roboty budowlane wykoriczeniowe obejmujace:
montaz $lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej, montaz stolarki drzwiowej, montaz elementéw fasad aluminiowych,
montaz przeszklen-fasad szklanych( ogréd zimowy) wykonanie izolacji $cian, roboty posadzkowe (podktady betonowe,
izolacje, posadzki zywiczne, dywanowe, parkiet, lastryko), wykonanie tynkéw wewnetrznych (gipsowych), wykonanie
robét malarskich, wykonanie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych, wykonanie w toaletach scianek systemowych
laminowanych, wykonanie sufitéw podwieszanych z ptyt g-k, wykonanie oktadzin fornirowych, ptyt akustycznych,
wykonanie dachu z ptyt warstwowych, wykonanie elewaciji z ptyt betonowych biatych na izolacji z wetny oraz tynku
mineralnego na styropianie, wykonanie obrobek blacharskich, montaz rur spustowych, montaz parapetéw
wewnetrznych systemowych, montaz wycieraczek, montaz wyposazenia toalet, dostarczenie i montaz urzadzen kuchni
oraz restauracji, wykonanie tarasu (dachu) zielonego, dostarczenie i montaz wind.

1.4 Opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Prace towarzyszace (nalezg do obowigzkéw Wykonawcy) obejmujg: geodezyjna kontrola wznoszenia nowych
elementéw budowlanych (Sciany, stupy, wience, stropy), wykonanie dokumentacji powykonawczej zaréwno budowlano
— instalacyjnej, stanu porealizacyjnego, wykonanie nizej wymienionych badan powykonawczych: skutecznos$ci dziatania
przewodow wentylacji mechanicznej, szczelnosci instalacji wod-kan. i gazowej, skutecznosci zerowania instalacji
elektrycznych, ogrodzenie placu budowy i terenu zaplecza, postawienie obiektow kubaturowych zaplecza biurowo -
socjalnego na okres budowy, wykonanie drog dojazdowych i chodnikéw na terenie zaplecza biurowo — socjalnego,
doprowadzenie wody i energii elektrycznej do obiektéw zaplecza oraz zamontowanie licznikéw umozliwiajacych
rozliczenie sie z zamawiajacym z ilosci zuzytych mediow.

1.5 Informacje o terenie budowy.

1.5.1 Lokalizacja.

Inwestycja obejmuje dz. nr 8/11 obreb 3-05-21. Dziatka nr 8/11 znajduje sie u zbiegu ruchliwych ulic Jana Nowaka
Jezioranskiego i Fieldorfa w Warszawie. Dziatka jest nieogrodzona i niezabudowana. Teren jest stosunkowo ptaski, bez
duzych réznic wysokosci, rzedne terenu 82,0- 82,70 m, ale obnizony w stosunku do dziatek sgsiednich. Od strony ul.
Jana Nowaka Jezioranskiego roznica ta wynosi od 40 do 80cm. Od strony pétnocnej ograniczony murem oporowym.
Roéznica wysokosci migedzy dziatkg budowlang a terenem centrum handlowego wynosi od 1,2 m do 1,9 m.

1.5.2 Dane ogolne:

Obiekt projektuje sie jako budynek dwubrytowy: trojkondygnacyjny dla czesci Centrum Kultury, oraz
jednokondygnacyjny dla Europejskiego Uniwersytetu 2-go i 3-go wieku. Wynika to z powigzan funkcjonalnych
projektowanego budynku, oraz konieczno$ci umieszczenia Uniwersytetu 3-go wieku w poziomie parteru.

Czes$¢ wyzsza na planie kwadratu 35x52m o wysokosci 14,5m.

Cze$¢ nizsza 35x35m z wewnetrznym patiem 17x17m o wysokosci o 4,5m.

Budynki w konstrukgcji szkieletowej zelbetowej z dachami ptaskimi.

Powierzchnia dziatki budowlanej:  nr 8/11 10029 m?
Powierzchnia zabudowy:
2878,28 m?

Powierzchnia utwardzona: 4721,02 m?



w tym powierzchnia komunikacji kotowe;j

(drogi wewnetrzne parking): 3060,65 m?
Powierzchnia biologicznie czynna: 2571,74 m? terenu 25%
taras "dach zielony" 500,00 m?

llo$¢ miejsc postojowych razem : 107

llo$¢ miejsc postojowych dla niepetnosprawnych : 4

llo$¢ miejsc postojowych rowerowych: 15

typ zabudowy:
ilos¢ kondygnac;ji:

wolnostojgca
3

podpiwniczenie: 65%
wys. elewacji wejsciowej 14,5m
geometria dachu: ptaski
pow. zabudowy budynku: 2878,28 m?
pow. uzytkowa budynku netto: 5262,92 m?
podziat pow. uzytkowej - przeznaczenie :
- pow. uzytkowa ustugowa 1804,48 m?
- pow. uzytkowa biurowa 3458,44 m?
pow. wewnegtrzna budynku
(wraz z piwnicami): 7417,20 m?
kubatura brutto budynku: 34663 m?

1.5.3 Organizacja robot budowlanych i inzynieryjnych.

Wykonawca robét przed realizacja winien opracowacé: projekt zagospodarowania zaplecza dla Wykonawcy, projekt
organizacji robét budowlanych wraz z projektem BIOZ .
Opracowane w/w projekty winny uzyskac akceptacje Inwestora.

2.0 OG(')I’.NA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

(wymagania wspoélne dotyczace robét budowlanych objetych
przedmiotem zamowienia)

W.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ogodlnej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem ogdlnej ST sa wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
realizacjg

zadania: Projekt budowlany Centrum Kulturalno — Edukacyjnego, Warszawa ul. Jana Nowaka Jezioranskiego dz.
nr 8/11 obreb 3-05-21.

Podstawa opracowania
0Ogolng specyfikacje techniczng opracowano na podstawie umowy zawartej z Inwestorem.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Zgodne i zawarte w: obowigzujacych PN, przepisach prawa budowlanego, atestach, Swiadectwach dopuszczenia,
aprobatach technicznych, wytycznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, literaturze techniczne;j.
Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik Budowy zeszyt opatrzony pieczecig zamawiajacego z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania
zdarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow
poszczegdlnych robot, etapdw robdt, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inzynierem,
Wykonawca i Projektantem.

Inzynier osoba prawna lub fizyczna, w tym pracownik Zamawiajacego, powotana przez Zamawiajgcego do
reprezentowania jego interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t budowlanych z dokumentacjag,
projektowa, specyfikacjami technicznymi, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy (w
rozumieniu art. 27 Ustawy z dnia 07 lipca 1994 roku Prawo Budowlane — Inzynierem okresla sie inspektora nadzoru —
koordynatora).

Kierownik budowy osoba fizyczna wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
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Projektant uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.
Kosztorys slepy wykaz robot w technologicznej kolejnosci ich wykonania z podaniem ilosci tych robét (przedmiar).

Rysunki cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu wykaz robo6t
w technologicznej kolejnosci ich wykonania z podaniem ilosci tych robét (przedmiar).

Specyfikacja oznacza specyfikacje robot zataczong do dokumentacji projektowej oraz wszelkie zmiany tego
dokumentu lub jego uzupetnienie dokonane zgodnie z Klauzulg 51 lub przediozone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera.

Zadanie budowlane cze$¢ przedsiewziecia budowlanego stanowigcg oddzielng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno — budowlanych.

Ksigega obmiaru akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru wykonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow.
Wopisy w ksiedze obmiaru wymagajg potwierdzenia przez Inzyniera.

Polecenie inzyniera wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Laboratorium drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatéw oraz robét.

Materialy wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi zaakceptowane przez Inzyniera.

Odpowiednia zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

Aprobata techniczna dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu stwierdzajacy jego przydatnosé
do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych;
spis jednostek aprobujgcych zestawiony jest w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 19 grudnia 1994 roku w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr
10 z dnia 08 lutego 1995 roku poz. 48, rozdziat 2).

Certyfikat zgodnosci dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopieh zaufania, nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub
innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyroboéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 07 lipca 1994 roku Prawo Budowlane art.10) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze
zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z PN lub aprobata techniczna, gdy dla tych wyrobéw nie ustalono polskich norm.

Znak zgodnosci zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopief zaufania iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym
dokumentem normatywnym.

1.4. Wspolne wymagania dotyczace roboét.

1.4.1 Przekazanie placu budowy i dokumentacji.

Inwestor przekazuje Wykonawcy plac budowy w catosci lub w takich fragmentach, ktére sg niezbedne do realizacji
zadania zgodnie z przyjetym programem realizaciji.

Inwestor przekazuje Wykonawcy w dwéch egzemplarzach: dokumentacje projektowa, specyfikacje techniczng
wykonania i odbioru roboét, plan uzbrojenia terenu objetego realizacjg zadania, dokumentacje geodezyjna zawierajaca
punkty i poziomy odniesienia (punkty osnowy poligonowej, repery robocze) oraz punkty i poziom istniejacej budowili.

1.5 Obowiazki Wykonawcy.
1.5.1 Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia elementéw konstrukcyjnych i budowlanych w
planie i w przekroju na wszystkich etapach roboét, oraz do ochrony przyjetych punktéw i pozioméw odniesienia.

1.5.2 Wykonawca opracowuje i przedktada do akceptacji Inwestorowi kompleksowy program realizacji robét.

1.5.3 Wykonawca otrzymuje od inspektora nadzoru inwestorskiego dokumentacje projektowa, specyfikacje
techniczne oraz dodatkowe dokumenty, ktére stanowig cze$¢ umowy. Przyjmuje sie, ze wymagania wyszczegolnione w
jednym z nich sg obowigzujgce dla wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
w ustaleniach dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ waznosci: Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
Techniczna, Szczegolne uzgodnienia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — Projektant — Wykonawca robot. W przypadku
rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Dane okreslone w dokumentacji projektowej
i w specyfikacji technicznej mozna uwaza¢ za warto$¢ docelowa, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia zgodnie z
parametrami tolerancji wykonawczej. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
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zgodnos$¢ jakosci. W przypadku, gdy materiaty i wykonane elementy budynku nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowa lub specyfikacjg techniczng i wptynie na zaktadang jakos$¢ elementu budowli, to takie elementy bedag
rozebrane na koszt wykonawcy, materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi.

1.54 Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie placu budowy w zadawalajgcym stanie i
porzadku od momentu przyjecia do czasu odbioru koricowego. W miare postepu robot plac budowy i jego otoczenie
powinno by¢ uprzatane z nadmiaru materiatéw, konstrukcji zbednego sprzetu i zanieczyszczen.

1.5.5 Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot. Przed przystapieniem do robét Wykonawca:
umieszcza tablice zawierajgce podstawowe informacje o budowie. Tre$¢ informacji i lokalizacje tablic
Wykonawca ustala wedtug zarzadzenia (1). Przedstawia Inwestorowi uzgodniony projekt organizacji i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. Instaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie
jak -ogrodzenia, zapory, znaki, sygnaty oraz zapewni ich obstuge i dozorcow.

1.5.6 Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego obrebem. W
szczegolnosci Wykonawca powinien podja¢ odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed: zanieczyszczeniem $ciekdw
wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami,
zanieczyszczeniem powietrza, gazami i pytami, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru, niszczeniem drzewostanu przylegtego do terenu budowy i wystepujacego na nim.

1.5.7 Przed rozpoczeciem robdét Wykonawca ma obowigzek podja¢ niezbedne kroki w celu zabezpieczenia

instalacji i urzadzen podziemnych i nadziemnych przed ich uszkodzeniem.

1.5.8 Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonanymi robotami, przygotowanymi do

budowy materiatami oraz zgromadzonym na placu budowy sprzetem w okresie od przyjecia placu budowy do odbioru

koncowego robot.

1.5.9 Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw ochrony przeciwpozarowej, a w tym:
utrzymywania sprawnych urzadzen gasniczych, wtasciwego magazynowania materiatéw tatwopalnych itp.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem spowodowanym jako rezultat
niewtasciwie prowadzonych robét budowlanych albo przez pracownikéw wykonawcy.

1.5.10  Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej lub

prywatnej.

1.5.11 W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczng. Wykonawca ma

obowigzek powiadomi¢ Inwestora i witadze konserwatorskie i przerwa¢ roboty do czasu dalszych decyzji.

1.5.12 Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy. Powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie personelowi odpowiednie urzgdzenia

socjalne i sanitarne i nie dopuszczaé do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

1.5.13  wykonaé¢, na wiasny koszt, dwie préby szczelnosci - badanie szczelnosci budynku (zwane réwniez blower
door test) zgodnie z PN-EN 13829 / ISO 9972. Pierwszg prébe nalezy wykonaé w stanie surowym
zamknietym (np. przed wylewkami i tynkowaniem) i druga prébe szczelnosci po wykonaniu wszystkich prac
majacych wptyw na szczelnos¢ budynku. Wykonawca wyniki badania musi przekaza¢ Zamawiajacemu do
akceptacji najpozniej przed odbiorem koncowym budynku. Wymagany przez Zamawiajgcego poziom
szczelnosci n50 < 1,5 1/h zgodnie z zatacznikiem nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j.
Dz. U.z 2015 r. poz. 1422 iz 2017 r. poz. 2285),

1.5.14 przeprowadzenie przed odbiorem przewidzianych w przepisach prob i sprawdzen urzadzen oraz instalacji. O
terminie ich przeprowadzenia Wykonawca zawiadamia Zamawiajgcego oraz inspektora nadzoru

inwestorskiego nie pdzniej niz 3 dni przed terminem wyznaczonym do dokonania prob i sprawdzen,
2. MATERIALY.
Wszystkie uzyte do wykonania rob6t materialty powinny posiada¢ krajowa deklaracje zgodnosci z Polska Norma
Wyrobu lub aprobata techniczna. Producent wyrobow sktada taka deklaracje na swojg odpowiedzialnosc¢.
Wykonawca jest zobowigzany do skfadowania i przechowywania materialébw w sposéb zapewniajacy ich wtasciwg
jakosc¢ i przydatno$¢ do robot. Materiaty powinny by¢ sktadowane oddzielnie - wg asortymentu, z zachowaniem
wymogow bezpieczenstwa i z mozliwoscig pobrania reprezentatywnych probek. Szczegélne zasady obowigzujg dla
sktadowania i przechowywania cementu, bituméw, materiatéw chemicznych i paliw. Materiaty, ktérych jako$¢ nie
zostata zaakceptowana lub do ktérych zachodzi watpliwos¢ pod wzgledem jakosci, powinny by¢ skladowane
oddzielnie.
Dostawy tych materiatdw nalezy przerwa¢. Wykonawca robot przedstawi zamawiajgcemu przed planowanym
rozpoczeciem robdt informacje o zastosowanych materiatach, certyfikaty i aprobaty techniczne, swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Wykonawca ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw budowlanych. Wszelkie materiaty i
urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastapi¢ rébwnowaznymi stosujgc te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od
wymagan wynikajacych z odpowiednich przepiséw. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o
wyborze materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora
nadzoru.

3.  SPRZET | MASZYNY

Dobdr sprzetu i maszyn do wykonania robét przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowac jako$¢ robot

okreslong w PN, warunkach technicznych i ST. Dobér sprzetu Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora.

4. TRANSPORT.

4.1. Dobor srodkéw transportu.

Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora dobdr srodkéw transportu. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na

dobdr $rodkéw transportu do przewozu $rodkéw chemicznych paliw, cementu luzem styropianu, wetny mineralnej.
Srodki transportu powinny posiada¢ wyposazenie specjalne w

zaleznosci od rodzaju przewozonego tadunku.



4.2. Usuwanie zanieczyszczen.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.3. Ograniczenia obcigzenia osi pojazdow.
Wykonawca powinien dostosowac sie do obowiazujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatéw po drogach publicznych poza granicami placu budowy a takze w jego granicach

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢é zgodne z obowigzujacymi PN, dokumentacjg projektowa,
wymaganiami technicznymi i ST dla poszczegélnych rodzajéw robét wyszczegdlnionych w projektach wykonawczych i
przedmiarach robdt. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za jakos¢é wykonania wszystkich elementow i
rodzajow robot wehodzacych w sktad zadania budowlanego.

Wykonanie kazdego rodzaju robot powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy, ewentualnie w protokole odbioru, w
dokumentach badan i pomiaréw. Wykonanie rob6t budowlanych zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz aktualnymi zasadami wiedzy technicznej w tym warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych (WTWiORB) opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej
oraz stosowac opisane w wyzej wymienionych opracowaniach zasady przeprowadzania odbioréw robot zanikajacych,
odbioréw fragmentéw obiektu, odbioréw miedzyoperacyjnych, a takze odbioréw koncowych, tj. przed przekazaniem
obiektu inwestorowi.

5.1. Dokumenty budowy.

W okresie realizacji kontraktu Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia
nastepujacych dokumentéw budowy :dziennika budowy, ksiegi obmiaréw, dokumentéw badan i oznaczen
laboratoryjnych, certyfikatéw i aprobat technicznych wbudowanych elementéw budowlanych, dokumentéw pomiaréw
cech geometrycznych, protokotéw odbioru robét, pozwolenie na realizacje przedmiotowego zadania, protokoty
przekazania placu (terenu) budowy, umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno — prawne,
protokoty z narad i ustalen, korespondencja na budowie.

Pomiary i wyniki badan muszg byé prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Inwestora. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

511 Dziennik budowy jest to zeszyt opatrzony pieczecia Inwestora z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inwestorem,
Wykonawcg i Projektantem. Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i chronologicznie w
odniesieniu do wystepujacych na budowie przypadkéw wymagajacych odnotowania. Kazdy zapis w dzienniku budowy
powinien by¢ zaopatrzony w date i podpis osoby dokonujacej zapisu z podaniem imienia i nazwiska stanowiska
stuzbowego oraz nazwy instytuciji, ktorg reprezentuje. Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy przystuguje
réwniez: przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego, osoba wchodzacym w skiad personelu Wykonawcy,
ale tylko w zakresie bezpieczenstwa wykonywania rob6t budowlanych. Prowadzenie dziennika budowy nalezy do
obowigzkoéw kierownika budowy.

5.1.2 Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktéorym dokonuje sie okresowych wyliczen i
zestawien

wykonanych robot w uktadzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robét. Pisemne potwierdzenie obmiaréw przez

Inwestora stan owi podstawe do obliczen. Ksiege obmiaru prowadzi kierownik budowy.

51.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgcznik do protokotéw odbioréw robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

6. KONTROLA | BADANIE WYROBOW | ROBOT.

6.1. Ogoélne wymagania dotyczgce jakosci robot.

Za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz ich zgodnosé z wymaganiami odpowiedzialny jest
Wykonawca robét.

6.1.1. Do obowigzku Wykonawcy nalezy: opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inwestora projektu organizaciji
robot w ktérym przedstawia sie zamierzony sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie robét zgodnie z projektem.

Projekt ,organizacji robét powinien zawierac: opis organizacji wykonania robot w tym : terminy, sposéb prowadzenia
robét, organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét, zasady BIOZ, wykaz maszyn i urzadzen stosowanych
na budowie z podaniem ich parametréow technicznych oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne, wykaz srodkéw transportu (rodzaje i ilo$¢), wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i
terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw roboét, wykaz zespotéw roboczych, opis ich kwalifikacji i
przygotowania praktycznego, opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materiatéw, sprawdzania i
cechowania sprzetu oraz podczas prowadzenia robét, opis postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

Do obowigzkéw Wykonawcy w zakresie jakosci materiatdw miedzy innymi nalezy: wyegzekwowanie od
producenta (dostawcy) materiatéw odpowiedniej jakosci, przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywania
materiatéw ktore zagwarantujg zachowanie ich jakosci i przydatnosci do planowanych robét, okreslenie i uzgodnienie
takich warunkow dostaw (wielkosci i czestotliwosci), aby mogta by¢ zapewniona rytmicznosc¢ robét, prowadzenie
systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatéw, zgromadzenie na sktadowiskach przed rozpoczeciem robét
takiej ilosci materiatow, ktéra pozwoli zrealizowac je w sposéb ptynny.
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Wszystkie wykonane roboty i uzyte materialy powinny by¢ zgodne z projektem, Polskimi Normami (aprobatami
technicznymi), warunkami technicznymi i specyfikacjg techniczna.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli jakosci robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé¢ zatozong jako$¢
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajac personel, laboratorium oraz niezbedny sprzet i urzadzenia do pobierania prébek, badan
materiatéw i wykonywanych robdt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zada¢ od wykonawcy
przeprowadzenie badan w celu zademonstrowania, ze poziom wykonywania robét jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz wykonanych robo6t z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
specyfikacjach, normach i normatywach. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy Inzynierowi
Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia oraz sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Inzynier bedzie miat
nieograniczony dostep do

pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywat wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do wykonania danego elementu robét badanych materiatéw i dopusci je
do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze
wszystkie jednakowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inzyniera wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ badania dodatkowe tych materiatéw, ktére budza watpliwo$¢ co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia  usterek, w przeciwnym  przypadku

koszty te pokryje
Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami odpowiednich norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacjach technicznych stosowa¢ mozna wytyczne
albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi Inzyniera o miejscu i terminie dokonywanego
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaréw lub badan wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji
Inzyniera.

Przeprowadzenie przed odbiorem przewidzianych w przepisach préb i sprawdzen urzadzen oraz instalacji. O terminie
ich przeprowadzenia Wykonawca zawiadamia Zamawiajacego oraz inspektora nadzoru inwestorskiego nie pézniej niz
3 dni przed terminem wyznaczonym do dokonania prob i sprawdzen.

BADANIE SZCZELNOSCI BUDYNKU:

O BADANIU Blower Door Test

Badanie szczelnosci powietrznej budynku blower door test wykonuje sie poprzez zamontowanie w zewnetrznym
otworze drzwiowym tzw. drzwi nawiewnych (plandeki z zamontowanym wentylatorem). Wszystkie inne otwory
drzwiowe i okienne zewnetrzne oraz kanaty wentylacyjne muszg pozostawac¢ zamkniete. Nastepnie poprzez nadmuch
i/lub wydmuch powietrza wytwarza sie pozadana réznice cisnien miedzy wnetrzem budynku, a otoczeniem (docelowo
+/-50 Pa). Specjalistyczna aparatura pomiarowa wylicza przeptywy powietrza przy réznych poziomach cisnienia, co
pozwala na wyznaczenie wskaznikow okreslajgcych poziom szczelnosci badanego obiektu. W Polsce najczesciej
uzywa sie wskaznika do oceny poziomu szczelnosci budynkéw n50[1/h]. Oznacza on krotno$¢ wymian catego
powietrza w ciggu 1 godziny przy roznicy cisnien wynoszacej 50 Pa.

Wykonanie testu blower door umozliwia wskazanie miejsc niekontrolowanych przeciekéw powietrza i okreslenie
mozliwych sposobdw poprawy szczelnosci. Na wstepnym etapie budowy (przed wykonaniem prac wykonczeniowych)
usuniecie nieszczelnosci jest wzglednie proste i tanie, a efekt bywa imponujacy. Obowigzujace w Polsce przepisy
budowlane (Warunki Techniczne Budowlane) okreslajg nastepujace poziomy szczelnosci w zaleznosci od typu
budynku:
1 z wentylacjg grawitacyjng lub wentylacjg hybrydowag — n50 < 3,0 1/h;

2. z wentylacjg mechaniczna lub klimatyzacjg — n50 < 1,5 1/h.

Wymagania NFOSIGW (program doptat do kredytéw do budynkéw energooszczednych) to
o budynki energooszczedne NF40 —n50 < 1,0 1/h;

. budynki pasywne NF15 —n50 < 0,6 1/h;

Przy budynkach pasywnych wymaga sie poziomu szczelnosci n50 < 0,6 1/h.

Niejednokrotnie dla osiagnigcia pozadanego poziomu efektywnosci energetycznej budynku (np. budynki
zeroenergetyczne) projektant budynku zaktada osiggniecie jeszcze wyzszego poziomu szczelnosci np. n50 < 0,3 1/h.
Ogédlna zasada jest taka, ze im wczesniejszy etap budowy (przed pracami wykonczeniowymi) tym fatwiej i taniej jest
wykonacé prace uszczelniajace. Czesto po wykonaniu niektérych prac (np. montaz ptyt g-k) wtasciwe wykonanie
niektoérych uszczelnien jest juz bardzo ograniczone lub wrecz niemozliwe bez demontazu niektorych elementéw.
Bardzo dobrym rozwigzaniem jest wykonanie dwdch préb szczelnosci — pierwsza préba w stanie surowym zamknigtym
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(np. przed wylewkami i tynkowaniem) i druga po wykonaniu wszystkich prac majacych wptyw na szczelnosé budynku.
Optymalny moment wykonania badania jest rézny w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjno-materiatowych danego
budynku. Najlepszy termin wykonania badania okreslany na podstawie przekazanych informacji lub wizji lokalnej

na obiekcie.

BADANIA GEODEZYJNE
Geodeta ma mie¢ uprawnienia z zakresem 4 tj. Geodezyjna obstuga Inwestycji wg Prawa Geodezyjnego
llos¢ i gtebokos¢ punktow badawczych zalezy od budowy geologicznej, gtebokosci posadowienia budynku oraz od
powierzchni projektowanego budynku. Przy wystepowaniu na dziatce gruntéw stabonosnych, konieczne jest
rozpoznanie podfoza co najmniej dwa metry ponizej poziomu zalegania gruntu nosnego. Dokumentacja badan podfoza
gruntowego ma na celu okreslenie rodzaju, wtasciwosci, cech wytrzymatosciowych i odksztatcalnosci gruntow oraz ich
zmiennos$ci. Badania gruntu okreslajg rowniez poziom wody gruntowej oraz stateczno$¢ wykopow i nasypow.
Podstawa prawna opracowywania dokumentacji badan podtoza gruntowego:
Podstawg prawng zobowigzujacg do wykonywania dokumentacji badan podtoza gruntowego jest Rozporzadzenie
Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania
geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych (Dz. U. nr 81, poz. 463). Rozporzadzenie to okresla
rodzaj dokumentacji jaki nalezy wykonaé, w zaleznosci od rodzaju projektowanego obiektu — kategorii geotechnicznej
obiektu i ztozonosci budowy geologicznej terenu.
Dokumentacja badan podtoza gruntowego (wraz z opinig geotechniczng) jest w wigkszosci przypadkow inwestycji
budowlanych w Polsce wystarczajgcym dokumentem do uzyskania pozwolenia na budowe. W przypadku obiektow
zaliczonych do trzeciej kategorii geotechnicznej oraz w ztozonych warunkach gruntowych do drugiej kategorii, nalezy
dodatkowo wykonaé dokumentacje geologiczno-inzynierska. Dokumentacje badan podtoza gruntowego przygotowuje
sie na podstawie zespotu czynnosci badawczych, wykonywanych w celu okreslenia rodzaju, wtasciwosci, cech
wytrzymatosciowych i odksztatcalnosci gruntéw oraz ich zmienno$ci. Badania gruntu okreslajg rowniez poziom wody
gruntowej oraz statecznosé wykopdw lub nasypoéw.
W zaleznosci od budowy geologicznej i rodzaju inwestycji budowlanej, dla sporzadzenia wtasciwej dokumentacji badan
podtoza gruntowego, ktéra pozwoli zoptymalizowac sposéb posadowienia oraz zapewni¢ bezpieczenstwo
funkcjonowania obiektu, wykonuje sie ponizsze prace:

®  wiercenie badawcze,
sondownicze statyczne CPT
sondowanie statyczne CPTU,
sondowanie dynamiczne SLVT, DPL lub DPSH
pomiary gtebokosci poziomu wod gruntowych,

w przypadku wystepowania wody gruntowej w poziomie posadowienia - okreslenie agresywnosci wody w
stosunku do betonu,
pobdr préb do badan laboratoryjnych

okreslenie parametrow geotechnicznych gruntéw na podstawie badan makroskopowych, laboratoryjnych oraz
sondowania,
®  przygotowanie dokumentaciji

BADANIA | OPINIA GEOTECHNICZNA

Opinia geotechniczna powinna zawieraé czesci opisowg i graficzng.

W czesci opisowej opinii geotechnicznej znajdzie sie informacja o poziomie wod gruntowych, opis poszczegdinych
warstw gruntow z podang gtebokoscig ich zalegania i migzszoscig oraz zageszczeniem, plastycznoscig, wilgotnoscia,
gestoscia i spdjnoscia. Jesli to okaze sie konieczne, podaje sie tez wyniki badan laboratoryjnych, w tym chemicznych
prob wody.

W opinii geotechnicznej powinny by¢ takze podane orientacyjne obliczenia no$nosci gruntu oraz ogdine zalecenia
wynikajace z badan i interpretacji geologa. Mogg one dotyczy¢ poziomu dna fundamentéw, koniecznosci obnizenia
poziomu wdd gruntowych na czas realizacji fundamentéw, koniecznosci wymiany gruntow w rejonie budowy itp.

W czesci graficznej opinii geotechnicznej na planie sytuacyjnym przedstawia sie punkty wiercen i linie przekrojow
geotechnicznych, a w przekrojach otworéw obrazuje sie warstwy gruntu.

Dokumentacja badania podtoza gruntowego

Dokumentacja badan gruntu zawiera to samo co opinia geotechniczna plus wyniki badan sondg dynamiczng (CPT lub
inng), badan geofizycznych oraz wyniki analizy laboratoryjnej probek gruntu.

Dokumentacja badania gruntu powinna zawiera¢ parametry geotechniczne obliczane na podstawie badan
laboratoryjnych z sondowan NNS (probki o nienaruszone;j strukturze).


http://muratordom.pl/budowa/przed-budowa/badania-geotechniczne-gruntu-opinia-geotechniczna,13_10442.html
https://www.geotest.pl/sprzet_geotechniczny/laboratorium
https://www.geotest.pl/sprzet_geotechniczny/sonda_dpsh
https://www.geotest.pl/sprzet_geotechniczny/sonda_dpl_slvt

BADANIA AKUSTYCZNE

Dzwiek jest przenoszony przez wigkszos$¢ Scian i podidg, poprzez catg strukture i zamieniany w drgania. Te
drgania/wibracje generuja nowe fale dzwiekowe o obnizonej intensywnosci po drugiej stronie przegrody. Przejscie
dzwieku do jednego pomieszczenia w budynku ze Zrédta znajdujgcego sie w innym pomieszczeniu lub na zewnatrz
budynku okresla sig jako" transmisje dzwieku ".

Straty w transmisji dzwieku lub wskaznik izolacyjnosci akustycznej, R dB, jest miarg skutecznosci $ciany, podtogi, drzwi
lub innej przegrody w ograniczaniu przeptywu dzwieku. Straty w transmisji dzwigku zalezg od czestotliwosci i strata jest
zwykle wieksza przy wyzszych czestotliwosciach. Jednostka miary dla strat w transmisji dzwieku jest decybel (dB). Im
wieksza wartos¢ straty w transmisji $ciany, tym lepiej dziata ona jak bariera dla niechcianego hatasu.

Istniejg dwa rodzaje izolacji akustycznych w budynkach: izolacja od dzwiekéw powietrznych i izolacja od dzwigkéw
uderzeniowych. Izolacja od dzwiekdw z powietrza stosowana jest do ttumienia dzwiekéw wytwarzanych bezposrednio w
powietrzu i jest okreslana przy uzyciu wskaznika izolacyjnosci akustyczne;j. I1zolacja od dzwiekéw uderzeniowych jest
stosowana do podtdg ptywajacych i jest okreslana za pomoca poziomu ci$nienia akustycznego w pomieszczeniu
sgsiednim

a) lzolacja od dzwiekéw powietrznych

Gdy fala dzwiekowa trafia przypadkowo w $ciane pomiedzy dwoma pomieszczeniami, jej czes$¢ odbija sie a czesé
przechodzi przez konstrukcje dziatowg R = 10log10 W1/W2. W przypadku konstrukcji jednowarstwowych, takich jak lita
$ciana betonowa, transmisja nastepuje zgodnie z prawem masowym, tzn. im bardziej masywna struktura, tym mniejsza
ilo$¢ przechodzacego dzwieku.

W przypadku lekkich konstrukcji sktadajacych sig z wielu warstw, takich jak $ciany gipsowo-kartonowe, zastosowanie
ma prawo masa-sprezyna. Jesli uzywany jest bardzo chtonny materiat, taki jak np. wetna mineralna w charakterze
sprezynujacym w $cianie dziatowej (ptyta g-k - wetna - ptyta g-k) to izolacja akustyczna jest lepsza. Im szersza
przestrzen migdzy dwoma ptytami g-k, tym wigksza korzy$¢ z zastosowania wetny mineralnej. Zazwyczaj wzrost o 5-10
dB w R mozna uzyskac¢ dzigki wypetnieniu przestrzeni wewnatrz-$ciennej, w poréwnaniu do przestrzeni puste;j.
Ponizsza ilustracja przedstawia strukture jednowarstwowg i dwuwarstwowg o tej samej masie catkowitej. Obliczenia
wskaznika izolacyjnosci akustycznej R, opierajg sie na wynikach testow uzyskanych przy réznych czestotliwosciach.
Whyniki umieszczane sg na krzywej, ktérg poréwnuje sig¢ z krzywa odniesienia miedzy 100Hz a 3150Hz w odstepach
1/3-oktawowych. Jesli pomiary wykonywane sg na miejscu (in situ - w rzeczywistym budynku) warto$ci sg oznaczane
literg R'. Standardowa procedura testowa zostata zdefiniowana w normie EN ISO 140, gdzie podane sa standardowe
metody dla pomiaréw w laboratorium oraz w terenie. Réznica migdzy wartosciami laboratoryjnymi a terenowymi moze
by¢ znaczna w wartosci dB, w zaleznosci od szczegotow konstrukeyjnych i ich wykonania. Jezeli przegroda sktada sie z
réznych elementéw - np. $ciana z oknami i drzwiami, ktére majg rézne wtasciwosci transmisji dzwieku - musi zostac
obliczony ogoélny wskaznik izolacyjnosci akustyczne;j.

Wskaznik izolacyjnosci akustycznej dla otworéw i szczelin jest niemal rowny 0 dB. Wpltyw otworéw i szczelin moze byé
wiec by¢ istotny, np. w potgczeniach pomiedzy $cianami, przy drzwiach i oknach bez listew uszczelniajacych oraz przy
wszelkich niezbednych otworach i przegrodach. Jesli w szczelinach znajduje sie materiat absorbujacy akustycznie, to
podniesie on wskaznik izolacyjnosci akustycznej tych szczelin. Wazony Wskaznik 1zolacyjnosci Akustycznej Rw.
Podczas ogdlnego okreslania charakterystyki akustycznej przegrody izolacje akustyczng ocenia sie pojedyncza
wartoscig. Wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej, Rw, jest metodg oceny podang w EN ISO 717-1. Norma ta
dopasowuje standardowg krzywa odniesienia do zmierzonej krzywej wskaznika izolacyjnosci akustyczne;j.

W normie EN ISO 717-1, podana jest rowniez metoda oceny, w ktérej warto$¢ R w jest uzupetniana dwoma
wspotczynnikami C, ktére sg stosowane do dwdch modeli widm hatasu dla réznych rodzajéw hatasu. Te dwa
wspotczynniki, Rw + C oraz Rw + Ctr, rbwniez zawierajg zakres czestotliwosci 100-3150 Hz, ktéry moze zostac
rozszerzony do 50-5000 Hz. Poniewaz hatas przemystowy i komunikacyjny czesto majg wysoki poziom dzwieku, ktéry
ma réwniez czestotliwosci ponizej 100 Hz, zaleca sie, aby stosowano rozszerzony obszar czestotliwosci. Warto$¢
zsumowana, Rw + C, redukuje warto$¢ w dB dla spektrum na wysokim poziomie we wszystkich pasmach 1/3 oktawy.
Warto$¢ zsumowana Rw + Ctr rowniez redukuje warto$¢ w dB dla spektrum o dominaciji niskich czestotliwosci, takich
jak:

- Miejski ruch drogowy

- Ruch kolejowy przy niskich predkosciach

- Muzyka disco

- Fabryki emitujgce gtéwnie hatas o niskiej i Sredniej czestotliwosci

b) Izolacja od dzwiekéw uderzeniowych

Zrédto dzwieku w powietrzu generuje wibracje otaczajacego powietrza, ktére rozchodza sie i z kolei generujg wibracje w
otaczajacych $cianach i podiogach. Zrédto dzwieku uderzeniowego generuje wibracje bezposrednio w elemencie, w
ktéry uderza. Wibracje te rozchodza sie po catej powierzchni elementu i do elementéw z nim potgczonych, takich jak
Sciany wewnetrzne, wewnetrzne powierzchnie zewnetrznych scian i podtdg. Wibracje w tych elementach wprawiajg
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powietrze znajdujace sie obok nich w wibracje i to s wtasnie te nowe wibracje w powietrzu, ktére sa styszalne. Podtogi
powinny redukowac¢ dzwieki z powietrza, a takze dzwieki uderzen, jesli znajdujg sie nad pomieszczeniami
mieszkalnymi. Ciezka podtoga, zaleznie od swojej masy, redukuje dzwieki z powietrza, oraz redukuje dzwieki uderzen w
podtoge jesli jest dodatkowo pokryta miekkim materiatem. Podtoga ptywajgca zawiera warstwe materiatu o wysokiej
sprezystosci, ktéry w duzym stopniu izoluje powierzchnie po ktérej sie chodzi od poditoza i ta izolacja przyczynia sie
zaréwno do tlumienia dzwiekéw z powietrza i dzwiekdw uderzen. Wazne jest, aby wybra¢ odpowiedni materiat i upewni¢
sie, ze nie przyczynia sie do powstania sztywnych mostkéw akustycznych w kontakcie z takimi elementami jak
mocowania lub rury instalacyjne. Nalezy unika¢ wszelkich nieszczelnosci, réwniez tych spowodowanych kurczeniem sig
materiatu; wbudowane materiaty porowate oraz ich kontakt z konstrukcjg musi by¢ uszczelniony.

Nalezy unika¢ rezonansu konstrukgji; zjawisko moze wystapi¢ gdy czes¢ przegrody (np. sucha zabudowa) wpada w
silng wibracje przy szczegodlnej czestotliwosci dzwieku i wtedy przenosi ona wigcej energii. Izolacyjno$¢ akustyczna od
dzwiekoéw uderzeniowych jest obliczana na podstawie pomiaréw poziomu ci$nienia akustycznego wytwarzanego w
standardowej metodzie mtotka. Wyniki przedstawia sie w postaci krzywej pomigdzy 50-5000 Hz. Przy obliczaniu
wartosci liczbowej Ln,w lub L'n,w poziomy 16 czestotliwosci sg w poréwnane do krzywej standardowej w sposob
podobny do obliczania Wskaznika Izolacyjnosci Akustycznej. Jedyna réznica jest to, ze odchytka pomigdzy krzywa
zmierzong a standardowa w tym przypadku jest powyzej krzywej standardowej. Warto$¢ Ln jest mierzona w
laboratorium, podczas gdy L'n mierzona jest "w terenie". Dla obu wartosci Ln and L'n niskie wartosci liczbowe oznaczajg
dobrg izolacyjnos¢ od dzwigkéw uderzeniowych. Réwniez w przypadku izolacji od dzwiekéw uderzeniowych podtég na
drewnianych legarach brane sg pod uwage spektralne wskazniki adaptacyjne Ci,100-2500 i Ci,50-2500 . Réznica
pomiedzy wynikami pomiaréw laboratoryjnych i terenowych jest spowodowana zjawiskami towarzyszacymi w budynku.
W prawdziwym budynku, dzwiek przenosi sie nie tylko poprzez zaprojektowane struktury— na przyktad przez podioge —
ale réwniez przez konstrukcje przylegajace do podtogi.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u zrodta ich wytworzenia i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli wykonania robé6t prowadzonych przez wykonawce bedzie oceniac
zgodnos¢ materiatéw i elementéw robot z wymaganiami specyfikacji technicznych na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie badan powtérnych lub dodatkowych, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i wykonanych robo6t z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi.

W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan oraz koszty pobierania prébek zostang
poniesione przez wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami normowymi oraz podanymi w
specyfikacjach technicznych. W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty sg wymagane przez specyfikacje, kazda
partia dostarczona do wbudowania musi posiada¢ atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez wykonawce Inzynierowi. Materiaty posiadajace
atesty na urzadzenia — wazne legalizacje moga byé badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodnos¢ ich wtasciwosci ze specyfikacjami technicznymi, to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Koszty badan kontrolnych.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane prze Inwestora za niewiarygodne, to moze on
zazgdac powtorzenia badan.

Jezeli wyniki sig¢ potwierdza i spetnig wymagania PN to koszty tych badan ponosi Inwestor. W przeciwnym razie koszty
ponosi Wykonawca.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Przedmiar rob6t wykonano wg zasad podanych w odpowiednich Katalogach Naktadéw Rzeczowych.

Obmiar robét polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robot i wbudowanych materiatow.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaréw.

Obmiar robét obejmuje roboty ujete w kontrakcie oraz dodatkowe i nieprzewidziane

Roboty podane sg w jednostkach wg przedmiaru robét.

7.1. Obmiar robét zanikajacych

Przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

7.2. Obmiar robét ulegajacych zakryciu
Przeprowadza sie przed ich zakryciem.

11



7.3. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci
Powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze obmiaréw lub dotaczonego do niej w formie zatacznika.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT.

Odbidr robét jest to ocena robot wykonanych przez Wykonawce przeprowadzona przez Inwestora.

8.1. Podziat odbiorow.

8.1.1. Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Jest to ocena ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér ten bedzie
dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu
robét. Odbioru dokonuje inspektor. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu inspektora.

Jakos¢ i ilosci robdt ulegajacych zakryciu ocenia inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.1.2. Odbior czgsciowy.
Jest to ocena ilosci i jakosci wykonanych robét, stanowigcych zakoriczony odrebny element konstrukcyjny, budowlany
itp. wymieniony w kontrakcie.

8.1.3. Odbior koncowy.

Jest to ocena ilosci i jakosci cato$ci wykonanych robét, wehodzacych z zakres zadania budowlanego, wraz z
dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego.

8.1.4. Odbior ostateczny (pogwarancyjny).

Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementéw robdt w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z
usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

8.2. Dokumenty do odbioru robét.

Wykonawca przygotowuje do odbioréw czesciowych i odbioru koncowego nastepujace dokumenty :

dokumentacje projektowa i ST, receptury i ustalenia technologiczne, dziennik budowy, ksiegi obmiaru, wyniki pomiaréw
kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, certyfikaty, aprobaty techn. wbudowanych elementéw
konstrukcyjnych i budowlanych, dokumenty odbiorowe, dopuszczeniowe i eksploatacyjne zainstalowanych urzadzen,
opinie technologiczne sporzadzone na podstawie wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru,
dokumentacje powykonawcza, operat kalkulacyjny.

8.3. Badania i pomiary w odbiorach roboét.

Podstawe do oceny jakosci i zgodnosci odbieranych robét z dokumentacjg projektowg sa badania i pomiary
wykonywane zaréwno w czasie realizacji jak i po zakofnczeniu robét oraz ogledziny podczas dokonywania odbioru
Podstawe do odbioru sa ogledziny oraz badania techniczne i ewentualne pomiary dokonywane przez laboratorium,
zaakceptowane przez Inwestora oraz dokonywane przez komisje odbioru.

8.4. Zgtoszenie do odbioru.
Wykonawca dokonuje zgtoszenia do odbioru zapisem do dziennika budowy i przekazuje Inwestorowi kompletny operat
kalkulacyjny (koncowa kalkulacje kosztow).

8.5. Odbior koncowy.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. Jakos¢ i ilos$¢ zakonczonych robot komisja
stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz badan i pomiaréw wymienionych w p. 8.3. i na ocenie wizualne;j.
Komisja sprawdza zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacijg projektowa i ST.

8.6. Potracenia.

Jezeli komisja stwierdza, ze jakos¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej
ST z uwzglednieniem tolerancji lecz nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacji obiektu, to dokonuje potracen jak
na wady trwate.

8.7. Wylaczenie robét z odbioru.
Jezeli komisja stwierdzi, ze jakos¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i ST to wytgcza te
roboty z odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE - PODANE W ST ASORTYMENTOWYCH.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2000r Nr 106 poz. 1126;zm.:Nr 109, poz. 1157;
Nr120,p0z.1268; z 2001r Nr5, poz. 42, Nr 100, poz. 1085, Nr 110, poz. 1190, nr 115, poz. 1229, Nr 129, poz. 1439,
nr 154, poz. 1800; z 2002r Nr 74, poz. 676; z 2003r Nr 80, poz. 718))

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. Nr 108 z 2002r poz. 953)

[3] Ustawa z dnia 17 maja 1989r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. nr 30, poz. 163) z pézn. Zmianami)

[4] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 - Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. nr 62 z 2001r
poz. 627) wraz z przepisami wykonawczymi
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[5] Ustawa z dnia 18 lipca 2001 - Prawo wodne (Dz.U nr 115 z 2001r, poz. 1229) wraz z przepisami wykonawczymi

[6] Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15.12.1994 r w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych przy ktérych realizacji jest wymagane u stanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

[7] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041).

[8] Poradnik majstra budowlanego. Wyd. Arkady W-wa 2003 - 2004
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B.01.00.00. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Techniczne j (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem: wykopéw pod fundamenty budynku, zasypek i podktadéw gruntowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST), istotna czes¢ dokumentacji technicznej.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu, realizacji,
przygotowaniu i odbiorze robot wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegotowa Specyfikacja Technicznag (SST).
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres rob6t wchodzg nastepujace czynnosci :
e  Usuniecie humusu
Wykopy pod fundamenty i stopy
Zasypki i plantowanie gruntu
Zageszczanie gruntu
Transport gruntu

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Wykopy
Do wykonania robot materiaty nie wystepuja.

2.2 Podsypki i podktady pod nawierzchnie i posadzki z piasku zwyklego.
Do wykonania podktadu pod ptyty betonowe, posadzki nalezy stosowac piaski zwykte oraz pospotki.

2.3 Zasypki
Do zasypania wykopow nalezy wykorzystac¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET | MASZYNY.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego
sprzetu np. koparki, topaty, ubijaki i walce wibracyjne do zageszczania.

4. TRANSPORT.
Samochody- wywrotki, taczki.

5. WYKONANIE ROBOT.

1 5.1 Wykopy
5.1.1. Wykopy
Wytyczy¢ obszar przewidzianych do wykonania robét. Sprawdzenie niezgodnosci warunkéw terenowych z
projektowymi
przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
Wykopy winny by¢ zabezpieczone przed naptywem wdéd opadowych z terenéw sasiednich.
W przypadku wystgpienia wod gruntowych i opadowych nalezy odprowadzi¢ je poza obszar wykopu. W tym celu, w
zaleznosci od warunkéw gruntowych, mozna zastosowaé systemy igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami
zbiorczymi, z ktérych woda bedzie dopompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody
bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi
by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

1 Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp: w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1, w gruntach matospoistych i stabych
gruntach, spoistych o nachyleni 1:1.25, w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1.5,

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna byé wolna od nasypdéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wéd opadowych,
1 naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen. Stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od
wystepowania niekorzystnych czynnikéw, skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtokniny lub
czarnej folii budowlane;.
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5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
1 Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu o grubosci 20
cm potozona nad projektowanym posadowieniem powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.
W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyziji.

5.2. Podsypki i podktady pod nawierzchnie z piasku zwykltego.

5.2.1. Warunki wykonania podktadu pod nawierzchnie:

Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonaniem posadzki. Przed rozpoczeciem uktadani
podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych. Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na
catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa. Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa
stata na catej powierzchni rzutu obiektu. Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98
wedtug proby normalnej Proctora, dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopéw wynosza 10cm.

5.3. Zasypki

5.3.1 Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2 Warunki wykonania zasypki
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim roboét. Przed
rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci.
Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢é wykonane warstwami o grubosci:
e 0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
e 0,50-1,00 m-przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.
e 0,40 m - przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
e wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej
Proctora.
e nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢é wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowej.
. grunt do zasypek powinien byé nie zmarzniety i nie zanieczyszczony.

5.4. Wymiana gruntu
Wymiane gruntu wykonan¢ na 1m ponizej warstw konstrukcyjnych zjazdéw i parkingu tak jak w rys. drogowych. Pod
niska czescig grunt zagesci¢ na 50cm.

6. KONTROLA, BADANIE WYROBOW | ROBOT

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST. Sprawdzenie i odbiér robét winny by¢
wykonane zgodnie z normami:

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

Kontrola polega na sprawdzeniu gtebokosci wykopdw, stan zawilgocenia podtoza i jakosci gruntu go budujacego.
Biezaco kontrolowa¢ zasypke gruntowa, materiat do zasypki, grubo$¢ i rdwnomierno$é warstw zasypki, stopien jej
zageszczenia (laboratorium).

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiarowymi sa: wykopy - [m®], podktad pod nawierzchnie z piasku zwyktego.- [m?], podbudowy z
kruszyw tamanych - [m?], zasypki - [m®], transport gruntu - [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

zapewnienie na wlasny koszt odbioru podtoza gruntowego przez osobe z uprawnieniami geologicznymi VI lub VII kat.
przed rozpoczeciem uktadania jakiejkolwiek warstwy chudego betonu (zbadanie gruntu w dnie wykopu i stwierdzenie
zgodnosci budowy geologicznej z dokumentacjg) w obecnosci przedstawiciela Zamawiajgcego i inspektora nadzoru
inwestorskiego. Odbiér gruntu w wykopie musi byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy przez uprawnionego
geologa VI lub VIl kat. i kierownika budowy. Odbiér gruntu w wykopie wraz z wpisem do dziennika budowy jest
niezbedny do spetnienia warunkéw formalno-prawnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1 Ustalenia ogolne.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
[1] PN-B-06050:1999 - Geotechnika. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i
badania przy odbiorze.
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- Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika

[2] BN-77/8931-12 zageszczenia gruntu.

[3] PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntéw.

[4] PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

[5] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie prébek gruntéw.

[6] PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;.

[7] PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie

[8]PN-80/B-06714/37 rozpadu zelazawego.

[9]Wytyczne wykonania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych

temperatur.
Wydawnictwo ITB - Warszawa 1988.
- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
[10]PN-B-11112 nawierzchni drogowych.
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B.02.00.00. ROBOTY FUNDAMENTOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne j (SST).
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
fundamentowych (dla fundamentéw posadowionych bezposrednio na gruncie).

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna cze$¢ dokumentacji technicznej przy przygotowaniu, realizacji i
odbiorze robét wymienionych w p. LI

1.3.  Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty obejmuja nastepujace czynnosci: komisyjne rozeznanie w wykopie rzeczywistego uktadu warstw gruntowych
oraz wtasciwosci fizycznych i mechanicznych gruntéw (przed utozeniem betonéw podktadowych), sprawdzenie
srodkow zabezpieczajacych przed przemarznieciem podtoza, przed zalaniem wykopu przez wody powierzchniowe lub
opadowe, wykonanie podbudowy z chudego betonu, wykonanie izolacji przeciwwilgociowych w poziomie tawy,
wykonanie fundamentéw betonowych w postaci stép, taw, wykonanie zasypek bezposrednio przy $cianach oraz poza
Scianami (patrz roboty ziemne budowlane).

2. MATERIALY.

Beton konstrukcyjny kl. C25/30 W 8, beton podktadowy kl. C8/10, deskowanie z tarcicy, drewniana obudowa wykopow
(przyja¢ przekroje typowe), zbrojenie ze stali klasy A-l St3SY i A-lll 34GS, gwozdzie budowlane. Wyréznia sie kilka
stopni wodoszczelnosci betonu: W2, W4, W6, W8, W10 i W12. Liczba oznacza wielko$¢ cisnienia stupa wody w MPa,
oddziatujgcego na probke betonowg o grubosci 15 cm. Dla uzyskania poszczegdlnych stopni wodoszczelnosci zaleca
sie, aby wskaznik wodno-cementowy ksztattowat sie nastepujaco:

e  dla W8-W12, W/C < 0,45;
e dla W6-W8, 0,45 <W/C <0,5;
e dla W4-We, 0,5 <W/C <0,6;

e dlaWw2, W/C>0,6.

Zalecana jest jak najgestsza, mozliwa do zawibrowania konsystencja. Nalezy réwniez zwréci¢ szczegdlng uwage na
jakos¢ i jednolito$¢ stosowanego kruszywa. W betonach wodoszczelnych zaleca sie stosowanie kruszyw sortowanych.
Bardzo wazne przy wykonywaniu betonéw wodoszczelnych jest zapewnienie petnej szczelnosci, uwzgledniajac rowniez
rysy skurczowe. W procesie dojrzewania, na skutek szybkiej utraty wody z betonu i wydzielania ciepta hydratacji, na
powierzchni betonu powstaja mikrorysy skurczowe. Aby zapobiec rozwojowi rys skurczowych, nalezy $cisle
przestrzegac pielegnacji betonu. W przypadku betonéw wodoszczelnych zaleca sie 14-dniowg pielegnacje. Po tym
czasie skurcz nie bedzie powodowat powstawania rys, gdyz wytrzymatos$¢ betonu na rozcigganie bedzie wystarczajgca
do przeniesienia naprezen, wywotanych odksztatceniami technologicznymi. Betony wodoszczelne wykorzystuje sie
gtéwnie w konstrukcjach wodnych, lub ich elementach znajdujacych sie ponizej zwierciadta wody, zbiornikach wodnych
oraz budowlach szczegolnie narazonych na oddziatywania wody

3. SPRZET | MASZYNY.
Deskowania inwentaryzowane lub indywidualne.

4. TRANSPORT.
Samochody skrzyniowe, betoniarki na podwoziach samochodowych z pompa do podawania betonu.

5. WYKONANIE ROBOT.

Roboty winny by¢ prowadzone tak, by nie naruszy¢ struktury gruntu rodzimego (lub wymienionego) ponizej
fundamentu. W pierwszej kolejnosci winny by¢ wykonane fundamenty najgtebsze.

5.1 BETON WODOSZCZELNY

Betony wodoszczelne wykorzystuje sie gtéwnie w konstrukcjach wodnych, lub ich elementach znajdujacych sie ponizej
zwierciadta wody, zbiornikach wodnych oraz budowlach szczegdlnie narazonych na oddziatywania wody.

W obiektach hydrotechnicznych zazwyczaj jest stosowany beton klasy wytrzymatosciowej od B25 do B40.

Dla uzyskania poszczegodlnych stopni wodoszczelnosci zaleca sig, aby wskaznik wodno-cementowy ksztattowat sie
nastepujaco:

—dla W8-W12, W/C < 0,45;

—dla W6-WS8, 0,45 < W/C < 0,5;

—dla W4-We, 0,5 < W/C < 0,6;

—dla W2, W/C > 0,6.

Beton powinien by¢ odporny na dziatanie niskich temperatur

PARAMETRY TECHNICZNE

PARAMETR WARTOSC

Konsystencja na budowie mierzona opadem stozka S1,S2, S3, S4, S5

Gestos¢ mieszanki 2000-2600 kg/m3

Wytrzymatos¢ na sciskanie Od 10 do 60 MPa

Wodoszczelnos¢ Od W6 do W12

Mrozoodpornos¢ Od F25 do F300

Klasy ekspozycji X0, XC, XD, XS, XF, XA, XM

Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie zgodnie z punktem 2.6 normy bada sie po 90 dniach twardnienia prébek.
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9.1.

ZALECENIA

WYKONAWCZE:

Beton powinien by¢ wbudowany w przeciggu 90 minut od pierwszego kontaktu wody z cementem.

Do mieszanki betonowej nie wolno dodawaé¢ wody.

W procesie dojrzewania, na skutek szybkiej utraty wody z betonu i wydzielania cieptahydratacji, na powierzchni betonu
powstajg mikrorysy skurczowe. Aby zapobiec rozwojowi rys skurczowych, nalezy Scisle przestrzegac pielegnacji betonu.
W przypadku betonéw wodoszczelnych zaleca sie 14-dniowag pielegnacje. Po tym czasie skurcz nie bedzie powodowat
powstawania rys, gdyz wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie bedzie wystarczajaca do przeniesienia naprezen,
wywotanych odksztatceniami technologicznymi.

Czynnosci pielegnacyjne powinny zapewni¢ swiezemu betonowi ochrone przed:zbyt niskg lub wysoka temperaturg,
otoczenia, wiatrem, zbyt niskg wilgotnoscig, intensywnymi opadami (kiedy beton jest jeszcze
plastyczny),przemarzaniem powierzchni lub catosci konstrukgiji

betonowej

6. KONTROLA, BADANIE WYROBOW | ROBOT.

Kontrola polega na sprawdzeniu prawidtowosci usytuowania fundamentéw w planie i na sprawdzeniu poziomu
posadowienia zgodnie z projektem oraz na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robot: ciesielskich, betonowych i
izolacyjnych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.
Wg wymagan wspélnych.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Przy odbiorze rob6t nalezy zwrdci¢ uwage na zakres tolerancji wymiaréw i odchylenia:

w poziomie od spodu konstrukcji nie powinny by¢ wieksze niz 5 cm, odchylenia od wierzchu nie wigksze niz 2 cm.
Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie moga przekracza¢: dla podstawy o szerokosci £ 2 m-I cm dla
podstawy o szerokosci > 2m-2cm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ustalenia ogolne.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-81/B-03020 - Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli obliczenia statyczne i
projektowanie.
[2]PN-B-02479: 1998 - Geotechnika. Dokumentacja geotechniczna
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21.

B.03.00.00. ROBOTY BETONOWE

2. WSTEP.

Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne j (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
betoniarskich zwigzanych z wykonaniem konstrukcji muru oporowego, scian betonowych, ptyt fundamentowych i
stropowych, szyb windy, klatki schodowej, stupéw, trzpieni, belek, wiencéw, podciagéw, nadprozy,

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie elementéw i
obiektéw z betonu, tacznie z zasadami prowadzenia robdt zwigzanych z: wykonaniem mieszanki betonowej,
wykonaniem deskowan, szalunkéw i niezbednych rusztowan, uktadaniem, zageszczaniem i pielegnacjg mieszanki
betonowe;j.

Zakres rzeczowy rob6t do wykonania podano w przedmiarze robot. W zakres rob6t wehodzi miedzy innymi:

betony konstrukcyjne (nietynkowane -beton architektoniczny),podktady betonowe.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢é z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Sktadniki mieszanki betonowej.

211 Cement

Rodzaje cementu.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-
B-30000:1990 o nastepujacych markach: marki ,25" - do betonu klasy B7,5-B20, marki ,35" - do betonu klasy wyzszej
niz B20.

Wymagania dotyczgce sktadu cementu.

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty - nastepujgcym sktadem:

-Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

-Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

-Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

-Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0.9%

-Zawartos¢é C4AF+2C3A (zalecane) <20%

Opakowanie.

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-
76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane: oznaczenie, nazwa wytworni i miejscowosci, masa worka z cementem,
data wysytki, termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny byé przystosowane do
plombowania wsypdéw i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN
147-2.

Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inzyniera

2.1.1.6. Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-3000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykonaé
tylko badania podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej: oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997; oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie

w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce: dla cementu pakowanego (workowanego):

-sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

dla cementu luzem:

-magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego

zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci

cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do
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czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
Sciekaniem wody deszczowe;j i zanieczyszczeniem. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu
zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie: 10 dni w przypadku
przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w
przypadku przechowywat nia w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo
powinna by¢ przechowywana w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie

2.1.2 Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

- celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2, Materialy do wykonania podbetonu.

Beton kl. C8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresu wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie. Orientacyjny
sktad podbetonu: pospdtka kruszona 0/40, cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3 wilgotno$¢
optymalna 8%. Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.3. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do wykonania konstrukcji zelbetowych.

beton kl. C25/30 dla wykonania $cian, ptyt, trzpieni, stupéw i schodoéw, szyb beton kl. C25/30 W10. Wymagania co do
szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003. tj. nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%, mrozoodpornos¢ przy
ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania. Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM Warszawie.

Wyréznia sie kilka stopni wodoszczelnosci betonu: W2, W4, W6, W8, W10 i W12. Liczba oznacza wielkos$¢ ci$nienia
stupa wody w MPa, oddziatujacego na probke betonowa o grubosci 15 cm. Dla uzyskania poszczegdlnych stopni
wodoszczelnosci zaleca sie, aby wskaznik wodno-cementowy ksztattowat sie nastepujaco:

e dla W8-W12, W/C < 0,45;
e dla W6-W8, 0,45 < W/C <0,5;
e dla W4-W6, 0,5 <W/C <0,6;

e dlaw2, W/C>0,6.

Zalecana jest jak najgestsza, mozliwa do zawibrowania konsystencja. Nalezy réwniez zwrdci¢ szczegdlng uwage na
jakos¢ i jednolitos¢ stosowanego kruszywa. W betonach wodoszczelnych zaleca sie stosowanie kruszyw sortowanych.
Bardzo wazne przy wykonywaniu betonéw wodoszczelnych jest zapewnienie petnej szczelnosci, uwzgledniajac rowniez
rysy skurczowe. W procesie dojrzewania, na skutek szybkiej utraty wody z betonu i wydzielania ciepta hydratacji, na
powierzchni betonu powstajg mikrorysy skurczowe. Aby zapobiec rozwojowi rys skurczowych, nalezy scisle
przestrzegaé pielegnacji betonu. W przypadku betondw wodoszczelnych zaleca sie¢ 14-dniowg pielegnacje. Po tym
czasie skurcz nie bedzie powodowat powstawania rys, gdyz wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie bedzie wystarczajaca
do przeniesienia naprgzen, wywotanych odksztatceniami technologicznymi. Betony wodoszczelne wykorzystuje sie
gtéwnie w konstrukcjach wodnych, lub ich elementach znajdujacych sie ponizej zwierciadta wody, zbiornikach wodnych
oraz budowlach szczegolnie narazonych na oddziatywania wody

3. SPRZET.

Roboty betoniarskie mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora. Dozator
muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw winno sie odbywaé wylacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac: przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/minute, przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni ) - stosowac taty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT.

Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

Materiaty i sprzet mogaq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llos¢ "gruszek"
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
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5.1.

5.2,

twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2. Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 60 min. - przy temperaturze + 15°C; 40 min. -
przy temperaturze +20°C; 25 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

Zalecenia ogodlne.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowej.

5.2.1. Dozowanie skladnikow:

Dozowanie sktadnikéw mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscig

2% - przy dozowaniu cementu i wody, 3% - przy dozowaniu kruszywa; dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo
legalizaciji; przy dozowaniu sktadnikéw powinno sig¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa

5.2.2. Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszanek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne
wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$é wkiadek dystansowych zapewniajgacych wymagang wielkosc¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od po wierzchni, na ktorg spada. W
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy
przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia: warstwami o grubosci
do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.2.4. BETON WODOSZCZELNY
Betony wodoszczelne wykorzystuje sie gtéwnie w konstrukcjach wodnych, lub ich elementach znajdujacych sie ponizej
zwierciadta wody, zbiornikach wodnych oraz budowlach szczegdlnie narazonych na oddziatywania wody.
W obiektach hydrotechnicznych zazwyczaj jest stosowany beton klasy wytrzymatosciowej od B25 do B40.
Dla uzyskania poszczegodlnych stopni wodoszczelnosci zaleca sig, aby wskaznik wodno-cementowy ksztattowat sie
nastepujaco:
—dla W8-W12, W/C < 0,45;
—dla W6-W8, 0,45 < W/C < 0,5;
—dla W4-We, 0,5 < W/C < 0,6;
—dla W2, W/C > 0,6.
Beton powinien by¢ odporny na dziatanie niskich temperatur
PARAMETRY TECHNICZNE
PARAMETR WARTOSC
Konsystencja na budowie mierzona opadem stozka S1,S2, S3, S4, S5
Gestos¢ mieszanki 2000-2600 kg/m3
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie Od 10 do 60 MPa
Wodoszczelnos¢ Od W6 do W12
Mrozoodporno$¢ Od F25 do F300
Klasy ekspozycji X0, XC, XD, XS, XF, XA, XM
Wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie zgodnie z punktem 2.6 normy bada sie po 90 dniach twardnienia probek.
ZALECENIA
WYKONAWCZE:
Beton powinien by¢ wbudowany w przeciggu 90 minut od pierwszego kontaktu wody z cementem.
Do mieszanki betonowej nie wolno dodawaé wody.
W procesie dojrzewania, na skutek szybkiej utraty wody z betonu i wydzielania cieptahydratacji, na powierzchni betonu
powstajg mikrorysy skurczowe. Aby zapobiec rozwojowi rys skurczowych, nalezy Scisle przestrzegac¢ pielegnacji betonu.
W przypadku betonéw wodoszczelnych zaleca sie 14-dniowag pielegnacje. Po tym czasie skurcz nie bedzie powodowat
powstawania rys, gdyz wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie bedzie wystarczajaca do przeniesienia naprezen,
wywotanych odksztatceniami technologicznymi.
Czynnosci pielegnacyjne powinny zapewni¢ $wiezemu betonowi ochrone przed:zbyt niska lub wysokg temperaturg
otoczenia, wiatrem, zbyt niskg wilgotnoscia, intensywnymi opadami (kiedy beton jest jeszcze
plastyczny),przemarzaniem powierzchni lub catosci konstrukciji
betonowej
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5.2.5. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegto$c¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac¢ sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno byc¢ trwate i sztywne.

5.2.6. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez:

-usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

-obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

-w przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.7. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa
pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.3.1. Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
5.3.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.
5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatos$ci 15 MPa powinno byé zbadane
na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu
spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podja¢ dziatania organizacyjne
pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

5.4.1. Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.4.2. Okres pielegnacji
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Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez conajmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z i PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.4.3. Wykanczanie powierzchni betonu

Rownos¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i
wybrzuszen ponad powierzchnie.

-pekniecia sg niedopuszczalne,

-rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zastosuje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5cm,

-pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm,
a powierzchnia na ktérej wystepuja wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

-réownos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢é wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm,

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:

-wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnacé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkow,

-raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ belom nastepnie wygtadzi¢ i uklepac¢, aby otrzymac réwng i
jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

-wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotkg
aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.5. Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie
technicznym. Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w
sposoéb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.6. Deskowania.

5.6.1. Uwagi ogolne.

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustréj nosny) powinny by¢ wykonane wedtug projektu
technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Obliczenia prowadzi¢ dla
warunkéw podanych w normie PN-B-03150 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje deskowan winne by¢ sprawdzone na sity wywotane:

-parciem $wiezej masy betonowe;j,

-uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow,

-dodatkowe obcigzenia, wynikajace z: szybkosci betonowania, sposobu zageszczania, obcigzenia pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowania winna spetnia¢ nastepujace warunki:

-zapewniac j jednorodng powierzchnie betonu,

-zapewniac¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji,

-zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

-zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

-wykazywac¢ odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.6.2. Materialy.

Deskowania zaleca sie wykonywac¢ z drewna i materiatdw drewnopochodnych (sklejka, ptyty pilSniowe). Deskowania
nalezy wykonywaé z desek drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32mm, maksymalna szeroko$c¢
18cm. Powinny one odpowiada¢ warunkom podanym w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych" - tom | - czes¢ | - rozdziaty 5.5.1. i 5.6.2. Dopuszcza sie stosowanie zinwentaryzowanych
deskowan typu przemystowego, posiadajacych odpowiednie atesty. Deskowanie powinno sktadac¢ sie z tarcz taczonych
na ztgcza tatwe do zatozenia i zdjecia, zapewniajace szczelno$¢ deskowania. Powierzchnia betonu powinna by¢ gtadka
i rowna. Plaszczyzny i krawedzie powinny by¢ proste lub odpowiednio sfazowane. Wszystkie elementy mocujace
deskowania przechodzace przez beton musza zosta¢ uzgodnione z inspektorem. Po rozebraniu deskowan taczniki
muszg by¢ usuniete, a otwory wypetnione na $wiezo zaprawa. Powierzchnie wewnetrzne deskowan muszg by¢ w
dobrym stanie technicznym i starannie oczyszczone.

5.6.3. Przygotowanie deskowania.

Przy stosowaniu deskowan drewnianych deski winny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia.

Nalezy zwrdci¢ uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan $cian i stropu.

Zaleca sie stosowanie sfazowan o wymiarach 254cm na stykach dwoch prostopadtych do siebie Scian, szczegdlnie w
stykach wklestych. Mozna takie sfazowanie wykonaé réwniez wtedy, gdy nie przewidziano go w projekcie, w takim
wypadku nalezy przeprowadzi¢, w miare potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia a zmiane rozmieszczenia winien
zatwierdzi¢ inspektor. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajacych sie z masg betonowa
przez pokrywanie drewna sklejka, ptytami z tworzyw, warstwami z zywic lub uzycie zinwentaryzowanych deskowan o
uszlachetnionej powierzchni. Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg nalezy obficie
zwilzy¢.

5.6.4. Dopuszczalne ugiecia deskowania.

dopuszczalne ugiecia deskowania wynoszg:

-w deskach i belkach pomostéw — 1/200L,

-w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych 1/400L,

-w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych 1/250L.

Powinny one odpowiada¢ <warunkom podanym w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych" - tom | - cze$¢ | - rozdziaty 5.5.1.15.6.2.

Dopuszcza sig stosowanie zinwentaryzowanych deskowan typu przemystowego, posiadajgcych odpowiednie atesty.
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Deskowanie powinno skfada¢ sie z tarcz taczonych na ztacza tatwe do zatozenia i zdjecia, zapewniajace szczelnosé
deskowania. Powierzchnia betonu powinna by¢ gtadka i rowna. Ptaszczyzny i krawedzie powinny by¢ proste lub
odpowiednio sfazowane. Wszystkie elementy mocujace deskowania przechodzace przez beton muszg zostaé
uzgodnione z inspektorem. Po rozebraniu deskowan taczniki muszg by¢ usuniete, a otwory wypetnione na swiezo
zaprawg. Powierzchnie wewnetrzne deskowan muszg by¢ w dobrym stanie technicznym i starannie oczyszczone.
5.6.5. Usuwanie deskowan

Usuniecie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang projektem wytrzymatosé,
stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji
lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan. Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb
wykluczajacy jakiekolwiek uszkodzenia wykonanych robot oraz samych deskowan.

Wykonawca robo6t ponosi petng odpowiedzialno$é za powstate szkody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.4. Badanie wytrzymatos$ci na Sciskanie.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciokatnych o boku 15cm w ilosci nie mniejszej niz 3 kostki w kazdym ciggtym cyklu
betonowania. Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbior robét
winny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami.

6.5. Warunki szczegé6towe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
dokumentaciji projektowej i normach.

6.6. Ocena wykonania deskowan.

Jezeli wszystkie sprawdzenia dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. W przypadku
gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub czesci za wykonane
niewtasciwie. W razie uznania catosci lub czesci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres
napraw deskowania i odnotowa¢ to w protokole z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub powstataby mozliwos¢ jego
deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i powinno by¢ rozebrane
oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej powinno by¢ potwierdzone
zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

7. ODBIOR ROBOT.

71. Zgodnosc¢ roboét z projektem i specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.
7.2. 0dbior robét zanikowych i ulegajacych zakryciu.

7.21. Dokumenty i dane.

Odbidr robét zanikowych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu i zanikowych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.

Odbiodr robét zanikowych obejmuje sprawdzenie:

- uktadu zbrojenia przygotowanego do zabetonowania,

- rozmieszczenie i osadzenie osprzetu przewidzianego do zabetonowania w elementach konstrukcji.

7.2.3. Odbiér deskowan.

Do odbioru deskowan powinny byé¢ przedtozone dokumentacje techniczne deskowan oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace poszczegolnych rodzajow wykonanych deskowan. Badanie materiatdw lub gotowych elementow
stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatdbw na budowe.
Ocena jakosci materiatéw przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatéw lub elementéw wystawionych przez producentéw. Przy odbiorze
deskowan i rusztowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzac:

- przekroje i rozstawy stojakéw (podpdr) oraz ich usztywnienie (niezmienno$¢ w trakcie betonowania),

- szczelnos$¢ deskowania,

- wartos¢ roboczej strzatki ugiecia, jezeli taka byta przewidziana,

- prawidtowo$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie,

- usuniecia z deskowan wszelkich zanieczyszczen,

- powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu,

- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

7.3. Odbiér koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikowych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiaru jest 1 m* lub m2
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawcg

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-84/B-03264 - Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

[2] PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

[3] PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

[4] PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

[5] PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piasek do betonow i zapraw.

[6] PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

[71 PN-78/B-06714/(12, 13, 15, 16, 18,34) - Kruszywa mineralne. Badania.

[8] PN-88/B-32250 -Woda do betonéw i zapraw.

[9] PN-B-1970I - Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.

[10]PN-74/B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

[11]PN-74/B-06262 -Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna

badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka
Schmidta typu N.
[12]PN-B-03150 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[13]Instrukcja ITB nr 206/77
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1.4.

21.

B.04.00.00. ROBOTY ZBROJARSKIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem zbrojenia konstrukcji taw, stdp, ptyt, stupéw, trzpieni, $cian, schodéw, podciagéw, wiencéw, nadprozy.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robo6t wg.
dokumentaciji projektowe;j.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie: przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia, kontroli jakosci robét i materiatéw.

Zakres rzeczowy robét do wykonania podano w dokumentacji projektowej i przedmiarze roboét.

W zakres robét wchodza: przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-1, przygotowanie i
montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-lll, zbrojenie podwdjnie siatkami Q785 i Q524, Q335)

Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami inspektora
nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY.

Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002. W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknigé¢, naderwan
i rozwarstwien.

2.1.3. Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow
niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sige w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretéw o wiekszych $rednicach.

2.1.4. Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiera:

-znak wytworcey, srednice nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy
kregu. Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé nastepujacy:

-na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen.

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i o zebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci
preta.

- magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

2.1.5. Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac
laboratoryjnie w przypadku gdy: nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu), nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci
technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych, stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.1.6. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:
nazwa wytworcy, oznaczenia wyrobu wg. PN-82/H-932, numer wytopu lub numer partii, wyniki przeprowadzonych
badan oraz sktad chemiczny wg. analizy wytopowej, masa partii, rodzaj obrébki cieplne;j.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng. Stal zbrojeniowa musi odpowiadac
wymaganiom norm i posiada¢ swiadectwo jakosci.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
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-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

-sprawdzenie stanu powierzchni: na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,

-sprawdzenie wymiaréw: odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych

dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od
linii prostej wigkszego niz 5 mm na | m dlugosci preta.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badanie odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzy¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. "wigzatkowego", jezeli nie stosuje sie
potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy, i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania pretow stalowych (elementéw stalowych) jako podktadek dystansowych.

3. SPRZET.

Roboty zbrojarskie mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego sprzetu analogicznego jak w budownictwie ogélnym.
Sprzet powinien spetniaé wszystkie ogélne wymagania, a w szczegdlnosci sprzet (gietarki, zgrzewarki, spawarki),
winien by¢ sprawny i posiadac¢ fabryczny atest i instrukcje obstugi. Wymagania BHP muszg by¢ spetnione (zwtaszcza
ostony kot zebatych i pasowych), a sprzet powinien podlegac ciagtej kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z "zendry", luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone
lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub oczys$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi,
tluszcze. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ stodka woda. Stal pokrytg tuszczaca
sie rdzg i zabtocong oczyszczac szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, lub przez piaskowanie, po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw i prostowarek, dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretdw zbrojeniowych nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest w tym
celu sporzadzenie planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$¢ do 1,0cm. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki.

Minimalna $rednica wewnetrzna zagiecia preta powinna by¢ tak dobrana, aby nie mogto nastgpi¢ miazdzenie lub
roztupywanie betonu wewnatrz zagiecia, jak rowniez pojawienie sie peknie¢ w pretach na skutek ich zginania i powinna
by¢ zgodna z wartosciami podanymi w tablicach 24 i 25 zawarte w PN-B-O03264.

Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage (przy odbiorze pretow z hakami i zagieciami) na zewnetrzng ich strone -
niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate przy wyginaniu.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal wymieniong w punkcie 2.1. Ukiad zbrojenia w ptycie musi umozliwia¢ jego
doktadne otoczenie przez jednorodny beton, po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej lub wczesniej wystawionej na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w ST oraz zastosowanie innego gatunku
stali, pod warunkiem uzyskania pisemnej zgody inspektora.

Minimalna grubosé¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
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wynosic¢ co hajmniej:

- 5,0cm - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow,

- 3,0cm - dla pozostatych elementoéw konstrukcji narazonych na dziatanie czynnikdw zewnetrznych.

- 2,0cm - dla pozostatych elementow konstrukciji.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym, jezeli moze to spowodowaé odksztatcenia lub przesuniecia pretow.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.

Wymagania dotyczgce montazu zbrojenia.

Ustawianie lub ukfadanie elementéw zbrojenia powinno by¢é wykonywane wedtug przygotowanych schematéw
zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktérej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostdéw transportowych, urzadzen wytwoérczych i
montazowych. Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale
usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen podczas

podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak,
aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie lub w przypadku braku danych wg.
wymagan okreslonych w normach panstwowych.

taczenie pretéw za pomocg spawania.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmochione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe wzmochione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

-czotowe wzmochione dwustronng spoing z niniejszym bokiem ptaskownika.

taczenie pretéw na zakiad.

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutéw w postaci petlic - przy zachowaniu zasad taczenia pretéw zgodnych z PN-B-03264.

5.3.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm, uzywa sie do taczenia pretéow o srednicy do 12mm. Przy srednicach wigkszych
nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegaé¢ zgodnie z obowigzujacymi normami i wytycznymi w STWO. Zbrojenie wszystkich
elementéw zelbetowych powinno byé poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:
ogledziny, badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami, badanie zgodnosci wymiaréw
zbrojenia z projektem, badanie zgodnos$ci usytuowania zbrojenia z projektem, sprawdzenie zaswiadczen jakosci
zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych zaktadach centralnych, badanie jakosci potaczen
zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji, w
dokumentaciji projektowej i normach.

W szczegolnosci nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie dopuszczalnych tolerancji i wtasciwe rozmieszczenie
pretéw. Dopuszczalne tolerancje wynosza:

- ciecie pretéw (L- dtugos¢ preta wg. dokumentaciji projektowej, w - dopuszczalna tolerancja):

dla L< 6,0m =+ 156I0mm; dla L> 6,0m = £ 1620mm);

-usytuowanie pretéw - otulenia zbrojenia w stosunku do dokumentacji projektowe;:

dla L<0,5m w =% 16l0mm, dla 0,5m<L<1,5m w =+ 1615mm, dla L>1,6m w =% 1620mm

- usytuowanie pretéw - odchylenia w stosunku do dokumentacji projektowej (h- catkowita grubo$é elementu):

w = % 16l0mm dla h<0,5m; dla 0,5m<h<1,5m dla 0,5m<h<1,5m w = £ 1615mm, w = + 1615mm dla h>,.5mw = *
1620mm

- usytuowanie pretéw - odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (a - odlegto$¢ projektowana pomiedzy
powierzchniami przylegtych pretéw):

dla a<0,05m w=+1 65mm

dla a<0,20m w=%1 5l0mm
dla a<0,40m w=%1 520mm
dla a>0,40m w=%1 530mm

- usytuowanie pretéw - odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b-catkowita
grubos¢ lub szerokos¢ elementu):

dla b<0,25m w=%t1 6l0mm
dla b<0,50m w=t1 615mm
dla b<1,50m w=t1 620mm

dla b>1,50m w=t1 630mm
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- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

- roznica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekraczaé +3mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na dtugosci nie powinna przekracza¢ + 1610mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,

- roznica w rozstawie migdzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £ 1610 mm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 15610mm.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona., 1 kg lub szt dla konstrukcji drobnych

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosc pretow
poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczna.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie ze ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.

8.2. Odbior robot zanikowych.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawa dokonania odbioru robét zanikowych sa nastepujace dane i dokumenty:

- pisemne stwierdzenie inspektora w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie ze Specyfikacja Techniczna,
- inne pisemne stwierdzenie inspektora o wykonaniu robot

8.2.2. Zakres.

Zakres robot zanikowych okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez
inspektora.

8.3. 0dbior koncowy.

Odbidér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Odbiér odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora w
dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia inspektora na rozpoczecie betonowania
elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastgepujgce dokumenty:

- protokoty wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robot zanikowych i ulegajacych zakryciu,

- zaswiadczenie o jakosci producentéw siatek i szkieletow zgrzewanych,

- protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

- odpisy lub wykaz dokumentéw dotyczgcych wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z wczesniejszymi uzgodnieniami z inspektorem nadzoru,

- prawidtowos$ci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
[1] PN-81/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

[2] PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe Zelbetowe sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[3] PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
[4] PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

[5] PN-89/H-840023/06 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. Proba statyczna
rozciagania metali
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2.2,

B.05.00.00. KONSTRUKCJE MUROWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji murowych z
bloczkéw z betonu komérkowego oraz pustakéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robét .

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukcji murowych z cegty tzn.:

- Scianki z bloczkéw z betonu komérkowego oraz pustakéw ceramicznych

- Scianki dziatowe

- Belki nadprozowe prefabrykowane L19

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze ST i poleceniami inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sig¢ stosowanie
materiatéw zamiennych pod warunkiem, ze spetniaja wymagania aktualnie obowigzujacych norm (PN, BN) lub
posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatdbw wymaga pisemnej
zgody inspektora.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Bloczki z betonu komérkowego
Cegty i bloki wapienno-piaskowe produkowane w tradycyjnych formatach, zgodnych z Polskg
Normg PN-B-12066 i przeznaczone do murowania na tradycyjng zaprawe cementowo-wapienna.
wymiary :

8 33,3x19,8x8 cm

12 33,3x19,8x12,0 cm

18 33,3x19,8x18,0 cm

24 33,3x19,8x24,0 cm
Bloki wapienno-piaskowe charakteryzuja sie przede wszystkim bardzo wysoka gestoscig — od 1200 do 2000 kg/m?®.
Dzieki temu sg niezwykle wytrzymate, co pozwala wznosi¢, szczegdlnie w budynkach jednorodzinnych, ciensze sciany
konstrukcyjne. Wysoka gesto$¢ gwarantuje takze bardzo dobra izolacyjno$é akustyczng i akumulacje ciepta. Sprawia
to, ze Sciany z blokéw wapienno-piaskowych doskonale sprawdzaja sie jako przegrody wewnetrzne zapewniajace
komfort i cisze oraz bardzo dobre warunki termiczne, szczegodlnie w upalne letnie dni.
Bloczki oraz pustaki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.3. Bloczki ceramiczne

Wymiary:
Wymiary 300x248x238 mm

U=0,68 W/(m?K)

Murowany jest na ,piéro-wpust”, dzieki czemu nie jest konieczne stosowanie spoin pionowych, co znacznie przyspiesza
prowadzenie prac budowlanych i poprawia parametry cieplne muru. Grubos¢ sciany: 30 cm.

24. Belki nadprozowe
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢: w diugosci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm; w
grubosci do 3 mm. Dopuszczalne wady i uszkodzenia-skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm, skrzywienie belki w
pionie - nie dopuszcza sie, szczerby i uszkodzenia krawedzi - gleboko$¢: do 5 mm, dlugosé¢: do 30 mm, ilosé: 3 szt/mb
Klasa odpornosci ogniowej ,B". Sktadowanie Belki nalezy sktadowaé¢ na réwnym podfozu, na podktadkach grubosci co
najmniej 80 mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncow. Nastgpne warstwy uktada¢ na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne .
Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

3. SPRZET.
Pion murarski, tata murarska, poziomica uniwersalna, fata kierujgca warstwomierz narozny, sznur murarski, przecinak
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murarski, skrzynia do zaprawy, kielnia murarska, czerpak blaszany, rusztowania warszawskie.

Dla przygotowania zapraw nalezy przewidzie¢ betoniarki. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez inspektora. Dopuszcza sie sporadyczne przygotowanie niewielkich ilosci zapraw przez
wymieszanie reczne.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w
sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Materiaty sypkie nalezy transportowaé samochodami
samowytadowczymi. Pozostate materiaty samochodami skrzyniowymi i dostawczymi. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac
mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac¢ nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian
gtéwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Bloczki uktadane na zaprawie powinny
byé czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem muréw. W
przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy
wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy. Elementy powinny by¢ czyste. Nalezy zwréci¢ uwage na dobre potaczenie
bloczkow z trzpieniami zelbetowymi przy pomocy zaprawy cementowej (nie uktada¢ muru na tzw. suchy styk).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogodlne.

Kontrola, sprawdzenie i odbior robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia
producenta wybranych materiatéw oraz zgodnie z zasadami ogéinymi podanymi w W.00.00.00.

6.2. Zgodnos$¢ z dokumentacja.
Roboty murowe z cegiet powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami z Inwestorem, uwzgledniajacg wymagania
norm. Odstepstwa od ustalen powinny by¢ uzgodnione z nadzorem techniczny.

6.3. Badania.

6.3.1. Program badan.

Podstawe do odbioru technicznego rob6t murowych z cegty stanowig nastepujace badania:
- badanie materiatow

- badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.

6.3.2. Warunki przystapienia do badan.

Badania nalezy przeprowadza¢ zaréwno w trakcie odbioru czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczegdlnych
fragmentow robot murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robét. Dokumenty warunkujace przystgpienie do
badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie. Do badania robot
zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestéw) jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych (migdzyoperacyjnych),

- zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robét.

6.3.3. Opis badan.

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.
Materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

6.3.4. Badanie prawidiowosci wykonania konstrukcji murowych.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiaréw otworéw nalezy przeprowadzac
przez poréwnanie muréw z dokumentacjg techniczng, stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrznej
pomiaru. Pomiaru dtugosci i wysoko$ci muréw nalezy dokonywac¢ tasmg stalowa z podziatkg centymetrowa, zas
grubosci muréw i wymiaréw otwordéw - przymiarem z podziatkg milimetrowa. Jako wynik nalezy przyjmowaé warto$¢
Srednig pomiaréw z trzech miejsc. Sprawdzenie prawidtowosci wigzania muréw, potaczen, utozenia nadprozy i
osadzenia oscieznic nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robét przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w normie. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w
trakcie wznoszenia muréw i po ich ukonczeniu. W przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢ spoin
nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg
milimetrowa i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10024. Sprawdzenie
réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez przyktadanie do powierzchni muru i do
krawedzi taty kontroli dlugosci 2m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub krawedzig
muru z dokfadnoscig do Imm. Dla murdw z cegty dopuszcza sie odchylenie na dtugosci 1 m - 3 mm, a dla bloczkow - 4
mm. Zwichrowanie na catej dtugosci sciany z cegiet nie moze przekroczy¢ 10mm, a dla $cian z bloczkéw 15mm.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzac pionem murarskim i przymiarem z podziatkg,
milimetrowa. Odchylenie nie powinno przekracza¢ na dtugosci 1 m 3mm dla muréw z cegty i z bloczkéw, a na
wysokosci kondygnacji 6mm. Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzaé poziomnicg i tatg kontrolng lub
poziomnicg wezowa. Dopuszcza sie odchytki na dt. 1 m -| mm dla cegiet i 2mm dla bloczkéw. Sprawdzenie kata
pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg
kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowa. Przeswit w odlegtosci | m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien
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przekracza¢ wartosci podanej w normie.

6.3.5. Ocena wynikéw badan.

Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt murowych
lub tylko ich czesci nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. W przypadku uznania catosci lub czesci robot
murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym
przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien normy zagrazajg bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajace
bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajgce okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny byc¢
rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidiowy i przedstawione do badan.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest - m 2 muru o odpowiedniej grubosci, m3

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Odbiér robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty.

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych.

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

8.2. Wszystkie roboty objete B.06.00.00. podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. NORMY PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe z cegty.
[2]PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
[4]PN-88/B-30000 - Cementy portlandzki.
[5]PN-65/B-14503 - Zaprawy
[6]PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
[7]PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
[8]Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano -

montazowych, tom |
Budownictwo
ogolne. Arkady 1988

[9] PN-B-19301:1997 - Prefabrykaty budowlane
z autoklawizowanego betonu komdérkowego.
Elementy
drobnowymiarow
e.
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B.06.00.00. KONSTRUCJE STALOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych
wykonywanych w obiekcie kontraktowym.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie :
-podciagi

-belki na dachu

-blachownica, ptatwie

-belki podporowe do obudowy Swietlikow

- balustrad i pochwytéw stalowych,

- schody stalowe z kratek pomostowych typowych,

- stalowe linki na elewacji

- daszki szklane na konstrukc;ji stalowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Stal konstrukcyjna.

Stal profilowa ze stali St3SX, St3SY, St3S wg PN-EN 10025:2002

Stalowe elementy profilowe zabezpieczone co najmniej dwukrotnie farbg podktadowg chlorokauczukowa.
Podstawowym materiatem stosowanym przy wykonywaniu robét objetych niniejsza specyfikacjg jest stal ksztattowa,
ktora powinna spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone normami: PN-63/H-93461, PN-76/H-92325. Przytoczone
normy okreslajg nie tylko ksztatt, przekroj, wage poszczegdlnych rodzajow stali, ale rowniez okreslajg dtugosci
minimalne i maksymalne, jakie mozna stosowa¢ do wytwarzania konstrukcji przewidywanego przeznaczenia. Materiaty
konstrukcyjne, scalane poprzez spawanie nie mogg posiada¢ wzeréw i ubytkdw powierzchniowych, gtebszych niz 5%
grubosci materiatu i wiekszych niz 10% powierzchni materiatu, nie moga réwniez zawiera¢ zendry walcowniczej w
strefie potaczen spawanych. Materiaty spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych.

W trakcie montazu elementéw stalowych przestrzegac:

- stosowania odpowiedniego sprzetu mechanicznego, dostosowanego do elementéw uktadanych,

- przygotowania podtoza tak, aby zapewni¢ réwne i stabilne utozenie elementu,

- stosowania podlewki wyréwnawczej betonowej i stalowych podktadek rektyfikacyjnych, umozliwiajacych rownomierne
ukfadanie i montaz konstrukcji stalowe;j.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada

2.1.2. wymaganiom oddanym w PN-EN
10025:2002.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania. wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek oraz
nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

2.1.3. Odbioér stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.
Atest powinien zawierac:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

2.1.4. Odbior konstrukcji na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na
elemencie.

2.2. Laczniki.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
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2.5.

Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obciazenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci,

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.

2.2.2. Sruby.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
-$ruby z tbem szes$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio dokfadne klasy: dla $rednic 8-
16 mm — 4.8-, dla $rednic powyzej 16 mm- 5.6-Il,
- fundamentowe wg PN-72/M85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P
- nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
- podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie taczniki powinny by¢ cechowane : $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3. Materiaty powtokowe.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét objetych specyfikacjag sa:
- piasek filtracyjny,
- farby podktadowe,
- farby nawierzchniowe,
- farby i srodki ogniochronne.
Materiaty stosowane do realizacji rob6t powinny spetniaé stawiane im wymogi i posiada¢é odpowiednie certyfikaty
okreslone symbolami norm dopuszczonych do stosowania. Materiaty nie posiadajace takich certyfikatdw mogg byc¢
stosowane pod warunkiem, ze przed ich zastosowaniem przeprowadzone zostang odpowiednie badania laboratoryjne
i zostang im wydane odpowiednie zaswiadczenia, ktdre inspektor uznaje w petni wiarygodne i dopuszczajgce do
stosowania. Do zabezpieczen pozarowych stosowaé¢ materiaty Scisle wedtug wskazan w dokumentacji projektowe;.
Ewentualne zamiany bedg dopuszczone tylko i wylacznie po uprzednim uzgodnieniu z inspektorem, projektantem i po
przedstawieniu odpowiednich certyfikatow i dopuszczen. Kazdorazowo zamiana taka powinna by¢ odnotowana w
Dzienniku Budowy.
2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek, wciggnikéw lub przenosi¢ recznie. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy
ukfada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujag potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. t.aczniki (Sruby,
nakretki, podktadki) skladowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach
Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. Kazda
konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy uszkodzenh w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Schody i podesty
Stopnie schodéw stanowig gotowe elementy z krat pomostowych z bocznymi blachami montazowymi. Stal zgrzewana i
ocynkowana. Szeroko$¢ stopni wynosi 296mm, a diugo$¢ 1400mm szt. 4.
Podesty- krata o wym. 1420x2100mm. Ptaskowniki 40x3mm 1szt.
2.7. Balustrady
Balustrada systemowa:
Przy schodach wew. do $cianek bocznych.
Pochwyt: rura stal nierdzewna 50mm
Stupki: rura stal nierdzewna 50 mm, stupek co 100/150 mm
Woypetnienie balustrady: linki stalowe 4mm co 25 cm, naciagi co 20 m.
2.8. Stalowe linki do pnaczy na elewac;ji
Wsporniki ze stali ocynkowanej. Ocynk typ 1, malowane proszkowo na kolor czarny 9004.
Linki stalowe powlekane
2.9. Daszki szklane na konstrukcji stalowej
Wykonac¢ przeszklone zadaszenie wej$¢ bocznych, szkto bezpieczne, konstrukcja stal nierdzewna. Dach systemowy.
3. SPRZET.
Roboty montazowe moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz recznie. Podstawowy sprzet
do montazu to spawarki i zurawie montazowe.
Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym wykonuje sie przy zastosowaniu nastepujgcego sprzetu:
-piaskarki, sprezarki powietrza, urzadzenia do malowania hydrodynamicznego.
Stosowany sprzet musi mie¢ odpowiednie energetyczne zabezpieczenie przeciwporazeniowe.
4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w
spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
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4.3.

4.1. Transport zewnetrzny konstrukgcji.

Podczas transportu, zaréwno kolejg jak tez sSrodkami drogowymi ograniczen wymiarowych, narzuconych gtéwnie
zdolnosciami transportowych. Przy transporcie kolejowym wymiary elementow nie powinny przekraczac:

dtugosé: 18,0m, szerokos¢: 3,0m, wysokosé: 3,23m, masa: 20,0t.

Przy transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw nie powinny przekraczac¢:

dtugosé: 11,0m, szerokosc¢: 2,5m, wysokos¢: 2,5m, masa: 20,0t.

Dopuszczalne diugo$¢ przy transporcie drogami prostymi, bez tukéw wynos i 18,0m, a podczas transportu na
specjalnych przyczepach dopuszczalna wysoko$¢ moze siega¢ 3,10m. Elementy transportowanej konstrukciji powinny
by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsuniecia sie lub do zmiany
potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywni¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.

4.2. Transport wewnetrzny konstrukcji.

Predkos$¢ poziomego przemieszczania konstrukcji powinna by¢ umiarkowana przekraczaé¢ predkosci 5 km/h.
Podnoszenie elementéw konstrukcji przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od tej zasady mozna
odstagpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczeh sprawdzajgcych wytrzymatos¢ i statecznosé zurawia oraz po
zatwierdzeniu ich przez inzyniera. Konstrukcje przenoszong za pomocga zurawia nalezy przemieszcza¢ na wysokosci
nie mniejszej niz 1,0m nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze transportu. Podnoszong konstrukcje nalezy
kierowac¢ linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Transport materialow powtokowych.

Materiaty stuzgce zaréwno do czyszczenia powierzchni konstrukcji stalowej, jak tez materiaty przeznaczone do
zabezpieczania antykorozyjnego transportowane sg samochodami dostawczymi lub samochodami skrzyniowymi o
Sredniej fadownosci.

Materiat transportowany jest gtéwnie w pojemnikach metalowych lub szklanych, dlatego w czasie transportu nie
powinien by¢ uktadany wielowarstwowo, gdyz mogtoby doj$¢ do uszkodzenia pojemnika.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i postanowieniami
umowy.

5.2. Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i zabezpieczenia
antykorozyjnego

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowe;j

- zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukciji

- dobranie metody spawania i materiatéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy ztaczy
spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

- przygotowanie szablondw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow

- przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu montazowego
do kontroli doktadnos$ci przygotowanych detali i korncowego spawania

5.3. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.4. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i
pekniecia.

5.5. Sktadanie zespotow

Czesci do sktadowania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotéw.

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigkszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin:

- rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20 % a tylko miejscowo dopuszcza sie

grubo$¢ mniejszg: 5% - dla spoin czotowych, 10 % - dla pozostatych

- dopuszcza sie miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymaganag technologie spawania moze zaleci¢
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatosc¢ ,
braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.6. Polaczenia na sruby
- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwoér glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb érub?/ powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwg smaru.
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- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sig¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.7. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiagniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych. Zabezpieczenia antykorozyjne wg
punktu 5.2.

5.8. Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. taczniki i elementy ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob
naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywofanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna
czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State poftaczenia elementow
konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub
niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych
wiasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed wypadnieciem. W potaczeniach
$rubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca
sie

dopasowywac¢ za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercaé. W przypadkach, w ktérych zastosowanie
przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub
na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.9. Wymagania szczegoétowe dotyczace warunkéw wykonywania robét

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od widocznych
peknieé¢ i karboéw. Materialy z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski, zardzewiaty i brudny element) nie powinny
by¢ stosowane. Spawany element powinien byé zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu
$niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany
potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

5.10. Montaz balustrad stalowych.

Balustrady ze stali nierdzewnej zastosowane sg na schodach zewnetrznych, i wewnetrznych. Zaprojektowano
balustrady systemowe, kotwione do policzkéw schodowych i w grubosci ptyty nosnej schodéw. Kotwienie boczne moze
by¢ realizowane przez ptytke stalowg z czterema otworami na kotwy, lub bezposrednio kotwami przez stupek- rure i
trzpien stalowy. Przyjeto odlegto$¢ migedzy stupkami wynoszaca ok.100cm i rure stalowg 58 do 65mm.

Woypetnienie z linki stalowej plecionej— zastosowa¢ system z atestami producenta. Wypetnienie linkami powinno
utrudni¢ ewentualne wspinanie sie na balustrade. Nalezy zachowa¢ odlegtos¢ 25cm miedzy linkami. Wypetnienie
balustrad powinno utrudni¢ ewentualne wspinanie si¢ na balustrade.

5.11. Montaz schodéw
Montaz elementéw konstrukcji schodéw wykona¢ zgodnie z zaleceniami projektu dostawcy.

5.12. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST
W00.00.00 “Wymagania ogdlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakos$ci robot, materiatéw i
urzadzen. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

5.13. Badania jakosSci robé6t w czasie budowy

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych STWIOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

- wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu

- whasciwosci wytrzymatos$ciowe dostarczonego materiatu

- wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢ rozmieszczenia i
wielkosci otworéw pod sruby montazowe

- jakosé i sposéb przygotowania brzegow elementéw do spawania

- jako$¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej

- wymiary wykonanych elementéw montazowych

- ksztatt wykonanych elementéw montazowych

- jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci
czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok ocynkowania

5.14. W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

- osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych

- rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

- pofaczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikow srubowych, a w szczegdlnosci
dokrecenie srub i nakretek.

OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:

- masa gotowej konstrukcji w tonach.

- dlugos¢ balustrady w m.

Ogédlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST W00.00.00 “Wymagania ogdélne".
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Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llo$¢ robét oblicza sie wedtug pomiaréw sporzgdzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z
uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i uyimuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie
urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

7. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiadajac Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét. Ocena i badania powinny by¢ wykonane
zgodnie z programem badan zawartym w programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby
oraz procesy wytwarzania i montazu. Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano ST W 00.00.00 “Wymagania
ogolne".

Odbidr kofAcowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz
innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN). W szczegélnosci powinny by¢ sprawdzone:

- Podpory konstrukcji

- Odchyitki geometryczne ukfadu

- Jakos$¢ materiatow i spoin

- Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

- Stan i kompletno$¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:

- Przedmiot i zakres odbioru

- Dokumentacje okreslajacg komplet wymagan

- Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami

- Protokoty odbioru czesciowego

- Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

- Stwierdzone usterki

- Decyzje komisji

7.1. Zakres odbioréw

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwdrnie — odbioru dokonuje sie w wytworni.

Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie.

Odbiér koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym.

Odbidr konstrukcji u Wytwércey.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbiér konstrukc;ji.
Odbiodr polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukgiji.

Wytwdrca powinien przedstawic:

- Rysunki warsztatowe

- Dziennik wytwarzania

- Atesty uzytych materiatéw

- Swiadectwa kontroli laboratoryjne;

- Protokoty odbioréw czesciowych

- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

7.2. Odbiér koncowy

Koncowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu. Do odbioru korncowego Wykonawca powinien
przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje techniczng obiektu i robot.

- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow.

- Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych.

- Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

- Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny.
Odbiér koficowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

-Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacja techniczng

-Prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukciji

-Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych
-Prawidtowosci ztaczy miedzy elementami konstrukcji

-Dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

Protokét odbioru korncowego zawiera:

1. Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

2. Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektow
opracowujacego Rysunki

3. Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikaciji

4. Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkdw, nie majacych wptywu na nosno$c¢, walory
uzytkowe i trwato$¢ obiektu

5. Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji

7.3. Ocena wykonania elementow lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robét za witasciwe. W
przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznaé cato$¢ robdt albo tylko ich czes¢ za
wykonane niewtasciwie. W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowienn dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli
lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem. Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub
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uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w

sposob prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

8. PRZzEPISY ZWIAZANE
Najwazniejsze normy:

[1]PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[2]PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior
[3]PN-74/C-81515 - Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
[4]PN-71/H-97053 - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
[5]PN-77/M-82002 - Podktadki. Wymagania i badania.
- Sruby, wkrety i nakretki. Wasnosci mechaniczne $rub i

[6]PN-82/M-82054/03 wkretow.
[7]PN-85/M-82101 - Sruby z tbem szesciokatnym.
[8]PN-86/M-82144 - Nakretki szesciokatne.
[9]PN-61/M-82331 - Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
[10] PN-94/H-92203 - Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

- Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i
[11]PN-84/H-93000 ksztattowniki walcowane na goraco

- Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
[12]PN-75/M-69014 niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

- Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i
[13]PN-90/M-69016 niskostopowych. Przygotowanie

brzegéw do spawania

[14]PN-73/M-69355 - Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

- Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
[15]PN-91/M-69430 napawania.

Ogolne wymagania i badania
- Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 -
[16]PN-76/M-69774 100 mm.
Jakos¢ powierzchni ciecia.
[17]Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cz. C Zabezpieczenia i
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.
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1.3.

1.4.

1.5.

21.

B.07.00.00. ROBOTY IZOLACYJNE

1. WsTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolaciji
przeciwwilgociowych i termicznych w budynku.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robét.

Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
powtokowych izolacji przeciwwilgociowych i termicznych wg SST wg projektu i ustalen z Inspektorem. tzn.:
- Izolacja poprzez krystalizacje elementéw fundamentowych

- Izolacje przeciwwilgociowe z papy zgrzewalnej,

- Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwodne roztworami bitumicznymi

- Izolacje z foli kubetkowej,

- Izolacje $cian fundamentowych -styropian XPS

- Izolacja termiczna $cian zewnetrznych styropianem oraz wetng mineralng,

- Izolacje stropowe styropianem

- Izolacja ptynna w foli

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze ST i poleceniami inspektora.

2. MATERIALY.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche i zabezpieczone
przed zawilgoceniem oraz opadami atmosferycznymi.

Wymagania ogéine

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklany i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé dostateczng odpornos¢ w
Ssrodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i
transportowanej w sposéb wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych

2.21 Folia paroprzepuszczalna

przepuszczalnosci pary wodnej min. 1200g/m2x24 h, wytrzymatos$ci gwozdziowej, podiuznej/poprzecznej 125/155
N/5cm, wytrzymatosci na rozerwanie podtuzne/poprzeczne 225/170 N/5cm, wodoszczelnosci >1500 mm H20,
odpornosci na temperature od -40 do +80 st. C, odpornosci na promieniowanie UV 4 miesigce.

2.2.1. Srodek gruntujacy

zakres temperatur podczas stosowania - od +4°C, $rodek czyszczacy - rozcienczalnik TE, rozpuszczalnik i srodek
czyszczacy w stanie $wiezym — woda, w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywa¢ w suchym i
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.

2.2.2. Srodek izolacyjny bitumiczny

Dwu sktadnikowa modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB) masa bitumiczna do uszczelniania powierzchni
stykajacych sie z gruntem, odporny na deszcz. Po wymieszaniu o konsystencji pasty - srodek wysokoelastyczny,
rozciagliwy i pokrywajacy rysy stosowany na wszystkie podtoza mineralne (cegta silikatowa, cegta ceramiczna, bloczki
betonowe, beton, suporeks, tynk i jastrych) suche i lekko wilgotne, na powierzchnie pionowe i poziome, przy
oddziatywaniu wilgoci naturalnej gruntu, wody gruntowej lub wody pod ci$nieniem.

2.2.3. Folia kubetkowa:

Rodzaj materiatu - polietylen wysokiej gestosci (HDPE);B grubos¢ - ok. 0,6 mm, obustronnie wyttaczana, wysokos¢
wyttoczenia - 8- 9 mm, odporno$¢ na cisnienie - ok. 250 kN/m?, wytrzymato$é na temperatury - -30°C do +80°C,
wiasciwosci chemiczne - nie ulega rozktadowi, odporna na dziatania substancji chemicznych, odporna na dziatanie
grzybdw i bakterii glebowych, klasyfikacja ogniowa - B2. Wg odpowiednich aprobat technicznych. Gwozdzie z
podktadkami do folii kubetkowej wg odpowiednich aprobat technicznych.

2.2.4. I1zolacja ptynna w folii:
to substancja jednosktadnikowa wykonana na bazie zywic syntetycznych, gotowa do uzycia. Jezeli tego wymaga, po
otwarciu opakowania miesza sie jg — w celu wyréwnania konsystencji — mieszadtem (wtozonym w gtowice wiertarki).
Jest przeznaczona do pomieszczen czasowo narazonych na oddziatywanie wody sptywajacej, nie wywierajacej
nacisku na podfoze.
Folie ptynng mozna nanosi¢ na:
powierzchnie betonowe,
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wylewki i tynki cementowe,

wylewki i tynki cementowo-wapienne

podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych lub pokryte tynkami gipsowymi.

2.2.5. Krystalizacja

Wymagane wiasciwosci:

Rodzaj produktu: sucha mieszanka do uszczelniania betonu przez krystalizacje

Plyta fundamentowa

Wymagane wiasciwosci:

- Rodzaj produktu: sucha mieszanka do uszczelniania betonu przez krystalizacje

- Postac: szary proszek cementowo-pisakowy z dodatkami krystalizujgcymi w betonie

- Cigzar nasypowy: 1,23 kg/dm3+/-10%

- Zuzycie: 3kg/m2

- Roztozenie izolacji: posypka przy pomocy sita.

- Czasy rozkfadania izolacji: do 2 dni przed wylaniem betonu, zaleca si¢ roztozenie izolacji tuz przed samym
betonowaniem.

- Temperatura przy wykonywaniu posypki: taka, jak temperatura do prawidtowego wykonywania
betonowania

- Uszczelnienie rys skurczowych do 0,3mm.

- Nakfadanie na suche lub wilgotne podtoze.

- Odpornos$¢ na srodowisko do XA2, pH od 5,5 do 12,5, a w tym wody gruntowe, $cieki bytowe i z gospodarstw rolnych,
woda pitna chlorowana i basenowa XD2, tluszcze, oleje mineralne, spozywcze i transformatorowe, woda deszczowa,
rzek, jezior i rowow melioracyjnych, z wytgczeniem agresywnych dla betonu sciekéw przemystowych.

- Hydroizolacja ekologiczna, bez zawartosci pochodnych ropy naftowej i smét, posiadajaca Atest PZH.

Boki ptyty fundamentowej

Wymagane wtasciwosci:

- Rodzaj produktu: sucha mieszanka do wykonywania wypraw uszczelniajgcych betonu przez krystalizacje taczona z
woda.

- Postac: szary proszek cementowo-pisakowy z dodatkami krystalizujgcymi w betonie.

- Cigzar nasypowy: 1,17 kg/dm3+/-10%

- Zuzycie: dla izolacji ciezkiej 1,6kg/m2 (dwie warstwy, czas do natozenia drugiej warstwy 2 do 5 h)

- Nakfadanie izolacji: malowanie przy pomocy pedzla lub natrysk agregatem malarskim

- Czasy rozkiadania izolacji: korzystnie 7 dni od wylania betonu, dopuszcza sie réwniez naktadanie izolacji zaraz po
rozszalowaniu konstrukcji.

- Temperatura przy wykonywaniu izolacji: 20C do 300C

- Grubos¢ powtoki dla izolacji cigzkiej: ok. 1,5mm

- Uszczelnienie rys skurczowych do 0,3mm

- Nakfadanie na wilgotne oraz mokre podfoze.

- Odpornos¢ na ultrafiolet.

- Odpornos¢ na srodowisko do XA2, pH od 5,5 do 12,5, a w tym wody gruntowe, $cieki bytowe i z gospodarstw rolnych,
woda pitna chlorowana i basenowa XD2, ttuszcze, oleje mineralne, spozywcze i transformatorowe, woda deszczowa,
rzek, jezior i rowéw melioracyjnych, z wytgczeniem agresywnych dla betonu Sciekdéw przemystowych.

- Hydroizolacja ekologiczna, bez zawartosci pochodnych ropy naftowej i smét, posiadajaca Atest PZH.

Przerwy robocze w betonowaniu plyty fundamentowej:

Uszczelnienie przerwy roboczej ptyty fundamentowej stanowi tasma PCV 50cm uktadana w osi przerwy
roboczej bezposrednio na chudym betonie. Podczas betonowania zalewana jest potowa
tasmy zas jej druga czesc zalana jest betonem w kolejnym etapie betonowania. Przed betonowaniem kolejnej czesci
ptyty nalezy wystajaca spod pierwszej czesci potowe tasmy doktadnie oczysci¢ z wszystkich zanieczyszczen mogacych
uniemozliwi¢ bezposredni kontakt betonu z tasmg. Tasma mocowana do podtoza przez docisniecie jej szalunkiem lub
przez montaz mechaniczny do chudego betonu jej skrajnych czesci.

Przegtebienia w ptycie fundamentowej (podszybie):

Uszczelnienie przegtebienia ptyty stanowi tasma PCV 19cm mocowana w osi $ciany
przegtebienia, pomiedzy pretami startowymi, do gérnego zbrojenia pityty dennej przegtebienia za pomoca uchwytéow
montazowych przed betonowaniem. Potowa tasmy zatopiona jest w ptycie przegtebienia, druga potowa w $cianie
przegtebienia. Przed betonowaniem $cian przegtebienia nalezy wystajaca z plyty potowe tasmy dokfadnie oczysci¢ z
wszystkich zanieczyszczeh mogacych uniemozliwi¢ bezposredni kontakt betonu z tasma.

Sciany fundamentowe.
Izolacja $cian fundamentowych zostanie zapewniona poprzez zastosowanie suchej mieszanki do
wykonywania wypraw uszczelniajgcych betonu przez krystalizacje taczong z woda.
Wymagane wtasciwosci:
- Rodzaj produktu: sucha mieszanka do wykonywania wypraw uszczelniajgcych betonu przez krystalizacje taczona z
woda.
- Postac: szary proszek cementowo-pisakowy z dodatkami krystalizujgcymi w betonie.
- Cigzar nasypowy: 1,17 kg/dm3+/-10%
- Zuzycie: dla izolacji ciezkiej 1,6kg/m2 (dwie warstwy, czas do natozenia drugiej warstwy 2 do 5 h), dla izolacji lekkiej
0,8kg/m2 (jedna warstwa).
- Naktadanie izolacji: malowanie przy pomocy pedzla lub natrysk agregatem malarskim
- Czasy rozkfadania izolacji: korzystnie 7 dni od wylania betonu, dopuszcza sie réwniez naktadanie izolacji zaraz po
rozszalowaniu konstrukcji.
- Temperatura przy wykonywaniu izolacji: 20C do 300C
- Grubo$¢ powtoki: dla izolacji ciezkiej ok. 1,5mm, dla izolac;ji lekkiej ok. 0,7mm
- Uszczelnienie rys skurczowych do 0,3mm
- Naktadanie na wilgotne oraz mokre podtoze.
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5.1.

5.2.

- Odpornos¢ na ultrafiolet.

- Odpornos¢ na srodowisko do XA2, pH od 5,5 do 12,5, a w tym wody gruntowe, Scieki bytowe i z gospodarstw rolnych,
woda pitna chlorowana i basenowa XD2, tluszcze, oleje mineralne,

spozywcze i transformatorowe, woda deszczowa, rzek, jezior i rowéw melioracyjnych, z

wytgczeniem agresywnych dla betonu sciekéw przemystowych.

- Hydroizolacja ekologiczna, bez zawartosci pochodnych ropy naftowej i smét, Atest PZH.

Przerwy robocze w betonowaniu scian fundamentowych

Uszczelnienie przerw technologicznych w betonowaniu $cian stanowi tasma PCV 19cm montowana w osi
$ciany. TaSma docisnieta jest obustronnie szalunkiem zamykajacym dany odcinek $ciany. Dolna krawedz tasmy
zgrzana jest do tasmy PCV zabezpieczajacej styk ptyta/sciana fundamentowa, tworzac jednolity, szczelny system.
Maksymalne odcinki betonowania 9m. Uszczelnienie otworéw po $ciggach w $cianach stanowi system.

2.3. Materiaty do izolacji termicznych i akustycznych.

2.3.1. Plyty styropianowe

Izolacja stropowa styropian EPS 100 gr. 4-10cm

Ptyty styropianowe elewacyjne EPS 70 036

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta 0,036W/mK

Styropian odmiany G-T samogasnacy (EPS -70-040, EPS 100-038 ).

a) Wymagania

-ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

-dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen,

-dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?.

Wymiary:

-dtugos¢ - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczat..

-szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki = 1,5 mm

-grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyiki £0,5%

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m® przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna
by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu,
oznaczenie, nr partii, date produkgiji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

2.3.2. Styrodur ( polistyren ekstrudowany) XPS

do izolacji cokotéw i $cian zewnetrznych

grubos¢ ptyt wg projektu: 10cm,

temperatura uzytkowania: - 50° C do +75° C; klasa palnosci B1.

dopuszczalne obcigzenia $ciskajace od okoto 90 do 330 [kN/m?] (przy 10-procentowym odksztatceniu wzglednym), przy
czym wytrzymatos¢ ptyt styropianowych zalezy od jego gestosci.

2.3.3. Wetna mineralna z welonem

W postaci ptyt, filcow i mat

Wymagania: Grubos¢14cm

Wiasnosci: Wspétczynnik przewodzenia ciepta A = 0,031 W/mK

Materiat niepalny, Reakcja na ogien: A2d0s1

Wyjatkowo skuteczne pochtanianie dzwigkdw, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos$¢ oraz
Scisliwos¢. Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac wg rozwigzania producenta.

2.34. Maty akustyczne

Pianka akustyczna gtadka o grubosci 2 cm to maty wygtuszajace wykonane z pianki poliuretanowej w kolorze szarym o
otwartej strukturze komérkowe;j.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujacych izolacje stropu lub stropodachu.

Objete niniejszg ST roboty nalezy wykonywac przy uzyciu nastepujgcego sprzetu:

- pace, pedzle, szczotki dekarskie, urzadzenia natryskowe,

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem oraz zanieczyszczeniem srodowiska przez rozlanie. Nalezy je
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
Wstep.
Ogodlne warunki wykonania robét zgodnie z STWO.

Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane
szczegOlnie starannie. Ptyty styropianowe , styrodurowe i maty z wetny mineralnej nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przycigte na miarg bez ubytkoéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe
ukfada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty
nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).
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Plyty ze styroduru ( polistyrenu ekstradowanego)

Powszechnie stosuje sie polistyren ekspandowany o zamknigtych porach, polistyren ekstrudowany lub wetne
mineralng, ktéra moze stykac¢ sie z gruntem i ma zwiekszong odpornos$¢ na wilgo¢. Na oczyszczone podioze nakleja
sie punktowo lub catopowierzchniowo piyty

izolacyjne. W obrebie $cian ttoczone, twarde ptyty polistyrenowe o wybranej grubosci sg przyklejane punktowo do
wyschnietej izolacji. W zaleznosci od wielkosci ptyt rozmieszcza sie rownomiernie 6 do 8 punktéw klejenia wielkosci
dtoni na odwrotnej stronie ptyty. Piyty sg

naktadane na izolacje badz klejone na niej pionowo. Piyty izolacyjne nalezy obcig¢ uko$nie w rejonie wyoblen. W
czesci cokotowej przykleja sie punktowo ptyty izolacyjne utozone poprzecznie, a powyzej gruntu umacnia sie
dodatkowo ptyty izolacyjne za pomocg dybli z tworzywa sztucznego. Potaczenie czesci elewacyjnej z cokotowg oraz
czesci cokotowej z opaska z ptyt betonowych utozonych na gruncie sa narazone na pekniecia. W tych miejscach jako
zabezpieczenie przed wnikaniem wody mozna zamocowac uszczelki, ktéra zabezpieczy takze przed wnikaniem wody.
Jako powtoka koncowa i zabezpieczajgca ptyty styroduru przy izolacji fundamentéw stuzy folia kubetkowa.

5.3. lzolacje przeciwwilgociowe

5.3.1. Przygotowanie podktadu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace na nie obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.3.2. Gruntowanie podkiadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany roztworem asfaltowym
lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.
Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu
powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.3.3 Izolacja ciezka ptyty fundamentowej zostanie zapewniona poprzez zastosowanie suchej mieszanki do
uszczelniania betonu przez krystalizacje

Przygotowanie podtoza: Podtoze nalezy oczy$ci¢ z wszelkich zabrudzen, btota, trocin, czy $mieci. Dopuszczalne sg
katuze przed wylaniem betonu o gtebokosci maksimum 1cm. Jesli wody jest wiecej, to nalezy jg usung¢ w sposéb
zalezny od ilosci lub dostepu do miejsca spodu ptyty. Mozna usuwa¢ wode pompa, odkurzaczem wodnym, a czasem
mozna wywierci¢ otwor w chudym betonie podktadowym, aby woda wsigkta w przepuszczalne warstwy gruntu. W razie
koniecznosci betonowania w wykopie zalewanym wodg gruntowg zwykle sg niezbedne igtofiltry.

Nanoszenie produktu: Hydroizolacje przy suchej pogodzie wykonuje sie zwykle nie wczesniej niz 2 doby przed
betonowaniem. Hydroizolacje mozna réwniez wykonac na kilka godzin przed lub bezposrednio przed betonowaniem.
Hydroizolacje wykonuje sie przez prety zbrojeniowe na chudy beton sitem o oczkach 1,5-2mm w ilosci 3kg/m2.
Dopuszczalna szeroko$¢ podktadek na chudym betonie to 5 cm. Z gérnej siatki zmies¢ produkt. Jesli miedzy
posypywaniem, a betonowaniem wystapi opad deszczu, to nalezy skontrolowa¢ powierzchnie posypang i uzupetni¢
ewentualne ubytki. Nastepnie wylewac¢ beton bez kierowania silnego strumienia z pompy na posypke. W razie
koniecznosci zastosowac siatke z pretéw zbrojeniowych o oczku 2x2cm lub ptyte OSB, na ktérg nalezy rozpoczaé
wylewanie betonu. Temperatura przy wykonywaniu posypki taka, jak temperatura do prawidtowego wykonywania
betonowania

Pielegnacja:

Uszczelnienie wykonane metodg posypywania przed wylaniem betonu nie wymaga zadnych zabiegéw pielegnacyjnych.

5.3.4 lzolacja ciezka bokéw ptyty fundamentowej zostanie zapewniona poprzez zastosowanie suchej mieszanki
do wykonywania wypraw uszczelniajacych betonu przez krystalizacje taczona z woda

Przygotowanie podtoza:

Podioze nalezy oczy$ci¢ z wszelkich zabrudzen, powlok malarskich i warstw o stabej przyczepnos$ci. Je$li na
powierzchni wystepuje beton skorodowany, to nalezy go usunag¢. Jesli na powierzchni betonu sg ubytki lub zbrojenie
izolowanej budowli nie posiada prawidtowej otuliny, to nalezy uzupetni¢ otuline zaprawami reprofilacyjnymi z wiéknem
polipropolenowym. Jesli na powierzchni betonu znajdujg sie wykwity z soli mineralnych, staba warstwa mleczka
cementowego to nalezy je usunaé narzedziami stosownymi do zakresu robét np: reczna lub mechaniczna obrotowa
szczotka druciana, myjnia cisnieniowa 200 atmosfer z gtowica rotacyjng, aparat do piaskowania lub hydropiaskowania.
Szklistg btyszczacq powierzchnie betonu nalezy

co najmniej zadrapa¢ hydropiaskowaniem. Mocna i dobrze przywierajgca warstewka mleczka cementowego do 1mm
grubosci nie musi by¢ usuwana.

Przygotowanie produktu:

Do wody w ilosci 11,5 litra wsypuje sie jednoczesnie mieszajac worek 25kg produktu. Po uzyskaniu jednorodnosci przy
pomocy mieszadta do zapraw 300 obrotdw/min rozpoczg¢ nanoszenie. Zaczyn zaleca sie zuzy¢ w ciggu 30min.
Nanoszenie produktu:

Pierwszg warstwe zaleca sie wetrze¢ w podtoze przy pomocy tawkowca lub szerokiego ptaskiego pedzla. Naktada sie
~0,8 kg/m2 suchego produktu, czyli jeden worek 25kg na 31m2 . Cze$¢ wody z natozonej warstwy wyprawy powinna
odparowac przed poczatkiem wigzania cementu tak, aby powierzchnia z mokrej-blyszczacej zamienita sie na wilgotno-
matowg. Drugg warstwe w ilosci 0,8 kg/m 2 suchej masy trzeba nanosi¢ krzyzowo z uzyciem pedzla “tawkowca” lub
natrysku mechanicznego 2 do 5 godzin po pierwszej. Temperatura stosowania od +2stC do +30stC.

Pielegnacja:

Zwigzang powioke w upalne i suche dni zaleca sie utrzymywaé w stanie wilgotnym najlepiej pod folig przez 5 do 10 dni.
Moze zachodzi¢ konieczno$¢ nawilzania mgta wodng (np. z myjki ci$nieniowej przy odlegtosci lancy minimum 3m) kilka
razy dziennie, ale nie nalezy zlewac ani zalewac jej wodg. Wyprawe mozna zasypac¢ wilgotnym gruntem po 2 dobach od
wykonania.
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5.3.5 PRZERWY ROBOCZE W BETONOWANIU PLYTY FUNDAMENTOWEJ

Uszczelnienie przerwy roboczej ptyty fundamentowej stanowi tasma PCV 50cm uktadana w osi przerwy robocze;j
bezposrednio na chudym betonie. Podczas betonowania zalewana jest potowa tasmy za$ jej druga czes$¢ zalana jest
betonem w kolejnym etapie betonowania. Przed betonowaniem kolejnej czesci ptyty nalezy wystajaca spod pierwszej
czesci potowe tasmy doktadnie oczysci¢ z wszystkich zanieczyszczen mogacych uniemozliwié bezposredni kontakt
betonu z tasma. Tasma mocowana do podtoza przez doci$niecie jej szalunkiem lub przez montaz mechaniczny do
chudego betonu jej skrajnych czesci.

5.3.6 PRZEGLEBIENIA W PLYCIE FUNDAMENTOWEJ (podszybie)

Uszczelnienie przegtebienia plyty stanowi tasma PCV 19cm mocowana w osi $ciany przegtebienia, pomiedzy pretami
startowymi, do gérnego zbrojenia ptyty dennej przegtebienia za pomocg uchwytéw montazowych przed betonowaniem.
Potowa tasmy zatopiona jest w ptycie przegtebienia, druga potowa w $cianie przegtebienia. Przed betonowaniem $cian
przegtebienia nalezy wystajaca z ptyty potowe tasmy dokfadnie oczysci¢ z wszystkich zanieczyszczeh mogacych
uniemozliwi¢ bezposredni kontakt betonu z tasma,

5.3.7 STYK PLYTA | SCIANA FUNDAMENTOWA

Uszczelnienie styku ptyty i $ciany fundamentowej stanowi tasma PCV 19cm montowana w osi $ciany do siatki
zbrojenia gérnego ptyty przed betonowaniem. Potowa tasmy zatopiona jest w ptycie fundamentowej, druga potowa w
$cianie fundamentowej. Przed betonowaniem $cian nalezy wystajaca z ptyty potowe tasmy dokfadnie oczysci¢ z
wszystkich zanieczyszczeh mogacych uniemozliwi¢ bezposredni kontakt betonu z tasma. Tasma ustabilizowana na
czas betonowania jest poprzez strzemiona systemowe typu Omega, rozmieszczone w zaleznosci od potrzeb co 0,5 do
0,3 mb.

5.3.8 Izolacja scian fundamentowych zostanie zapewniona poprzez zastosowanie suchej mieszanki do
wykonywania wypraw uszczelniajacych betonu przez krystalizacje taczona z woda

Przygotowanie podtoza:

Podioze nalezy oczysci¢ z wszelkich zabrudzen, powlok malarskich i warstw o stabej przyczepnosci. Je$li na
powierzchni wystepuje beton skorodowany, to nalezy go usuna¢. Jesli na powierzchni betonu sg ubytki lub zbrojenie
izolowanej budowli nie posiada prawidtowej otuliny, to nalezy uzupetni¢ otuline zaprawami reprofilacyjnymi z wiéknem
polipropolenowym. Jesli na powierzchni betonu znajdujg sie wykwity z soli mineralnych, staba warstwa mleczka
cementowego to nalezy je usunaé narzedziami stosownymi do zakresu robét np: reczna lub mechaniczna obrotowa
szczotka druciana, myjnia cisnieniowa 200 atmosfer z gtowicg rotacyjna, aparat do piaskowania lub hydropiaskowania.
Szklista btyszczacg powierzchnie betonu nalezy co najmniej zadrapa¢ hydropiaskowaniem. Mocna i dobrze
przywierajgca warstewka mleczka cementowego do 1mm grubosci nie musi by¢ usuwana.

Przygotowanie produktu:

Do wody w ilosci 11,5 litra wsypuje sie jednoczesnie mieszajac worek 25kg produktu. Po uzyskaniu jednorodnosci przy
pomocy mieszadta do zapraw 300 obrotéw/min rozpocza¢ nanoszenie. Zaczyn zaleca sig zuzy¢ w ciggu 30min.
Nanoszenie produktu:

Pierwszg warstwe zaleca sie wetrze¢ w podtoze przy pomocy tawkowca lub szerokiego ptaskiego pedzla. Naktada sie
~0,8 kg/m2 suchego produktu, czyli jeden worek 25kg na 31m2 . Cze$¢ wody z natozonej warstwy wyprawy powinna
odparowac przed poczatkiem wigzania cementu tak, aby powierzchnia z mokrej-btyszczacej zamienita sie na wilgotno-
matowa. Drugg warstwe w ilosci 0,8 kg/m2 suchej masy trzeba nanosi¢ krzyzowo z uzyciem pedzla “tawkowca” lub
natrysku mechanicznego 2 do 5 godzin po pierwszej. Temperatura stosowania od +2stC do +30stC.

Pielegnacja:

Zwigzang powtoke w upalne i suche dni zaleca sie utrzymywaé w stanie wilgotnym najlepiej pod folig przez 5 do 10 dni.
Moze zachodzi¢ konieczno$¢ nawilzania mgta wodna (np. z myjki ci$nieniowej przy odlegtosci lancy minimum 3m).
Wyprawe mozna zasypac¢ wilgotnym gruntem po 2 dobach od wykonania.

5.3.9 PRZERWY ROBOCZE W BETONOWANIU SCIAN FUNDAMENTOWYCH

Uszczelnienie przerw technologicznych w betonowaniu $cian stanowi tasma PCV 19cm montowana w osi $ciany.
Tasma docisnieta jest obustronnie szalunkiem zamykajgcym dany odcinek $ciany. Dolna krawedz tasmy zgrzana jest
do tasmy PCV zabezpieczajacej styk ptyta/$ciana fundamentowa, tworzac jednolity, szczelny system. Maksymailne
odcinki betonowania 9m.

5.4. lzolacje z folii kubetkowej

5.4.1. Przygotowanie podiozy.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ mocna i réwna; przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a fatg kontrolng o dt. 2 m
nie moze by¢ wigkszy niz 10 mm. Wszelkie nieréwnosci powinny by¢ wyréwnane zaprawg cem.-wapienng. Montaz folii
kubetkowej jest mozliwy po min. 7 dniach od dnia wykonania wyréwnania.

5.4.2. Wykonanie izolacji pionowej scian fundamentowych z folii kubetkowe;j.

Folie kubetkowa uktada sie wyttoczeniami skierowanymi w kierunku $ciany fundamentowej. W takim uktadzie folia
separuje grunt od muru, za$ pustka powietrzna pozwala $cianie ,oddychac¢”. Folie mocuje sie do podioza gwozdziami
lub kotkami z podktadkami uszczelniajgcymi w ilogci min. 5 szt./m?. Miejscami mocowania folii sg strefy ich wyttoczen
(punkty przylegajace do Sciany). Folie nalezy taczy¢ na zakiad o szerokosci 20 cm. Miejsca taczenia zaleca sie
dodatkowo uszczelni¢ klejem butylowym badz podobnymi materiatami odpornymi na wilgo¢. Dla lepszego
zabezpieczenia izolacji przed wilgocia i zabrudzeniem nalezy zastosowac listwy koncowe. Mocowanie listew tak jak folii
w ilosci 3 szt./mb.

5.5. Maty akustyczne

W celu ttumienia wibracji i przeciwdziataniu rozchodzeniu si¢ niskich dzwigkéw niektérych pomieszczeniach

zastosowano maty akustyczne o gr. 18mm. Ktas¢ wyttoczeniem do dotu.

43



5.6. Folia w ptynie

Powtoke uszczelniajgcg otrzymujemy poprzez dwukrotne malowanie watkiem lub pedzlem. Pierwszg warstwe
naktadamy w dowolnym kierunku, natomiast drugg — w kierunku prostopadtym do pierwszej i po jej wyschnieciu. Aby
wzmocni¢ narozniki, wpusty i przejscia rur, okleja sie je tasmami i matami (kotnierzami, opaskami) uszczelniajacymi. Ze
wzgledu na sposob aplikacji jest to fatwa i szybka metoda wykonania izolacji przeciwwilgociowej. Folia ptynna
tworzy elastyczng powtoke kryjaca drobne rysy, jest barierg przeciwwodng i wzmacnia podtoze. Czas schniecia warstwy
(w zaleznosci od marki produktu) to od péittorej godziny do maksymalnie dziesieciu godzin. Oktadzine z ptytek mozna
przykleja¢ bezposrednio na warstwe uszczelnienia juz po 12 godzinach, (tylko nieliczne uszczelnienia wymagajg
odczekania 48 godzin). Powtoka hydroizolacyna ma srednio grubos¢ 2 mm (wystepuja niewielkie réznice zalezne od
zastosowanego produktu).

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT.

6.1. Zasady ogodlne.

Kontrola winna przebiegaé¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w STWO; a sprawdzenie i odbior robét winny by¢

wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem, materiaty
izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie mogg byé¢
dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powianiem by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania
do robdt materiatéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowym norm. Nie nalezy
stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym).

6.3. Wyniki odbioréw
Materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest mb, m 2 powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosc¢ robot z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie ze ST oraz zgodnie z wymogami WT i producenta danego produktu oraz
pisemnymi decyzjami inspektora.

8.2. Odbiér robot izolacyjnych

Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robé6t wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe, protokoty odbioru poszczegéinych etapow
robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.3. Roboty wg B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ustalenia ogolne.
Podstawag ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawcg

NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-77/B-27604 - Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.

[2]BN-79/6751-02 - Materiaty izolacji przeciwwilgociowej

[3]JPN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspoétczynnik

przenikania ciepta. Metoda obliczania.

[4]PN-EN 1S010456:2004 - Materiaty i wyroby budowlane. Procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych
wartosci cieplnych.

[5]PN-EN 12524:2003 - Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe.

Tabelaryczne wartosci obliczeniowe.

[6]PN-EN ISO 13789:2001 - Wtasciwosci cieplne budynkéw. Wspétczynnik strat ciepta prze z przenikanie.
Metoda obliczania.

[7JPN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
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B.08.00.00. TYNKI, OKLADZINY,SUFITY

1. WSsTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkoéw,
oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych oraz sufitow.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkow
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

-Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne,

-Tynki gipsowe maszynowe

-Oktadziny $cienne wewnetrzne z plytek ceramicznych.

-Oktadziny z ptyt akustycznych, ekrany akustyczne

-Sufity podwieszone,

-Scianki dziatowe z ptyt laminowanych state/przesuwne

-Scianki i obudowy z ptyt G-K
-Scinaki mobilne
-Obudowa $cian z ptyt fornirowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ Zzadnych innych
obcigzen poza cigzarem wlasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustroj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajacych obcigzenia i
przekazujacy je na zawiesia) oraz elementdéw iaczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) taczonych na
zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, taczniki).

Zawiesie- element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elementéw
konstrukcyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny, tzn. zapewniajacy stabilno$¢ geometryczng oraz
bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.
Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petniacy w zaleznosci od przeznaczenia
i witasciwosci funkcje: dekoracyjno - architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz ptyt

wypetniajgcych.

1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

45420000-7 Roboty w zakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz

roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421141-4 Instalowanie $cianek dziatowych
45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

filc bituminizowany z wetny mineralnej gr. 5 mm ,gips budowlany szpachlowy ,klamerki mocujace, kotki do
wstrzeliwania, ksztattowniki stalowe profilowane C 100x075, ksztattowniki stalowe profilowane C 55x075, ksztattowniki z
blachy - katownik przyscienny, ksztattowniki z blachy - profil gtéwny, ksztattowniki z blachy - profil poprzeczny o dtugosci
60 cm, facznik krzyzowy, tgczniki rozporowe, masa szpachlowa - sucha mieszanka, Ptyta gipsowo-kartonowa
wodoodporna grub. 12,5 mm (GKBI), Plyta gipsowo-kartonowa zwykta grub. 12,5 mm (GKB), ptyty gipsowe gr. 12,5 mm
wodo i ogniochronne, ptyty gipsowo kartonowe ognioodporne gr. 15 mm, ptyty z wetny mineralnej gr. 50 mm, ptyty z
widkien mineralnych o wym. 60x60 cm, prety mocujace, profil kapeluszowy, profil sufitowy, profile CW, profile UW,
sprezyny, przyscienne, tasma papierowa perforowana szer.50 mm gr.0.2 mm, tasma spoinowa, tasma uszczelniajaca,
wieszak, wkrety wkrety do ptyt gipsowych, zawiesia do ksztattownikéw. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
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23.

2.4,

2.6.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie:

-piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

-piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

-piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty.

Ptytki ceramiczne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz gatunek | 80%, gatunek Il 75%

Materiaty do suchych tynkow i sufitow podwieszonych.
Plyty gipsowo-kartonowe

Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Plyt do zabezpieczen p.poz. El 60

Ptyty gipsowe zbrojone widknami szklanymi i celulozowymi, laminowanymi matami z wiékna szklanego, grubos¢ 5cm
lub 2x2,5cm

2.5. Tynk cementowo wapienny w piwnicach
Tynk maszynowy gipsowy
Tynk gipsowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci nastepujace
wymagania:
-Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) -nie mniej niz 5 MPa
-Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm - 0%
-Poczatek wigzania po 30-60 min.
-llos¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata - nie wiecej niz0,5g
-Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagan normy.
2.7. Scianki dziatowe z ptyt laminowanych
ptyta wiérowa 30mm laminowana kolor szary RAL 1002,
okleina ABS szara, system cofnietych profili aluminiowych anodowanych. Ramka niewidoczna.
klamka ze stali nierdzewnej, rozeta z indykatorem - wolne/zajete i mozliwoscig awaryjnego otwierania.
zawiasy wspomagajgce zamykanie. Wysokos¢ scianki 208cm z prze$witem nad podtogg ok.15cm. Przegrody
miedzypisuarowe w systemie $cianek kabin w-c

2.8. Scianki mobilne

Sciany mobilna w petni automatyczna S1i S2
Wymiar : 17100 x 3300 mm

OBStUGA Automatyczna (silniki wewnetrzne i prowadzace panel + skrzynia sterujgca) — przesuw elementéw oraz
uszczelnienie Sciany w swietle otworu za pomoca panelu nasciennego. Dodatkowy osprzet: przycisk bezpieczenstwa
STOP oraz stacyjka do blokady panelu nasciennego. W przypadku zaniku pradu mozliwo$é obstugi $ciany recznie,
uszczelniajac elementy korba jak w wersji manualnej. Zamawiajacy musi doprowadzi¢ 1 kabel zasilajacy (230V, 50 Hz,
prad. 16A) ponad sufit podwieszany.

GRUBOSC PANELU -100mm

IZOLACYJNOSC NA POZIOMIE Rw — 46dB

CIEZAR ze wzgledéw statycznych max. 31 kg

KONSTRUKCJA WEWNETRZNA - Stalowo rama nosna z profilami pionowymi wkleste/wypukte, anodowanymi na kolor
srebrny. Profile pionowe zaopatrzone w listwe magnetyczna o sile tagczenia minimum 40 N/mb;

Trojwarstwowa, niemonolityczna konstrukcja elementéw. Udoskonalony korpus wykonany z profili aluminiowych i
stalowych, zapewnia stosunkowa lekko$¢ $ciany, sztywnos$¢ oraz stabilnosé,

PLYTY WIERZCHNIE - obustronnie antywibracyjnie podwieszona ptyta wiérowa 16 mm gr. klasy palnosci B-s1, d0 z
mocowaniem typu punch & twist do profili konstrukcyjnych. Musza byé w catosci laminowane —obligatoryjne.

Zabrania sie stosowania docietych ptyt u goéry i dotu, co moze skutkowaé odpryskami powtoki;

Wykonczenie powierzchni ptyt np. laminatem z kolekcji producenta, fornirem, powierzchnig funkcjonalna, pod
tapetowanie i malowanie, lakierowane, wykonczone aluminium lub stalg nierdzewng;

Brak widocznych poziomych podziatéw ptyt wierzchnich lub elementéw. Krawedzie ptyt widoczne typu ,K” w
standardzie. Mozliwo$¢ zabezpieczenia krawedzi ptyt matymi aluminiowymi katownikami anodowanymi na kolor srebrny
(typ krawedzi U), ]

RODZAJE ELEMENTOW PRZESUWNYCH

- element teleskopowy ,TE”,

- element standardowy ,VE”,

- element z drzwiami pojedynczymi DT (bez dodatkowych blokad elementu przed ztozeniem do parkingu, wymagane
wykonanie 2x tuleja podtogowa) o $wietle przejscia 820x2100mm, 920x2100mm, 1000x2100mm

- element katowy ,EE”,

MECHANIZM USZCZELNIENIA - Dzwigniowo-sprezynowy dociskajacy uszczelki gorne i dolne oraz w poziomie
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element teleskopowy. Mechanizm zaopatrzony w silnik dla automatycznej obstugi

Gorne i dolne pasy profili aluminiowych z uszczelkami dociskajgcymi do prowadnicy i posadzki z kompensacjg
nieréwnosci posadzki zapewniajagce wymagana izolacyjno$¢ akustyczna,

PODWIESZENIE | PROWADZENIE - Prowadnica aluminiowa typu ComfortDrive o wysokosci 254mm (minimalna
przestrzen montazowa 300mm) — kolor surowy (niewidoczna). Zawiesia montazowe z mozliwoscig regulacji poziomu
prowadnicy jezdnej. Dodatkowe prowadzenie dolne (szeroko$¢ 22mm) ze stali nierdzewnej stabilizujgca elementy w
czasie przejazdu. Wymagana wysokos$¢ przestrzeni montazowej w posadzce min. 80mm. Przestrzen pod podtogag
podniesiong w osi Sciany nalezy wypetni¢ pasem 120cm wetny mineralnej o wysokiej gestosci lub wykona¢ wylewke
betonowa po zawieszeniu paneli sciany (po wyregulowaniu przejazdu elementéw). Ptyta dolna toru jezdnego np. biata
RAL 9010, 2 wézki jezdne dla kazdego elementu przesuwnego

(1szt. napedowy z elektronikg + 1 szt. bierny)

Sciana mobilna w pétautomatyczna S3
Wymiar : 5100 x 3300mm

PANELOWA SCIANA MOBILNA VARIFLEX EI30

POLAUTOMATYCZNA O ODPORNOSCI OGNIOWEJ EI30

OBStUGA poétautomatyczna: reczny przesuw paneli, automatyczne uszczelnienie po zetknigciu sie jednego panelu z
drugim. Domknigcie elementu teleskopowego za pomoca przycisku bezpieczenstwa z obu stron panelu.
ODPORNOSC OGNIOWA EI30 Odpornosc¢ ogniowa — klasyfikacja EI 30 wg normy EN 13501-2.

GRUBOSC PANELU — 100mm

IZOLACYJINOSC NA POZIOMIE Rw — 52db

CIEZAR Ze wzgledéw statycznych max. 52kg

KONSTRUKCJA WEWNETRZNA Stalowo rama nosna z profilami pionowymi wkleste/wypukte, anodowanymi na kolor
srebrny. Profile pionowe - aluminiowe z uszczelkami i listwg magnetyczng o docisku 50 N/mb; ksztatt profili: wkleste i
wypukte, bez widocznych wkretéw montazowych. Tréjwarstwowa, niemonolityczna konstrukcja elementow.
Udoskonalony korpus wykonany z profili aluminiowych i stalowych, zapewnia stosunkowg lekkos$¢ $ciany, sztywnosé
oraz stabilnos¢,

PLYTY WIERZCHNIE ptyta niepalna klasy A2 pokryta laminatem HPL

Kolekcja producenta: laminaty HPL, forniry, powierzchnie funkcjonalne, wykonczenie pod tapetowanie (tapeta o
grubosci min. 1Tmm). Inne wykonczenia na zapytanie.

RODZAJE ELEMENTOW PRZESUWNYCH

1 element przyscienny SL

2 elementéw standardowych VE

1 element drzwiowy DT ($wiatto przej$cia 920x2050mm)

1 element teleskopowy TE

1 element przyscienny WA

MECHANIZM USZCZELNIENIA- Dzwigniowo-sprezynowy dociskajacy uszczelki gérne i dolne oraz w poziomie element
teleskopowy. Mechanizm zaopatrzony w silnik dla automatycznej obstugi. Gérne i dolne pasy profili aluminiowych z
uszczelkami dociskajacymi do prowadnicy i posadzki z kompensacjg nieréwnosci posadzki zapewniajace wymagang
izolacyjnos¢ akustyczna,

PODWIESZENIE | PROWADZENIE prowadnica aluminiowa typu R — surowe aluminium

-ptyta dolna klasy A2 w kolorze RAL 9010 (montowana na catej trasie prowadnicy podczas montazu elementéw $cian, 2
wozki jezdne dla kazdego elementu przesuwnego. Prowadnica gérna aluminiowa typu R lub stalowa typu MR.
Konieczne jest obudowanie catego toru jezdnego ptytami klasy A2 oraz wykonanie bariery akustycznej ponad
prowadnicg jezdng do stropu (2x ptyta GK A2-s1,d0 + wetna mineralna + 2x ptyta GK A2-s1,d0 )

Sciana mobilna w pétautomatyczna S4

Wymiar : 10 000 x 3 000mm

Izolacyjno$¢ na poziomie Rw = 46dB

Grubos¢ panelu: 88 mm;

Max ciezar sciany ze wzgledow statycznych przy wymaganej izolacyjnosci akustycznej = 24 kg/m?

Obstuga: pétautomatyczna: reczny przesuw paneli, automatyczne uszczelnienie po zetknieciu sie jednego panelu z
drugim. Domkniecie elementu teleskopowego za pomoca przycisku bezpieczenstwa z obu stron panelu.

Parametr Rw potwierdzony raportem z badan w ktérym zostata przebadana cata kompletna $ciana, a nie pojedynczy
panel lub fragment $ciany mobilnej. Certyfikat musi zawiera¢ rowniez:

opisany doktadnie rodzaj wypetnienia badanej sciany mobilnej oraz sposéb obstugi paneli badanej prébki (pétautomat
przesuw elementéw reczny, uszczelnienie paneli standardowych automatyczne a elementu teleskopowego za pomoca
przycisku bezpieczenstwa); Obligatoryjne jest, zeby Sciana mobilna byta w petni funkcjonalna podczas
przeprowadzanego badania. Wykonanie bariery akustycznej jest obligatoryjne pomiedzy prowadnica jezdng a stropem
zgodnie z wytycznymi producenta. Wykonczenie powierzchni ptyt — np. laminat z kolekcji producenta, forniry,
powierzchnie funkcjonalne, pod tapetowanie i malowanie, lakierowane, wykonczone aluminium lub stalg nierdzewna;
Trojwarstwowa, niemonolityczna konstrukcja elementéw:

- udoskonalony korpus wykonany z profili aluminiowych i stalowych, zapewnia stosunkowg lekkos¢ sciany, sztywnosé
oraz stabilnos¢,

- obustronnie antywibracyjnie podwieszona ptyta B1 MDF gr. 10 mm klasy palnosci B-s2,d0. Plyty wierzchnie paneli
przesuwnych muszg by¢ w catosci laminowane — wymag obligatoryjny. Zabrania sie stosowania docietych ptyt u gory i
dotu, co moze skutkowac¢ odpryskami laminatu;

- Brak widocznych poziomych podziatéw ptyt wierzchnich lub elementow.

-Wypetnienie akustyczne paneli przesuwnych (zaleznie od okreslonej izolacyjnosci akustycznej Rw $ciany)- wetna
mineralna o gestosci minimalnej ok. 30 kg/m3 + maty akustyczne o tgcznej grubosci min. 7,5mm,

Typy elementéw przesuwnych do skompletowania uktadu sciany mobilnej:

- standardowy VE,

- teleskopowy TE,

- element z drzwiami pojedynczymi DT bez dodatkowych blokad elementu przed ztozeniem do parkingu,

- drzwi podwdjne DTZ

- element katowy EE,
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Profile pionowe - aluminiowe anodowane na kolor srebrny z uszczelkami i opcjonalng listwg magnetyczng o sile
taczenia minimum 40 N/mb; ksztatt profili pionowych: wkleste i wypukte, mozliwos¢ zabezpieczenia krawedzi ptyt
matymi aluminiowymi katownikami anodowanymi na kolor srebrny (typ krawedzi U),

Mechanizm dzwigniowo-sprezynowy zaopatrzony w dodatkowy silnik dociskajgcy uszczelki gorne i dolne oraz w
poziomie element teleskopowy. Zastosowanie silnika nie powoduje problemu z opcjonalng obstugg paneli manualnie za
pomoca korby w przypadku zaniku zasilania. Gérne i dolne pasy profili aluminiowych z uszczelkami dociskajacymi do
prowadnicy i posadzki z kompensacjg nierébwnosci posadzki zapewniajgce wymagang izolacyjnos¢ akustyczna,
Prowadnica aluminiowa typu R ze skrzydetkami dla sufitu podwieszanego — lakierowana proszkowo na kolor np. biaty
RAL 9010 — zapewniajgca tatwy i bezpieczny przesuw elementéw wzdtuz szyny.

Rozjazdy jezdne zaopatrzone w specjalne stalowe odbojniki kulkowe utatwiajgce zjazd elementéw do parkingu;

System podwieszenia elementéw — 1 lub 2 wozki jezdne (4 tozyska stalowe + 4 rolki obrotowe). No$no$¢ wozkow
jezdnych do 250kg/szt. Wymagana jest mozliwo$¢ regulacji poziomu paneli przesuwnych za pomoca trzpienia
taczacego wozki ze stalowag ramg no$ng. Uktad zawiesi mocujacych prowadnice z mozliwoscia tatwej regulacji poziomu
prowadnicy. Zabronione jest stosowanie sztywnych zawiesi mocowanych bezposrednio do konstrukcji nosnej lub stropu.
Deklaracja Srodowiskowa Produktu (EPD) zgodna z ISO 14025 musi zosta¢ przypisana do systemu $cianki mobilnej.
Analiza cyklu zycia (LCA) musi by¢ przeprowadzona zgodnie z normg ISO 14040 przy uzyciu metodologii wspdtmiernej
do ekobilancji systemu.

Producent systemu $ciany mobilnej musi wprowadzi¢, stosowac¢ sie oraz by¢ zarejestrowanym w systemie zarzgdzania
jakoscig zgodnym z norma (EN) ISO 9001 i by¢ w stanie potwierdzi¢ to za pomocg waznego certyfikatu.

2.9. Plyta OSB.
Ptyty OSB gr. 12 i 22mm z prostymi krawedziami.
Nalezy stosowac do tgczenia gwozdzie spiralne lub pierscieniowe

2.10. Sufity podwieszane i Sciany akustyczne
Hol, galeria, sala kawiarni,, strefa komunikacji z funkcja Sali spotkan-1200x600x20mm
System sufitowy ma czesciowo ukrytg konstrukcje, specjalnie uksztattowane krawedzie powoduja, ze diuzsze boki ptyt
tworzg wyrazna linig, podczas gdy styki krotszych bokéw pozostajg niezauwazalne. Pozwala to na zabawe z
perspektywa i nadanie wnetrzu kierunkowosci. System sktada sie z ptyt szerokosci 600 i 300mm i ptyt technicznych o
szerokosci 150, 300 i 600 mm. Rdzen plyty wykonany jest z wetny szklanej 3 generacji o wysokiej gestosci.
Powierzchnia licowa pokryta jest specjalng powtokg Akutex™, krawedzie sg malowane. Tyt ptyty takze zabezpieczono
welonem szklanym. Plyty Techniczne sg przeznaczone pod montaz opraw, elementéw wentylacji, zraszaczy, czujnikow
dymu, gtosnikéw itp. Szerokosé ptyt (148, 298 lub 598 mm) jest dostosowana do wymiaréw wiekszosci opraw
dostepnych na rynku. Ptyty i konstrukcja nosna majg przyblizong wage 3-4 kg/m?. Konstrukcja jest produkowana z
ocynkowane;j stali. Tylko uzycie oryginalnej konstrukcji i akcesoriéw montazowych gwarantuje petng funkcjonalnosc
systemu.

Komunikacja, strefa biblioteki, czytelnie strefy dzieci; 1800x600x20; 2400x600x20, 1600x600x20

Atrakcyjny sufit podwieszany, zapewniajacy réwnoczesnie fatwy demontaz pojedynczych piyt sufitowych. Odpowiednio
uformowane krawedzie ptyt tworzg efekt cienia, ktory sprawia, ze konstrukcja nosna jest czesciowo ukryta. Krawedz
fazowana E. Plyty réwniez w dtugich, wygodnych formatach na catg szerokosc¢ korytarzy.

To réwniez atrakcyjna forma dla wiekszych przestrzeni holi czy wiekszych sal zaje¢ czy tez biur.

System sktada sie z ptyt i konstrukcji nosnej o przyblizonej ogdlnej wadze 3 kg/m?2. Rdzen ptyty wykonany jest z wetny
szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa jest pokryta powtokg Akutex™ FT, powierzchnig tylng
zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg malowane. Konstrukcja wykonana jest z ocynkowane;j stali.

Biura, pracownie tematyczne; 1200x600x15

Znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie potrzebny jest tatwy dostep do instalacji i demontazu sufit podwieszany,
ktory jednoczesnie spetnia wszystkie kluczowe wymagania co do funkcjonalnosci. Odpowiednio uformowane krawedzie
ptyt powodujg powstanie efektu cienia, ktéry sprawia, ze konstrukcja nosna jest czgsciowo zamaskowana. Widoczna
powierzchnia ptyt jest opuszczona wzgledem konstrukcji o 7 mm. Istnieje mozliwo$¢ demontazu poszczegdinych ptyt.
System sktada sig z ptyt i konstrukgji o tacznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m2. Rdzen ptyty wykonany jest z wetny
szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest welonem szklanym malowanym przez
zanurzenie, tyt ptyty zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg malowane. Konstrukcja wykonana jest z
ocynkowanej stali.

Sala konferencyjna w galerii, sala klubowa, pracownia naukowa; 1200x600x20

Opis sytemu: Przeznaczony do stosowania w szkotach i innych pomieszczeniach, w ktérych wymaga sie dobre;j
akustyki, zrozumiato$ci mowy i mozliwosci demontazu sufitu. System ma zamaskowang konstrukcje, podwyzszong
odporno$¢ na uderzenia i opcje blokowania przed niepozadanym montazem.

Hol- plac aktywnosci, sala klubowa, sale ruchowe (balet, aureobik) poziom 2 - 1200x600x50;

Absorbery przemystowe nadajg sie do wyttumiania hatasu w obiektach przemystowych, w ktérych istnieje potrzeba
zastosowania roznych metod montazu, wersji kolorystycznych i formatéw. Montaz na konstrukcji widoczne;.

System sktada sie z ptyt i konstrukcji nosnej o tacznej przyblizonej wadze 3-5 kg/m? w zaleznosci od grubosci ptyty.
Rdzen ptyty wykonany jest z wetny szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa jest pokryta
barwionym welonem szklanym (S). Powierzchnie tylng wykonczono welonem szklanym. Konstrukcja produkowana jest
w ocynkowanej stali malowanej proszkowo. Konstrukcja wykonana jest z ocynkowane;j stali.

Hol - plac aktywnosci, sala klubowa, poziom 2 — 800x800x40

to wolnowiszace panele stosowane w pomieszczeniach, gdzie montaz sufitu od $ciany do Sciany jest niemozliwy lub
gdy potrzebna jest szybka adaptacja akustyczna. Sprawdza sie takze, gdy zalezy nam na zachowaniu pierwotnej
wysokosci pomieszczenia lub gdy stosowane sg stropy TABS (Thermally Activated Building System). Bogata
kolorystyka i kilka systemoéw zawiesi dajg szerokie mozliwosci projektowe. Dostepne sg trzy opcje montazu: przy uzyciu
Regulowanych wieszakéw ciegnowych, Mocowan stropowych 1-punktowych lub Mocowan bezposrednich. W
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potaczeniu z Mocowaniami kotwigcymi (patent) pozwalajg uzyska¢ wielowarstwowe instalacje paneli, réwniez pod
ré6znymi katami. Plyty dostgpne sg w formacie @1200x40 mm o wadze 4,5 kg i @800x40 mm o wadze 2 kg. Rdzen ptyty
wykonany jest z wetny szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Plyta jest pokryta powtokg Akutex™ FT z obydwu
stron. Krawedzie sg prosto przyciete i malowane.

Sala jezykowa, modelarnia, sala komputerowa, sale zajeciowe, poziom2 - 600x600x55

Stosuje sie jako sufit podwieszany i jednoczesnie izolacje przeciwdzwiekowa pomiedzy pomieszczeniami, ktérych
Scianki dziatowe nie dochodzg do stropu konstrukcyjnego. Jest to rowniez izolacja chronigca przed dzwigkami
powietrznymi. Instaluje sie na widocznej konstrukcji nosnej, pojedyncze ptyty sa demontowalne. Odpowiednio
uformowane krawedzie ptyt zapewniajg mozliwo$¢ demontazu poszczegélnych ptyt sufitowych. Powstaje efekt cienia,
ktory sprawia, ze konstrukcja nosna jest czesciowo zamaskowana. Powierzchnia licowa ptyty znajduje sie 10 mm
ponizej konstrukcji nosnej. Kazda ptyta nadaje sie do demontazu. System skfada sig z ptyt i konstrukcji nosnej o facznej
przyblizonej masie 14 kg/m?. Rdzen ptyty wykonany jest z wetny szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia
licowa jest pokryta powtokg Akutex™ FT, od tytu przylega ptyta gipsowa o grubosci 13 mm. Krawedzie sg malowane.
Konstrukcja wykonana jest z ocynkowanej stali.

Sanitariaty, strefy medyczne/rehabilitacyjne, toalety, zaplecza kawiarni, pomieszczenia socjalne - 600x600x15;
jest przeznaczony do pomieszczen weztoéw sanitarnych, do komunikacji np. w obiektach stuzby zdrowia. Tam gdzie
wymagane sg zaréwno standardowe, jak i funkcjonalne rozwigzania. Przyktady zastosowan: poczekalnie, sanitariaty,
pokoje pielegniarek oraz sale chorych. System spetnia wymagania klasy B5 w strefie 4, zgodnie z NF S90-351. Spetnia
klase czystosci powietrza ISO 5. System sktada sie z plyt i konstrukcji o facznej, przyblizonej wadze 2,5 kg/m2. Rdzen
ptyty wykonany jest z wetny szklanej 3. generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia wykonczona jest powtokg Akutex™
T. Tyt ptyty pokryty jest welonem szklanym, krawedzie sa pomalowane. Widoczna konstrukcja nosna wykonana jest z
ocynkowane;j stali.

Elementy scienne akustyczne w pom. O przeznaczeniu dydaktycznym i salach spotkan 2700x600x40 montaz
pionowy

Dzwiekochtonne panele $cienne, stosowane jako uzupetienie sufitbw akustycznych. Niezbedne do uzyskania
pozgdanych warunkow akustycznych zwtaszcza w pomieszczeniach o duzej kubaturze. System sktada sie z paneli i
profili o tacznej przyblizonej wadze 4 kg/m?2. Rdzen ptyty wykonany jest z wetny szklanej 3. generacji o wysokiej
gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest tkaning z widkna szklanego (Texona), specjalnie wzmocniong tkaning z
widkna szklanego (Super G) lub powtokg malarskg Akutex™ FT. Tyt ptyty pokryto welonem szklanym, krawedzie sg
niemalowane.

Elementy scienne akustyczne w pom. O przeznaczeniu dydaktycznym i salach spotkan 2700x1200x40 montaz w
poziomie

Dzwiekochtonne panele $cienne, stosowane jako uzupetienie sufitbw akustycznych. Niezbedne do uzyskania
pozadanych warunkow akustycznych zwtaszcza w pomieszczeniach o duzej kubaturze. Majg widoczng konstrukcje
nosna. System skfada sig¢ z paneli i o facznej przyblizonej wadze 4 kg/m?. Rdzen ptyty wykonany jest z wetny szklanej 3.
generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest tkaning z widkna szklanego (Texona), specjalnie
wzmochiong tkaning z witdkna szklanego (Super G) lub powtokg malarskg Akutex™ FT. Tyt pltyty pokryto welonem
szklanym, krawedzie sg niemalowane. Konstrukcja wykonana jest z ocynkowanej stali -profile ceowe lub aluminium.
Sufit widowni i scen

Zostat zaprojektowany z 2 rodzajéw paneli szczelinowych typu 14/2 M perforowanych oraz 14/2 — nieperforowanych .
bezposrednio nad widownig beda panele szczelinowe nieperforowane w ukfadzie o wym. 0,6 x 2,4 m. Na pozostatej
czesci sufitu widowni i nad sceng z przerwami technologicznymi pomiedzy panelami zaprojektowano w ukfadzie
szachownicy panele szczelinowe perforowane. Sciany i strop nad sufitem podwieszanym nalezy doktadnie wytozyé
warstwg ptyt z weiny szklanej o gr 200mm super silent

Sciany Sali:

Sciany boczne Sali pokryte 2 rodzajami paneli szczelinowych, naprzemiennie typu 14,2 M perforowanych, 14/2
nieperforowanych montowane naprzemiennie w uktadzie modutowym 0,6 x2,4 m. przestrzen pod panelami wytozona
ptytami z wetny mineralnej o gr. 100mm super silent.

Sciana tylna widowni zostanie catkowicie pokryta perforowanymi panelami szczelinowymi typu 14/2M w ukfadzie
modutowym 0,60 x2,40m. Pod panelami bezposrednio na Scianie zaprojektowano warstwe ptyt z wetny szklanej o gr.
100 mm.

Sciane tylng sceny pokryto panelami szczelinowymi perforowanymi typu 14/2 M w uktadzie modutowym o 0,6m x 2,4m.
Pod panelami zostang wytozone plyty z wetny szklanej o gr. 100mm. Sciana tylna sceny ostonigta kurtyng formatowa,
drapowang o wspoétczynniku 50%.

Wszystkie drzwi Sali powinny mie¢ izolacyjnos¢ akustyczng rzedu 42 Db

Szczegotowe dane akustyczne materiatow i ich powierzchnie oraz wyniki obliczeh czasu pogtosu przedstawiono na
zalaczonym arkuszu kalkulacyjnym parametréw akustycznych Sali. Wyniki obliczen czasu pogtosu Sali zweryfikowano
obliczeniami dodatkowymi parametréw akustycznych takich jak; wskaznik zrozumiatosci mowy STI, wyrazistos¢ d50 i
przejrzystos¢ c50 dla mowy oraz przejrzystos¢ ¢80 dla muzyki- projektowanej Sali.
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Polska Norma PN-B-02151-4:2015-06
Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Czeic 4: Wymagania dotyczgee warunkéw poglosewych i zrozumialoici mowy w pomieszezeniach oraz wytyczne
prowadzenia badan

2.11. Okladzina z ptyt fornirowych

Zastosowano w projekcie oktadzine akustyczng w formie paneli fornirowanych na $cianach i suficie. Wymiary
podstawowe 600x2400x16 mm. Wykonczenie fornirem typu dab.

Faktura szczelinowa naciecie panela 14/2 mm. Panel z MDF , perforacja M, charakteryzujq sie wysokim pochtanianiem
w zakresie czestotliwosci srednich do wysokich. Perforacja wg projektu akustyki i wibroakustyki, montaz pionowy.
Sposoéb utozenia podany w projekcie akustycznym.

System paneli akustycznych montowany za pomoca klipséw na prowadnicach stalowych na listwach drewnianych.
Listwy 5x4cm i 5x1cm, montowac na profilach $cianki g-k odstawionej od $cian murowanych. Powierzchnie $cian
murowanych wyklejone sg wetng mineralng gr 10cm z welonem szklanym o kolorze czarnym. Powyzej sufitu
podwieszonego i na stropie montowaé wetne gr 20cm wg projektu akustycznego. Montowa¢ z welonem (fizeling
akustyczna) na zewnatrz.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzor
u kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

Pedzle - do malowania przycigtych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz zawiesi do elementéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

Podesty robocze (w zaleznosci od wysoko$ci podwieszenia)
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5.3.

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukc;ji
noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) linki murarskie

4. TRANSPORT.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport profili
stalowych typowymi srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢
umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢
zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w
sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o

udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ roboét i wtasciwosci
przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Sktadowanie =Produkty powinny by¢
sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym,
gtadkim podtozu, aby nie

byty narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed- mioty nie
powinny byé umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ $wiezo

wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny
dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach z bloczkéw.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substanciji tlustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynk gipsowy maszynowy

Do przygotowania gtadkiego podioza pod malowanie nalezy powierzchnig¢ tynku wyszpachlowaé jednokrotnie
szpachléwka gipsowa. Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotno$¢ poditozy gipsowych nie moze byé wieksza niz
7% (wagowo), a pozostatych podtozy - 8%.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca i bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowany z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe. Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3. Elementy ceramiczne
powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barwy. Temperatura powietrza wewnetrznego w
czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ najmniej +5 °C. Nie stosowa¢ naroznikdw z tworzywa sztucznego - szlifowac
krawedzie ptytek. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny wieksze niz 2 mm na diugosci taty
dwumetrowe;j.

5.5. 0Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
-Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwa wyréwnujaca i bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.
-Podioze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowany z elementéw
drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.
-Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeni osiadania muréw budynku.
-Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
-Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub
5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
-Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,
-Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ i najmniej +5 °C
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-Niestosowac¢ naroznikéw z tworzywa sztucznego-szlifowac krawedzie ptytek.. Dopuszczalne odchylenie
krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego i powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny n wieksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowe;.

5.6. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie ($cianki dziatowe )
Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobéw:

-przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

-z uzyciem sciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza ucl typu ES.

-przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami fgczacymi typu ES

5.7. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ sie z dwdch warstw:

-dolnej stanowiacej bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej ,warstwa no$ng"

-gérnej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwng".

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi
do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

1. Ksztalt pomieszczenia:

-jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

-w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

-spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

-jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowacé ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

-rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych

krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

2. Grubos$¢ zastosowanych ptyt:

-rozmieszczenia piyt,

-rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt.

3.Funkcje jakg spetniaé ma sufit:

-jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-
kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych
zasadach:

-styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do

kierunku na $wietlania pomieszczenia),

-przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich

krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

-przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

-poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub
potowy jej dtugosci),

-styki poprzeczne ptyt w dwoch sasiadujacych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

-jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt
nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami
rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi byé wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany facznik lub kwote. Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do
stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy ré6znego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe).
Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do
kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja
warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty
gipsowo-kartonowe mogq by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

-mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

-mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nos$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi

krawedziami. Ptyty gipsowo - kartonowe mocuje sie:

-do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

-do profili stalowych blachowkretami.

5.7.1 Zabezpieczenia ptytowe p.poz
1. Zabezpieczenia ogniochronne nalezy wykonywaé wytacznie z ptyt zbrojonych wiéknami szklanymi.
2. W przypadku stosowania dwdch warstw ptyt, kazda warstwa powinna by¢ umocowana
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Zabezpieczenie elementéw stalowych ptytami suchego tynku gipsowego STG, zbrojonego wtéknem szklanym cietym; A
— klasa odpornosci ogniowej 0,5 godz., B — klasa | godz; a) siup lub belka stalowa, b) belka stalowa, na ktérej oparta
jest ptyta zelbetowa, c) belka stalowa

| — stup lub belka stalowa, 2 — ksztattowniki C--55X50X0,75, 3 — blachowkrety samogwintujgace (rozstaw
blachowkretéw max. 250 mm), 4 — IX STG grubosci 12,5 mm lub 2XSTG o grubosci po 12,5 mm, 5 — katownik
zabezpieczajacy naroza stupa przed wptywem uszkodzeri mechanicznych, 6 — katownik o wymiarach zaleznie od
potrzeb, np. 60X40X5; 7 — jarzmo z ptaskownika, np. 50X2 (rozstaw jarzenr max. 250 mm)

3. Styki ptyt powinny przylegac $cisle do siebie.

4. Naroza stupéw nalezy zabezpieczaé przed uszkodzeniami mechanicznymi do wysokosci 1,5 m lub wedtug potrzeb
za pomocag katownikéw stalowych, aluminiowych tub innych.

ETE - s

5.8. Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy - standard

Ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego systemu S400. Elementy
sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegolne firmy zajmujace sig ich wytworzeniem
i dostawa.

Opis ogoliny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia
odcinkéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika
wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit
obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy
tacznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu
obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i réwnoczes$nie waskich
zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio
mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw
krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

5.9. Scianki dziatowe z plyt laminowanych

Scianki dziatowe z plyt laminowanych wykonaé zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta.

Ptyta widrowa 30mm laminowana kolor biaty, okleina ABS biata, system cofnietych profili aluminiowych anodowanych.
Ramka niewidoczna. Klamka ze stali nierdzewnej, rozeta z indykatorem-wolne/zajete i mozliwoscia awaryjnego
otwierania. Zawiasy wspomagajace zamykanie. Wysoko$¢ $cianki 208cm z przeswitem nad podtogg ok.15cm.
Przegrody miedzypisuarowe w systemie $cianek kabin w-c.

5.10. Montaz oktadzin z pityt OSB

Wykonanie montazu ptyt nalezy rozpocza¢ od najnizszej warstwy i nastepnie przemieszczac sie ku gorze ptaszczyzny.
Ptyty nalezy montowac¢ do rusztu wkretami stalowymi w rozstawie co 30cm. W przycietych elementach brzegi nalezy
przeszlifowaé.

5.11. Scianki mobilne
Wg instrukcji producenta scian mobilnych.

5.12. Sufity i $ciany akustyczne
wg instrukcji dostawcy materiatéw.
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8.3.

8.5.

10.

6.KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Plyty oraz okfadziny:

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

-rownosc¢ powierzchni ptyt,

-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

-wymiary ptyt (zgodne z tolerancja)

-wilgotnosé i nasigkliwosc,

-obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt.

Warunki badan wszystkich materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest m 2, mb, szt. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbior podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq techniczng. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pilsni
itp.,

-trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

Odbiér suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny byé wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér - akustyka
zapewni¢ wykonanie zaawansowanych pomiaréw i badan dotyczacych akustyki wnetrz w celu spetnienia opisanych
standardéw i parametréw zawartych w dokumentacji dotyczacej akustyki i wibroakustyki oraz przedstawienie tych
wynikow Zamawiajgcemu przed odbiorem koncowym.

Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.6

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawcag

PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
[2]PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
[3]PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Pobierani probek.

[4]PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane.

[5]PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

[6]PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 -Ptyty kartonowo-gipsowe

[7IPN-72/B-101 22 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
[8]PN-93/B-02862 - Odpornos¢ ogniowa.
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B.09.00.00. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot malarskich obiektu wg ponizszego.

-Malowanie $cian i stupéw

-Gruntowanie pod malowanie

- malowanie konstrukcji stalowych antykorozyjne i przeciwpozarowe

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

-wode - do farb wapiennych,

-terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

-rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych

2.4. Farby budowlane gotowe.

Farby

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Farby akrylowe

Wymagania dla farb :

-lepkos¢é umowna : min 60

-gestos¢: max 1,6 g/cm3

-zawarto$¢ substancji lotnych w % masy max 45%

-roztarcie pigmentéw : max 90 m

-czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggnigcia 5 stopnia wyschnigcia —
max 2 godz.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Farby ceramiczne

Ceramiczna farba do wnetrz, 3. generacji, wyprodukowana przy wykorzystaniu innowacyjnej technologii bazujacej na
ceramicznych komponentach oraz najwyzszej jakosci zywicach i pigmentach. Ta unikalna formuta zapewnia farbie
ponadprzecietne parametry odpornosci na szorowanie i wielokrotne zmywanie oraz sprawia, ze powtoki farby nie
absorbujg zabrudzen i ,trudnych” plam oraz sg odporne na dezynfektanty. Zapewnia to uzyskanie wyjatkowej trwatosci
powtoki i koloréw.

Farby antykorozyjne do stali

Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania wydajno$c¢ - 6-10 m¥dm?®, max. czas schnigcia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

wydajnos$c- 15-16 m?/dm?®, max. czas schniecia - 8 h Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania - biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlinego stosowania
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Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?®, max. czas schniecia
-24h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97 wydajnos¢ - 4,5-5 m?/dm?®

czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa chemoodporna, biata wydajnos¢ - 5-6 m?dm?, max. czas schniecia - 24 h
Emalia epoksydowa,

chemoodporna, szara wydajnos¢ - 6-8 m?*/dm?® czas schniecia - 24 h Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé- 1,2-1,5 m?dm?® czas schniecia - 12 h

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-S1901:2002 wydajno$¢ - 6-8 m?/dm?

czas schniecia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002 wydajnos¢ - 6-
10 m%dm?

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/cm?

- zawarto$¢ substanciji lothych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia -
max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubosc¢-100-120 |im

- przyczepnos¢ do podioza - 1 stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nic wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Farby zabezpieczenia p.poz do konstrukcji stalowej

Wykonawca zobowigzany jest do doboru systemu zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnego (wg dopuszczenia ITB)
z wykonywanym, opisanym ponizej zabezpieczeniem ppoz. konstrukcji stalowej. Zabezpieczenie antykorozyjne bedace
warstwg podktadowag systemu zabezpieczenia ppoz. powinno by¢ zgodne z zapisem w aprobacie ITB dla wybranego
zabezpieczenia ppoz.
Zaleca sie nastepujacy rodzaj zabezpieczenia ppoz. nosnej konstrukcji stalowych: farba peczniejgca systemowe
Stosowac zestaw farb ogniochronnych jednego producenta (powtoka antykorozyjna — podktad ogniochronny, farba
peczniejaca, farba nawierzchniowa). Farba musi zapewnia¢ odpornos$¢ ogniowa R 30 konstrukcji stalowe;.
Produkty przechowywa¢ w warunkach suchych, w temperaturze powyzej zera.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.
Farby pakowane wg punktu 2.5.nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonania robot malarskich nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét budowlanych
oraz przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie
$cian i sufitdw mozna wykonywac po catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp.). Drugie malowanie mozna wykonywac po wykonaniu tzw. biatego montazu i utozeniu posadzek (z
wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej + 1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.2. Przygotowanie podtozy

Podtoze pod farby posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawag cementowo-wapienng.

5.3. Gruntowanie.

-przy malowaniu farbami akrylowymi do gruntowania stosowac farbe akrylowa tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5.

-farbe podktadowg poliwinylowg mozna nanosi¢ pedzlem, natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym;
powioka wysycha w temperaturze otoczenia.

56



5.4.

-do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajace witasciwosci podtoza oraz zwiekszajace
przyczepnos$é przyklejanych tapet. Mogg by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub roztwér wodny kleju uzywanego
do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznosci od rodzaju podtoza.

-nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami emulsyjnymi o ile
Swiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

-na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z jakiej przewiduje
sie wykonanie powtoki malarskie;.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac
aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok
bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla. Pozostate wytyczne zgodnie z WT producenta farb

5.5. Powloki antykorozyjne konstrukcji stalowych

Wszystkie stalowe elementy przed wbudowaniem nalezy oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci ( Instrukcja ITB nr 305
i specyfikacja techniczna). Nastepnie oczyszczone powierzchnie malowaé powtokami malarskimi. Gruntowanie nalezy
przeprowadzi¢ materiatem na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym lub farbg epoksydowg z wypetniaczem
aluminiowym, najpierw wyprawia sie krawedzie a nastepnie cato$¢ konstrukcji. Nanoszenie materiatu pedzlem lub
natryskiem hydrodynamicznym. Odstep czasowy miedzy naniesieniem warstwy gruntujacej i posredniej wynosi min. 4
godz. dla temp. +200 C. Minimalna temperatura aplikacji +5°C (grubos¢ suchej warstwy 60 m). Elementy narazone
na dziatanie czynnikéw zewnetrznych Powloka posrednia: 1 x - grubo$é¢ suchej warstwy 80 Mm. Odstep czasowy
miedzy naniesieniem powtoki posredniej z materiatu powtokowego na bazie kopolimeréw epoksydowych , poliuretanu i
wypetniaczy metalicznych lub farby epoksydowej z wypetniaczem aluminiowym a powiloki zamykajacej powinien
wynie$¢ min. 1 dzien dla temp. +20°C.

Powitoka zamykajaca: 1 x - 80 m. Zaleca sie nanoszenie powloki zamykajacej z materiatu powtokowego na bazie
kopolimeréw epoksydowych , poliuretanu i wypetniaczy metalicznych lub poliuretanu alifatycznego bez wypetniaczy
ptatkowych metodg natrysku bezpowietrznego ze wzgledu na estetyke zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikaciji
+5°C. Grubos¢ catkowita suchej warstwy zabezpieczenia powinna wynosi¢ min. 220 ®m.

5.6. Wykonywanie powtok ogniochronnych z farb peczniejacych

Wszystkie stalowe elementy przed wbudowaniem nalezy oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci ( Instrukcja ITB nr 305
i specyfikacja techniczna). Nastepnie oczyszczone powierzchnie malowa¢ powtokami malarskimi. Gruntowanie nalezy
przeprowadzi¢ materiatem na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym lub farbg epoksydowg z wypetniaczem
aluminiowym, najpierw wyprawia sie krawedzie a nastepnie cato$¢ konstrukcji. Nanoszenie materiatu pedzlem lub
natryskiem hydrodynamicznym. Odstep czasowy miedzy naniesieniem warstwy gruntujacej i posredniej wynosi min. 4
godz. dla temp. +200 C. Minimalna temperatura aplikacji +5°C (grubos¢ suchej warstwy 60 m). Elementy narazone
na dziatanie czynnikéw zewnetrznych Powloka posrednia: 1 x - grubo$é¢ suchej warstwy 80 Mm. Odstep czasowy
miedzy naniesieniem powtoki posredniej z materiatu powtokowego na bazie kopolimeréw epoksydowych , poliuretanu i
wypetniaczy metalicznych lub farby epoksydowej z wypetniaczem aluminiowym a powloki zamykajgcej powinien
wynie$é min. 1 dzien dla temp. +20°C. Powloka zamykajaca: 1 x - 80 Mm. Zaleca sie nanoszenie powtoki zamykajacej
z materiatu powtokowego na bazie kopolimeréw epoksydowych , poliuretanu i wypetniaczy metalicznych lub poliuretanu
alifatycznego bez wypetniaczy ptatkowych metoda natrysku bezpowietrznego ze wzgledu na estetyke zabezpieczenia.

%nimalna temperatura aplikacji +5°C. Grubo$¢ catkowita suchej warstwy zabezpieczenia powinna wynosi¢ min. 220
m.

Zestaw farb peczniejacych

Zestawy peczniejacych farb ogniochronnych mogg by¢ stosowane do przeciwogniowego i antykorozyjnego
zabezpieczania konstrukcji stalowych wewnatrz budynkéw, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wigksza
niz 70% i nie wystepuja warunki agresywnego $rodowiska chemicznego dziatajacego korodujaco na stal. Zestawy nie
moga by¢ stosowane w przemysle spozywczym i w pomieszczeniach, w ktérych sa przechowywane srodki spozywcze
dla ludzi i zwierzat oraz w przemysle farmaceutycznym.

Przygotowanie podioza pod wymalowania ogniochronne

1. Powierzchnie stalowe przeznaczone do zabezpieczenia ogniochronnego i farbami peczniejgcymi ogniochronnymi
powinny by¢ suche, odpylone nie zattuszczone i oczyszczone do 2 stopnia czystosci. Bezposrednio po oczyszczeniu
powierzchnie stalowe nalezy zagruntowac farba antykorozyjng podktadowg rodzaju A. Przy zabezpieczaniu nowych
konstrukcji oczyszczanie i gruntowanie powierzchni stalowych nalezy przeprowadza¢ przed montazem konstrukciji
stalowych (np. w wytworni).

2. Elementy stalowe zabezpieczone powtoka z farby podktadowej — rodzaju A mozna przechowywac, przed
natozeniem kolejnych warstw pokrycia ogniochronnego, nie dtuzszej niz 2 lata.

3. W przypadku wykonywania zabezpieczen istniejacych obiektow nalezy ocenic stan powierzchni stalowych pod"
katem mozliwosci nanoszenia na nie zabezpieczen ogniochronnych.

4. Dopuszcza sie naktadanie farb peczniejgcych na farby podktadowe nie wchodzace w sktad zestawu-, tj. farbe
ftalowa do gruntowania przeciwrdzewng 60-procentows, farbe olejng do gruntowania Penetrol, farbe
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chlorokauczukowg do gruntowania chromianowg czerwong tlenkowa.

5. Elementy stalowe zabezpieczone powtokami z farby podktadowej miniowej 60-procento-wej lub farby olejnej mozna
eksploatowac¢ przez 6 miesiecy przed natozeniem kolejnych warstw zestawu farb peczniejgcych ogniochronnych.

6. Elementy stalowe zabezpieczone powtoka z farby chlorokauczukowej mozna eksploatowac¢ przez 12 miesiecy
przed natozeniem kolejnych warstw peczniejacych.

Przygotowanie farb ogniochronnych i ich nanoszenie na podioze

1. Przygotowanie farb z zestawu polega na doktadnym ich wymieszaniu do uzyskania wyrobu o jednolitej konsystencji.

2. Nanoszenie pokrycia ogniochronnego powinno by¢ dokonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C w

nastepujacej kolejnosci:

a) na oczyszczong powierzchnie stalowg nalezy nanie$¢ pedzlem farbe antykorozyjng podkiadowa rodzaju A warstwg
o grubosci po wyschnieciu 30—40 (j,m; okres aklimatyzacji przed potozeniem nastepnej warstwy powinien
wynosi¢ co najmniej 7 dni, a najwyzej 2 miesigce w przypadku sktadowania elementéw stalowych na wolnym
powietrzu i 6 miesiecy w przypadku sktadowania pod dachem,

b) na farbe rodzaju A nalezy nanie$¢ warstwe farby peczniejacej do | malowania rodzaju B o grubosci po wyschnieciu
400—450 um;

warstwe nanosi sie przez dwukrotne malowanie pedzlem w odstepach 10- do 15-minu-towych; okres aklimatyzacji
przed potozeniem farby rodzaju C powinien wynosi¢ co najmniej 24 h, a najwyzej 14 dni,

c) na odpowiednio klimatyzowang warstwe farby, rodzaju C nalezy natozy¢ warstwe o grubosci 30—40 um farby
nawierzchniowej rodzaju D.

3. Nanoszenie poszczegdlnych warstw. zestawu farb Ogniokor i Ogniokor-M na przygotowane podtoze moze by¢
dokonywane recznie lub natryskiem pneumatycznym.
Zasady nanoszenia farb ogoniochronnych na podioze powinny by¢ okreslone w instrukcji technologicznej
opracowanej przez producenta farb lub przez wtasciwg jednostke naukowo--badawcza.
4. Farby podktadowa i nawierzchniowg nanosi¢ mozna réwniez urzadzeniem do natrysku hydrodynamicznego o dyszy
standardowej 0,015-65° lub 0,018-40°.
5. Parametry nanoszenia farb za pomocg pedzla podano w tablicy 20-5.

Tablica 20-5
Optymalne parametry nanoszenia farb
Parametry Farba Farby peczniejace
podkita-
techniczne dowa chniowa
A D
Lepkos¢ robo-
czawg Forda,s |100-120 |[— — 120-140
Konsystencja '
roboczas mie-
rzona kubkiem
wyptywowym
w temp. 20 +
+2°C wg
PN-65/C-81506
bez obcigzenia
— 50-80 50-80 —
Zuzycie, kg/m? 0,12-0,14 |0,89- 0,85- 0,16-0,18
1,05 1,05
Czas schnigcia
w normalnych
warunkach
przed natoze- |/
niem nastepnej
warstwy 4 dni 24 h 24 h —
Grubos$¢ po- 400- 400-
wioki, firn 30-40 450 450 30-40
Typ pedzla ptaski ptaski o szerokosci
lub 2 cale

okragly

6. Powtoki z farb wchodzacych w sktad zestawdw Ogniokor i Ogniokor-M nalezy wykonywaé w pomieszczeniach
zadaszonych. Optymalna temperatura malowania powtok wynosi 15 do 25°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza do
70%.
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Nie dopuszcza sie malowania konstrukcji stalowych w temperaturze powyzej 40°C oraz wykonywania robot malarskich

w temperaturze nizszej niz 5°C.

7. Przy wykonywaniu powtok ogniochronnych nalezy, przestrzega¢ nastepujacych warunkéw bezpieczenstwa i higieny

pracy oraz ochrony ppoz.:

a) wyposazy¢ pracownikow w srodki ochrony osobistej w postaci okularéw, rekawic i ubran ochronnych; odziez
ochronna powinna by¢ czesto zmieniana lub prana,

b) zapewni¢ pracownikom umywalki oraz prysznice z biezacg woda i umozliwi¢ korzystanie z kapieli pod natryskiem
po zakonczeniu zmiany roboczej; do mycia skéry stosowac¢ tagodne mydto, a po umyciu kremy tagodzace
podrazniong skére i masci ochronne,

c) poddawac pracownikéw badaniom lekarskim z uwzglednieniem badania dermatologicznego i pulmonologicznego,
d) prowadzi¢ oznaczenia stezen substancji 'i aerozoli w powietrzu Srodowiska pracy, ktére nie powinny przekraczac
obowigzujacych w naszym kraju norm higienicznych; w przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen w
powietrzu srodowiska pracy zabezpieczy¢ pracownikow przed szkodliwym wdychaniem powstajgcych substancji
(np. przez zainstalowanie urzadzen wentylacyjnych),
e) przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia lub operowania otwartym ogniem w obrebie pomieszczen, w ktérych
sg wykonywane
prace malarskie,
f) wyposazy¢ pomieszczenia, w ktérych wykonane sg prace malarskie w sprzet gasniczy i odpowiednig wentylacje,
g) zabroni¢ uzywania otwartego ognia, prowadzenia prac spawalniczych i malowania goracych powierzchni po
spawaniu,
h) nie gromadzi¢ w miejscu malowania farb w ilosci wiekszej niz zuzywana w czasie dnia roboczego,
i) zapewni¢ przeciwwybuchowg instalacje elektryczna.

Zasady odbioru wykonanych powtok ogniochronnych

1. Odbidr wykonanych powtok obejmowaé powinien sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,

b) grubosci malowanych powtok,

c) wygladu zewnetrznego naniesionej powtoki ogniochronnej,

d) grubosci naniesionej powtoki ogniochronne;.

2. Sprawdzenia grubosci powtok nalezy wykona¢ za pomoca urzadzenia elektromagnetycznego lub innego
zapewniajacego doktadno$é pomiaru do 5 Mm wg PN-74/C-81515.

3. Powtoka farby podktadowej powinna byé bez pomarszczen, zaciekdw i zanieczyszczen mechanicznych.

4. Powloki z farb peczniejgcych powinny by¢ bez zaciekdw, zanieczyszczen mechanicznych, matowe, nieznacznie
chropowate.

5. Powtoka nawierzchniowa powinna by¢ bez pomarszczen, zanieczyszczen, zaciekow i chropowatosci. Stopien
potysku powtoki co najmniej 5 — wg BN-66/6110-18.

6. zgodnie z WT producenta

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

-sprawdzenie wygladu powierzchni.

-sprawdzenie wsigkliwosci,

-sprawdzenie wyschnigcia podtoza.

-sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb akrylowych nie
wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza sig przy
temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego

-sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

-dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarows robot jest m 2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska

pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej

8.1. Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng do robét tynkowych

lub odpowiednig szpachléwka. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,

widocznych okiem sladéw pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

-sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
-sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

-sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

-sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-EN 1008:2004 -Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek
[2]PN-70/B-10100 -Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
[3]PN-62/C-81502 -Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan
[4]PN-C-81903:2002 -Farba poliwinylowa
[6]PN-C-81914:2002  -Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja. Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
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2.5.
2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

B.10.00.00. POSADZKI

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Techniczne;j.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

-posadzki betonowe

-warstwy wyréwnawcze, samopoziomujgce pod posadzki.

-posadzka z parkietu przemystowego,

-posadzki zywiczne,

-posadzki z wyktadzin dywanowych,

- posadzki ceramiczne gresowe

-lastryko

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdalng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
Beton C-25/30 i C16/20 do posadzki zwykty
Beton musi by¢ wykonany w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe betonowozami o pojemnosci od 6 do
9 m3. Do wykonania posadzki przewiduje sie beton z dodatkiem przeciwskurczowego zbrojenia rozproszonego.
Dozowanie zbrojenia wykonaé wg wskazéwek jego producenta.
Receptura wg ktorej jest sporzadzany beton w wytworni musi by¢ przediozona do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania :
Wytrzymatos¢ zgodnie z PN , okreslona w Opisie Przedmiotu Zamdwienia
nasigkliwos¢ nie wieksza niz 9%
Zaprawa samopoziomujaca
Parkiet drewniany
W sali wielofunkcyjnej, salach ruchowych i klubowych zaprojektowano parkiet przemystowy, wg rysunkéw.
Zaprojektowano mozaike parkietowa przemystowa- sztorcowa. Mozaika musi by¢ wyprodukowana zgodnie z normg PN-
EN 14761. Mozaika powinna posiada¢ grubo$¢ 23 mm. Jedna lemelka posiada wymiar 22,85 mm x160 mm x 8 mm.
Zastosowac drewno dab o skali twardo$ci Brinella 40. Lakier podktadowy i lakier nawierzchniowy pétmat o bardzo
wysokiej odpornosci na Scieranie i zarysowania.

Podtogi zywiczne
W pomieszczeniach na parterze zaprojektowano posadzke z zywicy poliuretanowej matowej w kolorze jasno szarym i
z6ttym. Zywice ktagé /malowaé na podktadzie betonowym. Podktad powinien mie¢ idealna zacierang powierzchnie,
stosowaé wskazowki producenta. Zywice zabezpieczyé- impregnowaé warstwa korczaca.
Posadzke dylatowa¢ w/g rysunkéw, dylatacje wypetni¢ masg trwaleplastyczna.
Posadzki z ptytek lastryko
W klatkach schodowych zastosowac ksztattki i ptytki lastryko o wyprofilowane z podstopniami.
Stopnie schodowe obtozy¢ ksztattkami schodowymi katowymi z lastryko, tarazzo wibroprasowane o parametrach
Scieralnos¢ 3.6 mm na tarczy Boehmego, nasigkliwos¢ 4,9 %, wytrzymatos¢ na zaginanie stopnia 7,04 MPa, kolor
ciemno szary. Podniebienie schoddw i boki biegow schodowych malowaé na grafitowo. Stopnie przy $cianach i na
spocznikach wytozy¢ cokotami z tarazzo o wysokosci 8 cm.
Podtogi z wyktadziny dywanowej
Struktura: iglowana
Klasa uzytkowa: Heawy Contract
Spad: bitumiczny, 75% z recyklingu
Rodzaj przedzy (wtékna) 15 % Polyamid,85 % Polipropylen
Sposoéb barwienia widkna: na wskro$
Waga runa/okrywy: minimum 975 g/m2
Wysokos$¢ catkowita: minimum 7,8 mm
Waga/ciezar catkowita: minimum 4200 g/m2
Odpornos¢ ogniowa: Bfl-s1
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Antystatyka: <2 kV

Odpornos¢ na koétka foteli do uzytku ciagtego

Wymiary: 50x50cm

Gwarancja: 10 lat

Dodatkowe: wyktadzina powinna mie¢ strukture prazkowana, powinna wystepowaé w duzej ilosci kolorystyczne;j
minimum 30 koloréw

2.10. Ptytki ceramiczne gresowe

W pomieszczeniach sanitarnych, w-c, zapleczu kuchennym zastosowac ptytki gresowe . Gres nieszkliwiony,
powierzchnia satynowa, nasigkliwo$¢ wodna 0.05%, odporno$¢ na plamienie klasa 4.Kolor szary.

2.11. Listwy przyscienne

Wewnetrzne:

Dostosowane do rodzaju posadzki :

W pomieszczeniach pokrytych wyktadzina dywanowa, cokét przyscienny o wys 6 cm z tej samej wyktadziny dywanowej,
o cechach podanych powyzej, zakonczony profilem z pcv.

W pomieszczeniach wykonczonych parkietem przemystowym cokoty przyscienne drewniane w kolorze posadzki o wys.
6cmigr. 1cm.

W pomieszczeniach wytozonych ptytkami gresowymi, cokoty z tego samego materiatu wys. 6 cm.

W pomieszczeniach pokrytych zywicg poliuretanowa listwy przyscienne wykona¢ z pcv wys. 6cm.w kolorze szarym na

styku z szarg podtogg i w kolorze z6ttym na styku z z6itg Sciana.

W klatkach schodowych stopnie przy $cianie i $ciany wokét spocznikéw wykonczyé cokotami z tarazzo wysokosci 8 cm.
3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by

zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Posadzki betonowe

Wykonanie posadzek betonowych i podtozy pod posadzki.

Do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po wykonaniu robét rozbidrkowych istniejgcej posadzki na gtebokosé 10 cm i
oczyszczeniu pozostatego jako podbudowa nosnego podtoza z luznych fragmentéw betonu. Temperatura podczas prac
powinna wynosi¢ minimum +5 C .posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metoda ,$wieze na Swieze”.
W posadzkach betonowych maksymalna wielkos$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci, natomiast przy
posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30 — 16 mm. Do mieszanki betonowej mozna dodawa¢ dodatki
chemiczne , na podstawie receptury wytwérni, uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Mieszanke betonowg nalezy
dokfadnie zagescic a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko. Wykonana posadzka powinna by¢

przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢ udostepniona do chodzenia wczesniej niz po 3
dniach od wykonania. Przez 28 dni

5.2. Wykonywanie posadzki dywanowej w ptytkach.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin dywanowych mozna przystgpic¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych
stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg,
cementowaq. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane. Temperatura powietrza przy
wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania. Wyktadziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych
beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem. Plytki i arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow
zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technicznych.

Ptytki i arkusze nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni
posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegéw ptytek lub arkuszy.

Arkusze lub ptytki nalezy utozyé szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna: by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy
arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami. Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w
pasach ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz
1 mm/m i 5 mm ni catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu. Posadzki z wyktadzin nalezy przy $cianach wykonczyé
listwami z PCV. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w naroznikach
wklgstych i wypuktych.

5.3. Posadzki drewniane

Przed przystgpieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakonczone roboty ogélnobudowlane w pomieszczeniach.
Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ po sprawdzeniu prawidtowosci przygotowanego podtoza. Temperatura
powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonu je sie wymiane posadzki z deszczutek nie powinna by¢ nizsza niz 15° i
powinna byé zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie
wysychania kleju, lakieru. Posadzki deszczutkowe uktadaé metodg przyklejania do podtoza. Miedzy posadzka
deszczutkowg a statymi pionowymi elementami budynku ($cianami, stupami itp.) nalezy pozostawi¢ szczeling
dylatacyjng o szerokosci co najmniej 10 mm. Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwigzana z podktadem.
Deszczutki maja by¢ taczone na wiasne pidro i wpust. Posadzka deszczutkowa powinna by¢: utozona szczelnie, rowna i
pozioma. Wymagania dotyczace jakosci wykonania: cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe, dopuszczalne
odchylenie powierzchni podtogi z deszczutek od ptaszczyzny poziomej nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m na catej
dtugosci pomieszczenia, powierzchnia podtogi z deszczutek powinna by¢ réwna i pozioma, dopuszczalna szeroko$¢
spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wieksza niz 0,4 mm, dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przez
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przytozenie dwumetrowej faty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm oraz w liczbie nie
wigkszej niz 2 na catej dtugosci taty, dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia, listwy podtogowe powinny
doktadnie przylega¢ do Scian i posadzki na catej swej diugosci. Posadzka winna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie. Na
powierzchni posadzki nie moze byé widocznych $ladéw zarysowania materiatem $ciernym. Po oszlifowaniu i odkurzeniu
posadzka wraz z listwg podtogowg przyscienng powinna by¢ polakierowana lakierem podktadowym.

5.8. Wykonanie podtogi zywicznej.

Wymagania dotyczace wykonania posadzek z zywic Sci$le wg wytycznych wybranego producenta

Podktad musi odpowiada¢ minimalnym warunkom: odpowiednia gtadko$¢, odporno$é na sciskanie min.25N/mm?,
odpornos¢ na odrywanie min.1,5N/mm?, wilgotno$¢ max.6%wag.

Posadzki dylatowa¢ w polach wyznaczonych przez siatke stupow tj. ok.8x8m wg zalecen producenta, szczeliny i
krawedzie zabezpieczy¢ profilem np. aluminiowym, dylatacje wypetnia¢ masg trwale plastyczna. Posadzke przyjeto na
bazie cienkowarstwowej dwukomponentowej powtoki epoksydowej dyfuzyjnie otwartej, odpornej na $cieranie BS3000.
Powierzchnie podktadu betonowego gruntowac i impregnowac wstepnie. Naktada¢ warstwe zywicy z uzyciem watka do
epoksyddéw. Powtoka nie wymaga stosowania warstw konczacych, posiada jedwabisty potysk i wlasciwosci
przeciwposlizgowe. W miejscach gdzie zastosowane sg posadzki zywiczne stosowac cokoty.

5.9 Posadzki z ptytek kamionkowych, gresowych

Wymagania podstawowe

1. Posadzki z ptytek kamionkowych, ceramicznych nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktéry powinien okresla¢
konstrukcje podtogi, wytrzymato$¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o
wiasciwosciach chemoodpornych — wymagane materiaty do tgczenia, spoinowania ptytek oraz do wykonywania izolacji
chemoodpornej podktadu. Projekt powinien zawieraé rowniez opis technologii wykonania podtogi chemoodpornej, jezeli
nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien tez okresla¢ wielko$¢ spadkéw posadzki, rozmieszczenie
wpustow podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

2. Posadzki z ptytek kamionkowych, ceramicznych moga by¢ wykonane jako zwykte lub specjalnego przeznaczenia.
Posadzki zwykte powinny by¢ stosowane w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie w budynkach mieszkalnych
lub innych o podobnym sposobie uzytkowania. Posadzki specjalnego przeznaczenia (chemood-porne, trudno Scieralne)
powinny by¢ stosowane w budownictwie uzytecznos$ci publicznej i przemystowym, w pomieszczeniach narazonych na
intensywny ruch, czeste zmywanie srodkami dezynfekcyjnymi, dziatanie kwasoéw, zasad, gnijacych substanciji
organicznych itp.

3. Posadzki z ptytek kamionkowych, ceramicznych nalezy uktada¢ na podkiadach okreslonych w projekcie, z tym ze:
a) posadzki zwykie — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na. $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie
co najmniej 3 MPa,

b) posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 20 MPa, a na
zginanie 4 MPa lub z betonu klasy co najmniej B-15.

4. Spadki powinny by¢ wyrobione w podktadzie/zgodnie z p. 25.4.1.1—11..

Posadzki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym ze odlegtos¢ najdalszego punktu
wododziatu od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Materiaty

1. Do wykonywania posadzek z ptytek kamionkowych, ceramicznych powinny ty¢ dobierane materiaty (ptytki, zaprawy,
kity chemoodporne, gruntowniki itp.) najbardziej odpowiadajace celowi zastosowania, odpowiadajagce normom
panstwowym lub okreslonym w Swiadectwach ITB.

2. Do wykonywania posadzek zwyklych powinny by¢ stosowane ptytki i ksztattki kamionkowe zwykte, a do wykonywania
posadzek specjalnego przeznaczenia ptytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciggnione rodzaju PP oraz ptytki
kamionkowe zwykte (PKK) lub specjalne (PKKS)', lub inne dopuszczone do stosowania.

3. Do faczenia ptytek kamionkowych, ceramicznych z podktadem cementowym lub betonowym nalezy stosowac
zaprawe cementowg marki nie nizszej niz 12, o proporcji sktadnikéw | : 3, zarabiang mlekiem wapiennym.

Przy wykonywaniu posadzek chemoodpornych do taczenia ptytek nalezy stosowa¢ kity chemoodporne o wymaganej
odpornosci chemicznej, zgodnie z projektem.

4. Do spoinowania posadzek uktadanych na zaprawie cementowej nalezy stosowac rzadka zaprawe cementowg marki
co najmniej 16 z drobno przesianym piaskiem. Do spoinowania posadzek chemoodpornych nalezy stosowac¢ kity
chemoodporne zgodnie z projektem.

Wykonanie posadzki

1. Do wykonania posadzek z ptytek kamionkowych ceramicznych mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robot tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacii.

2. W pomieszczeniach, w 'ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek kamionkowych uktadanych na zaprawie cementowej
temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy. Przy wykonywaniu posadzek chemoodpornych z
ptytek kamionkowych uktadanych na kitach asfaltowych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 10°C, a na kitach
krzemianowych lub z zywic syntetycznych — nie nizsza niz 15°C.

Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac¢ sie. w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co
najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot.

3. W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej. Posadzki chemoodporne powinny byé wykonywane z ptytek o wymiarach co najmniej
150X150 mm typu S.

4. W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu.

5. Przy uktadaniu ptytek kamionkowych na zaprawie —ptytki o- wymiarach 100X100 mm i wigkszych powinny by¢
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uktadane na warstwie zaprawy cementowej marki 12, o grubosci co najmniej 15 mm. Posadzka powinna by¢ uktadana
na swiezym podktadzie cementowym, bezposrednio po jego wstepnym stwardnieniu, nie pozniej jednak niz po uptywie
3 dni. Posadzki z ptytek o wymiarach 20X20-50X X50 mm, naklejane na papier powinny by¢ uktadane na swiezym
wyréwnanym podktadzie, bezposrednio po jego wstepnym stwardnieniu, na cienkiej rowno naniesionej warstewce rzad-
kiej zaprawy cementowej | : 3 o grubosci 2—3 mm. Ptytki powinny by¢ wcisniete w rzadkg zaprawe.

6. Plytki o wymiarach 100X100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny by¢
zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciag kilkunastu sekund. Ptytki naklejone na papier
ukfada sie bez zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie.

7. Papier faczacy arkusze ptytek powinien byé usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej
arkusza, po uprzednim nawilzeniu papieru.

8. Spoiny miedzy ptytkami uktadanymi na zaprawie cementowej powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg doktadne
wypetnienie zaprawa, tj. praktycznie 1—2 mm. Szeroko$¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.
Spoiny miedzy poszczegolnymi arkuszami ptytek naklejonych na papier powinny by¢ takiej samej szerokosci, jak spoiny
miedzy-naklejonymi ptytkami.

Spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo. W posadzkach z gorsecikéw lub listkéw spoiny prostoliniowe powinny byé
styczne do wypuktosci ptytek. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na |l mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

9. Do wypetniania spoin mozna przystgpi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Nalezy stosowa¢ rzadkg zaprawe
cementowa o proporcji 1 :11-1 : 2 z drobno przesianym piaskiem. Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona
woda, ktora nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej zwigzaniem, powierzchnia
posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

10. Szerokos$¢ spoin przy uktadaniu ptytek na kitach chemoodpornych na docisk powinna wynosi¢ 2—3 mm, a przy
spoinach przeznaczonych do pézniejszego wypetnienia kitem — 7 £ 1 mm.

11. Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni Scisle potaczona z podktadem.

12. Posadzke z ptytek kamionkowych nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach budynku cokolikiem z
ptytek kamionkowych zwyktych, jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy posadzkach
chemoodpornych wysoko$¢ cokotu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm.

14. Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia kitem lub zaprawa nalezy usuwac niezwtocznie w czasie
uktadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. roztworem kwasu
solnego w celu usuniecia nalotu wapiennego.

15. Powierzchnia posadzki powinna byé rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity migdzy dwumetrowa tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz
5 mm na catej dtugosci laty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie
powinno by¢ wigksze niz £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania
do robdt materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez
materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw
ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki,
dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowg robét jest m 2 | mb — np. cokoliki llo$¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie
stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Odbiér powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
-sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w
czasie wykonywania posadzki.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac
za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin - za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawcg

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
[1]PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
[2]PN-EN 197-1:2002 - Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw

64



powszechnego uzytku.
[3]PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.
[4]PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia,
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B.11.00.00. ROBOTY POKRYWCZE.DACH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczg wykonania i odbioru pokryé
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczego6towa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

-pokrycie dachu ptytg warstwowag,

-obrébki blacharskie

-rury spustowe

-dach zielony

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Plyty warstwowe

Oktadziny zewnetrzne:

membrana zbrojona PVC gr. 1,2 mm i szerokosci 1100 mm - dla standardowych aplikacji;
membrana zbrojona PVC gr. 1,5 mm i szerokosci 1050 mm - z certyfikatem FM Global;
Oktadziny wewnetrzne: blacha stalowa powlekana ogniowo cynkiem zgodnie z PN-EN 10346 o grubosci 0,9 mm lub
1,1mm.

Rdzen termoizolacyjny:

sztywna pianka poliizocyjanurowa IPN Firesafe o zamknietej strukturze komérkowej;
Rodzaje powtok wewnetrznych:

Poliester - dla kategorii Srodowiska do C2;

PVDF - dla kategorii Srodowiska do C4;

Spectrum (PU) - dla kategorii Srodowiska do C5;

Ptyty warstwowe sg produkowane zgodnie z Krajowg Oceng Techniczna.

2.2. Rury spustowe z blachy tytanowo — cynkowej oraz obrobki blacharskie
Rury spustowe prostokatne z blachy powlekanej kolor biaty. Ukryty sposéb montazu pod ptytami elewacyjnymi.

2.3. Dach zielony

Element drenazowy nr 1

Drenaz powinien by¢ wykonany z HDPE, posiada¢ wgtebienia magazynujace wode i system kanalikow
odprowadzajgcych wode na spodzie elementu. Ponadto w czesci gornej drenaz powinien posiada¢ system kanalikéw
napowietrzajacych substrat. Zastosowany materiat powinien posiada¢ otwory wentylacyjne i dyfuzyjne — $rednica
otworéw dyfuzyjnych powinna wynosi¢ =2 2 mm. Materiat powinien by¢ odporny na bitum, powinien by¢ neutralny
chemicznie i zachowywac¢ stabilno$¢ pod sitg nacisku. Odpornos$¢ na Sciskanie (dla kompresji 10%) powinna wynosi¢ =
270 kN/m2.

Inne wymagane parametry:

- wysokos¢ = 25 mm

- pojemnos$¢ wodna: 23 I/m2,

- pojemnosc¢ przelewowa: 210 I/m2,

- zdolno$¢ drenazowa (EN ISO 12958): przy nachyleniu dachu 2% = 0,85 I/(s*m).

Element drenazowy nr 2

Wytrzymatos¢ na Sciskanie dla kompresji 10% ok. 170 kKN/m2 bez wypetnienia i 250 kN/m2 z wypetnieniem.

Inne wymagane parametry:

- wysokos¢ = 40 mm

- waga: 2 2,2 kg/m2

- pojemnos$¢ wodna: = 4 1/m2,

- pojemnos¢ przelewowa: = 17 1/m2,

- zdolno$¢ drenazowa (EN ISO 12958): przy nachyleniu dachu

-1% -=1,51/(s*m)

-2% -2 0,85 l/(s*m)

-3% - 22,6 l/(s*m)

Wioknina filtracyjna SF

Widknina filtracyjna, stanowigca integralng cze$¢ warstwy drenazowej, powinna by¢ odporna na zniszczenia i w 100%
wykonana z polipropylenu. Powinna by¢ chemicznie i biologicznie obojetna oraz odporna na wszelkie naturalnie
wystepujace kwasy i zasady. Zastosowany materiat powinien posiada¢ wysoki wspoétczynnik filtracji, wg. EN ISO 11058
— 20,07 m/s i duzg wytrzymato$¢ na rozcigganie (wg. DIN EN ISO 10319 wzdtuz: = 7,0 KN/m, w poprzek: = 7,0 KN/m.
Zastosowany materiat powinna cechowa¢ duza odporno$¢ na przebicie — wg DIN EN ISO 12236 = 1100N, klasa
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wytrzymatosci - 2.

Inne wymagane parametry:

- waga: 2 100 g/m?,

- grubos$¢: ok. 0,6 mm

- przepuszczalno$¢ wody: 2 Q = 70 I/m? x s przy 10 cm stupa wody,
- wydtuzenie przy zerwaniu = 40%.

Mata chtonno-ochronna SSM 45

Mata chtonno-ochronna wykonana z widkien polipropylenowych stanowigca warstwe ochronng i izolacyjng. Powinna
posiadac zdolnosci magazynujace wode i substancje odzywcze, powinna by¢ odporna na bitum, neutralna biologicznie i
chemicznie. Nie ulegajaca rozkladowi i odporna na rozdarcia, klasa wytrzymatosci: 3.

Wymagane parametry:

- grubo$¢: 25 mm

- Waga: 2470 g/m2

- pojemnos$¢ wodna: = 5 I/m2

- wytrzymato$c¢ na rozrywanie wg DIN 53857:

- sita zrywajaca: >8,5 kN/m

- wydtuzenie przy zerwaniu: >90%

Folia przeciwkorzenna WSF 40

lub réwnowazna (stosowana na dachach ekstensywnych jedynie w przypadku, gdy hydroizolacja nie jest
przeciwkorzenna). Folia przeciwkorzenna bedaca wysokocisnieniowg folig z polietylenu wysokiej gestosci — ok. 0,95
g/cm®, odporna na rozrywanie, stanowigca ochrone przed korzeniami, bitumem, polistyrenem, kwasem humusowym i
olejem. Nie zawierajgca srodkéw zmiekczajacych, nie przepuszczajgca pary — przenikalnosé pary wodnej wg DIN
52 615: S¢ > 200 m.

Inne wymagane parametry:

-waga: 2 380 g/m?

- grubos$c¢: 2 0,4 mm

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie:

- przy 20°C: 240 N/mm?

- przy 120°C: 220 N/mm?

Substrat do dachéw ekstensywnych ,,Skalny kobierzec 6111”

Podtoze dla warstwy roslinnej powinno by¢ mieszankg kompostow, torféw i zincolitu (czesci mineralne). Substrat
powinien by¢ niepalny, posiadac stabilng strukture oraz powinien charakteryzowac sie minimalnym osiadaniem.
Substrat do nasadzen ekstensywnych powinien zawiera¢ ok.10% czesci organicznych i ok. 90% czesci mineralnych.
Czesci mineralne powinny charakteryzowac sie bardzo duzg porowato$cia i pojemnoscig wodng. Substrat nie powinien
zawiera¢

czesci sptawianych (itdw i pytéw). Powinien charakteryzowac sie optymalng iloscig mikro i makroelementow,
optymalnym pH, matym zasoleniem, niewielka iloscig chlorkéw, optymalng krzywa przesiewu. Powinien by¢ niepalny
(niepalnos¢ potwierdzona odpowiednimi dokumentami). Substrat powinien byé zgodny z niemieckg norma FLL.
Grubos$¢ warstwy nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacja projektowg i zaleceniami producenta, lecz nie mniej niz 6
cm, ciezar objetosciowy w stanie maksymalnego nawodnienia powinien wynosi¢ < 1300 kg/m?.

Substrat do dachéw intensywnych ,,0gréod dachowy 6161” i ,,Trawnik 6151”

Podtoze dla warstwy roslinnej powinno by¢ mieszankg kompostéw, torféw i zincolitu (odpowiednie czgsci mineralne).
Substrat powinien posiadac¢ stabilng strukture oraz powinien charakteryzowac¢ sie minimalnym osiadaniem. Substrat do
nasadzen intensywnych powinien zawiera¢ po ok.50% czesci organicznych i mineralnych. Cze$ci mineralne powinny
charakteryzowac sie bardzo duzg porowatoscia i pojemnoscig wodna. Substrat nie powinien zawiera¢ czesci
sptawianych (itéw i pytow). Powinien charakteryzowac¢ sie optymalng iloscig mikro i makroelementéw, optymalnym pH,
matym zasoleniem, niewielka iloscig chlorkéw i optymalng krzywa przesiewu. Powinien by¢ niepalny (niepalnos$¢
potwierdzona odpowiednimi dokumentami). Grubo$¢ warstwy nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i
zaleceniami producenta, lecz nie mniej niz 15 cm, ciezar objeto$ciowy w stanie maksymalnego nawodnienia powinien
wynosi¢ £1400 kg/m3.

3. SPRZET.
Do realizacji robdt objetych niniejszg specyfikacjg wymagane sg narzedzia specjalistyczne zwigzane z technologiami
poszczegdlnych robot oraz powszechne narzedzia dekarskie.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w
sposoOb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT.

5.1. Wymaganie plyt warstwowych

Wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem dachu z ptyt warstwowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

Roboty zwigzane z wykonaniem $cian ostonowych winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne; .

Przy wykonywaniu prac montazowych elementéw dachu z ptyt warstwowych nalezy przestrzegac przepiséw BHP i
przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach montazowych.

5.2. Obrobki blacharskie.
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci. Roboty blacharskie mozna wykonywa¢ o
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kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15 C, rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Obroébki dachowe montuje sie w rézny sposoéb w zaleznosci od rodzaju pokrycia. Wykonywane sg one na budowie z
dostosowaniem do sytuacji wystepujacej w trakcie realizacji rob6t. Przy wykonywaniu obrébek elementéw wystajgcych
ponad dach, obrébki wykonuje sie z dwéch czesci, tak aby umozliwi¢ prace skurczowo-rozkurczowg tego elementu,
inng od pracy pofaci dachowej. Potaczenie obrobek na sztywno doprowadzitoby w

konsekwencji do ich zerwania. W podobny sposdb obrabiane sg blachg dylatacje konstrukcyjne dachu. Po wykonaniu, i
zamontowaniu obrébek blacharskich nalezy przystapi¢ do wykonywania pokrycia docelowego. Po wykonaniu
kompletnego pokrycia dachowego montowane sg elementy odprowadzajace wode

5.3. Rury spustowe

-rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusz blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,

-powinny by¢ tgczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm: ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

-rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz

3m,

-uchwyty powinny by¢ mocowane w sposoéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

-rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos$¢
kielicha.

W zaleznosci od rodzaju dachu odprowadzenie wody moze przebiega¢ wewnatrz obiektu, wowczas rury spustowe
wraz

z wpustem dachowym muszg by¢ zamontowane przed przystgpieniem do wykonania ostatecznego pokrycia dachu.
Po zakonczeniu robét a przed ich odbiorem zaleca sie wykonanie préby szczelnosci dachu.

5.4. Dach zielony- wykonanie

Drenaz uktada sie z zaktadem minimum jednego rzedu kubetkdw lub na styk z potgczeniem elementéw spinkami.
Widknina filtracyjna uktadana jest na drenazu, powinna by¢ wywinieta do géry substratu, z zachowaniem 20 cm zakfadu
technologicznego. Nalezy pamietaé, ze widknina nie jest w petni odporna na promieniowanie UV, dlatego tez
bezposrednio po jej roztozeniu nalezy niezwtocznie przykry¢ jg wymagang warstwa substratu. Mate chtonno-ochronng
nalezy utozy¢ z 10% zaktadem technologicznym. Substrat nalezy rownomiernie roztozyc i lekko ugnies¢. Z miejsc, w
ktoérych zostat roztozony substrat nalezy wytaczy¢ ruch kotowy i pieszy. Substrat nalezy zabezpieczy¢ przed wszelkimi
zanieczyszczeniami.

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Roboty.

Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWO. Podfoze powinno by¢ wykonane z materiatu nie wptywajacego
szkodliwie na pokrycie dachowe lub na obrobki blacharskie. Jesli to niemozliwe, nalezy warstwy wodoszczelne i obrébki
blacharskie oddzieli¢ od podtoza warstwg innego materiatu izolacyjnego. Kontrole prawidtowosci wykonania podtoza
nalezy wykonaé przed przystapieniem do robét pokrywczych. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWO.
Podtoze powinno byé wykonane z materiatu nie wptywajacego szkodliwie na pokrycie dachowe lub na obroébki
blacharskie. Jesli to niemozliwe, nalezy warstwy wodoszczelne i obrébki blacharskie oddzieli¢ od podtoza warstwg
innego materiatu izolacyjnego. Kontrole prawidtowosci wykonania podioza nalezy wykonaé przed przystapieniem do
robot pokrywczych. Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm przy dtugosci rur wiekszej od
10m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 metréw nie powinno by¢ wieksze od 3mm.
Osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110° 5130°. Do rury spustowej nad potaczeniem z
rurg zeliwng nalezy przylutowaé kotnierz stozkowy o szerokosci 556cm, wykonany z tego samego materiatu co rura
spustowa. Nad uchwytami rur powinny by¢ przymocowane na rurach obrgczki wykonane z tego samego materiatu co
rura i zabezpieczajgce rure przed zsuwaniem sie. Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy. Sprawdzenie rur
spustowych. Nalezy, stwierdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania potaczen w szwach pionowych i poziomych, mocowan rur w
uchwytach, braku odchylen rur od prostoliniowos$ci i kierunku pionowego; nalezy takze sprawdzi¢, czy rury nie majg
dziur i peknie¢. Badania nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin, z wyjatkiem sprawdzania pionowosci rur, ktére
nalezy dokona¢ za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z doktadnoscig do 5mm. Sprawdzenie zabezpieczen
elewacyjnych polega na stwierdzeniu prawidtowego wykonania potaczen arkuszy, umocowania zabezpieczen i odgie¢
przy murach. Sprawdzenie szczelnosci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach sposrod
szczegOlnie narazonych na zatrzymywanie sig i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to
przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac przez 10min. zraszaniu wodg w sposéb podobny do
dziatania deszczu, obserwujac, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika
przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy odszukanie ich po
wyschnieciu pokrycia. Ocena wynikéw badan. Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane
roboty blacharskie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, catos¢ odbieranych robot blacharskich lub tylko ich cze$¢ nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy.
Roboty blacharskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie moga by¢ przyjete. W tym przypadku nalezy
poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norm (a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania). W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usuniecia,
ale nie wptywajacych na szczelno$¢ pokrycia, roboty blacharskie moga by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego
obnizenia wartosci robét oraz wykonawcy.

OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg robot jest:

-dla robét powierzchniowych - m 2 pokrytej powierzchni,

-dla pozostatych robét -1m wykonanych rur spustowych . llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

- dodatkowo szt , kpl , m3 dla robét specjalistycznych nietypowych
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ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér robot pokrywczych.

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbiér czesciowy
powinien obejmowac sprawdzenie:

-podioza

-jakosci zastosowanych materiatéw,

-doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

-dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

-dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

-zapisy dotyczace wykonywania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

-protokoty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich
z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Odbidr pokrycia, obrobek blacharskich, rur spustowych powinien obejmowa

-sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych
-sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian
-sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami

Rury spustowe mogag by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
Kontrola i odbiér dachu zielonego:

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami technologicznym. Sprawdzenie szczelnosci potaczen.

PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]BN-66/50591 - Uchwyty do rur spustowych okragtych.
[2]BN-95/6753-08 - Kity budowlane asfaltowo-kauczukowe uszczelniajace.
[3]PN-61/B10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy tytanowo-cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

69



2.1.

2.2,

B.12.00.00. PRZESZKLENIA , FASADA, STOLARKA ALUMINIOWA, ROLETY.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru witryn,
okien

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:
-fasady szklanej

-§cianki szklane

-witryny szklane

-okna aluminiowe

-drzwi aluminiowe

-parapety zewnetrzne

-rolety

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Przed rozpoczeciem produkcji wykonawca powinien dostarczy¢ rysunki wraz z opisami. Wymagaja one zatwierdzenia
przez zleceniodawce a nastepnie przez rzeczoznawce do spraw p.poz. i BHP. Z rysunkéw musi wynikaé konstrukcja,
wymiary, sposéb zabudowy, zamocowanie, potaczenie oraz kolejnos¢ montazu. Rysunki muszg zawiera¢ projekt
wmontowania okien i kierunki oraz sposéb ich otwierania. Oszklenie musi byé bezpieczne dla ludzi spetniajace wymogi
BHP. p.poz. Konstrukcja musi spetni¢ wymogi okreslone w dokumentach dopuszczajacych je do obrotu i stosowania w
budownictwie. Szklane elementy zewnetrzne na tarasach nalezy wykona¢ w systemie przyjetym n a przeszklenie
obiektu. Nalezy zaproponowaé system samooczyszczania przeszklenia. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Nalezy wykonac
kompletne przeszklenie. Wykonawca szklarni, (ogrodu zimowego), wraz z konstrukcja musi posiada¢ odpowiednig
licencje producenta i przedstawi¢ projekt warsztatowy z harmonogramem.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatébw podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogdlne. Przeszklenia ogrodu
zimowego nalezy wykona¢ na lekkiej, strukturalnej konstrukcji stalowej lub innej odpowiadajacej normom p.poz i bhp.

OPIS STOLARKI:

1 .Konstrukcje aluminiowe

- okna i drzwi zewnetrzne: TM 74HI,

- drzwi zewnetrzne podnoszono-przesuwne: DP 180,

- fasady: FA 50N HI,

- witryny i drzwi ppoz.: TM 75El,

- witryny i drzwi wewnetrzne: PBI 50N.

2. Kolor profili: RAL dowolny z podstawowej palety kolorow RAL

3. Oszklenie:

- szklenie zewnetrzne bezklasowe: szklenie 2-komorowe, Ug max 0,5 W/m2K, solar factor<0,35 ( w drzwiach, czesci
statych okien O1, O2 oraz w oknie O3 dodatkowo bezpieczne),

- szklenie zewnetrzne ppoz.: szklenie 2-komorowe EI30, Ug max 0,5 W/m2K, solar factor<0,35,

- szklenie wewnetrznych $cianek bezklasowych: Float ESG 6, 8 lub 10mm w zaleznos$ci od wielkosci przeszklen,
- szklenie wewnetrzne ppoz. EI30 lub EI30 w zaleznosci od wymaganej klasy.

4. Wyposazenie okna:

- okucie obwiedniowe, klamka okienna stal nierdzewna, zawiasy.

5. Wyposazenie drzwi:

- klamka stal nierdzewna x 1, zamek x 1 (lub 2 zgodnie z zestawieniem), samozamykacz x 1, blokada skrzydta
biernego (w drzwiach 2-skrzydtowych).

5. Statyka: Norma: PN-EN 1991-1-3, PN-EN 1991-1-4.

6.Wedlug Rozporzadzenia Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Wodnej dnia 5 lipca 2013r.:
-konstrukcje okienne spetniajg warunek cieplny dla catej konstrukciji Us1,1[W/m2K],

-konstrukcje drzwiowe spetniajg warunek cieplny dla catej konstrukcji Us1,5[W/m2K].

Charakterystyka materiatowa fasad, witryn, przeszklen i stolarki aluminiowej
Okna:
Zastosowac okna aluminiowe w kolorze biatym.
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Zestaw tréj szybowy U= 0,9 W/m2K. Okna z podziatem poziomym, dolna kwatera stata szkto zabezpieczone folia.
Podokiennik na wysokosci min 85 cm od poziomu podtogi.

Parametry systemu:

a) Wymiary profili :

gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 74 mm,

gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego: 83,4 mm,

szerokos$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla oscieznicy oraz 77 — 200 mm dla stupka/poprzeczki,
b) Grubos¢ Scianek profili: 1,5+1,8 mm,

c) Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa4 PN-EN 12207:2001

Wodoszczelnos¢: Klasa E1050 PN-EN 12208:2001

Obcigzenie wiatrem: Klasa C4 PN EN 12210: 2001

Wspotczynnik ramowy dla profili: Uf od 1,0 W/m2*K PN-EN ISO 10077-2
Izolacyjnos¢ akustyczna: Rw = 35 do 44 dB PN-EN ISO 20140-3

Sciany ostonowe — fasada wejscia gtéwnego, patio, konstrukcja ogrodu zimowego i pawilonéw ogrodowego i
technicznego na tarasie.

Przyjeto system fasadowy z przeznaczeniem do konstruowania nowoczesnych $cian ostonowych o ksztattach prostych i
ztozonych. System posiada konstrukcje szkieletowg sktadajaca sie ze stupdw i rygli, w ktérych montowane sg
wypetnienia. Dla zapewnienia odpornosci ogniowej stosowane sg specjalne ogniochronne wypetnienia komor profili
oraz szyby o odpowiednich klasach odpornosci ogniowej lub ognioodporne elementy warstwowe.

Parametry systemu:

2.1.a) Szerokos¢ profili stupowych i ryglowych: 50 mm, zaréwno od strony wewnetrznej, jak
i zewnetrznej,

2.1.b) Grubos¢ scianek profili nosnych: 2+5,9 mm,

2.1.c) Mocowanie szklenia — za pomocg listew dociskowych oraz klipséw maskujacych, zaréwno na stupach jak i na
ryglach (wysokos$¢ standardowego klipsa maskujacego 17 mm i 19 mm),

2.1.d) Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa AE 1500 PN-EN 12152:2004

Wodoszczelno$¢: Klasa RE 1800 PN-EN 12154:2004

Obcigzenie wiatrem: 2400 Pa PN-EN 13116:2004

Badanie bezpieczenstwa: +/- 2700Pa PN-EN 13116:2004

Odporno$¢ na uderzenie wewnetrzne, klasa (wysoko$¢ spadania, mm): 14(700) - szyba klasy 1 PN-EN 12600:2004
Odpornosc¢ na uderzenie zewnetrzne, klasa (wysoko$¢ spadania, mm):E4(700) - szyba klasy 1 PN-EN 12600:2004

Wspdtczynnik ramowy dla profili: Uf od 1,34 W/m2*K PN-EN 13947:2008

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 31 do 44 dB PN-EN ISO 140-3

Odpornosc¢ ogniowa, klasa (szczelno$c¢ i izolacyjnos¢ El)  El 15,E1 30,EI 45,E1 60 (0 < i) PN-EN 12501-2 A1
Rozprzestrzenianie ognia: NRO PN-B-02867:1990

W $cianie fasadowej wejéciowej zastosowac zamki antypaniczne.

Okna potaciowe w ogrodzie zimowym biblioteki.

Przyjeto system okna dachowego o parametrach nie nizszych jak podano ponizej.
stuzacym do wykonywania okien osadzanych w ruszcie nosnym $ciany ostonowej. Okna zintegrowane z profilami
stupdw i rygli, otwierane na zewnafrz Sciany ostonowe;.

Parametry systemu:

a) Wymiary profili :

gtebokos¢ zabudowy dla ramy wynosi : 73,6 mm,

gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego: 74,2 mm,

szerokos$¢ widokowa profili (od wewnatrz): 50,9 mm dla ramy i 50,9 mm dla skrzydta,
b) Grubos¢ Scianek profili: 1,8+2,8 mm,

c) Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Przepuszczalnos¢ powietrza: Klasa 3 PN-EN 12207:2001

Wodoszczelno$¢, kat nachylenia 3°, 45°, 75° Klasa E1050 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: klasa C3/B3 PN EN 12210: 2001

Drzwi zewnetrzne podnoszono-przesuwne- wyjscie na scene letnia

System profili aluminiowych, stuzacy do wykonywania nowoczesnych konstrukcji drzwiowych o wysokiej izolacyjnosci
cieplnej. System umozliwia konstruowanie drzwi podnoszono-przesuwnych przeznaczonych do stosowania w obiektach
budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowych.

Na catym obwodzie futryny wykorzystano profil izolacyjny z HPVC. Profile skrzydta wyposazone w przektadki termiczne
typu ANTY Bl METAL, aby zapobiec odksztatcaniu skrzydet na skutek oddziatywania réznic temperatur. Karbowany
profil progowy zapewnia fatwy przesuw skrzydet

Minimalne parametry dla przyjetego systemu:
a) wymiary profili :
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gtebokos¢ zabudowy dla ramy wynosi: 180 mm,
gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego: 81 mm,
szeroko$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52-125 mm.
b) Grubos$c¢ Scianek profili: 1,5+2 mm,

c) Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa4 PN-EN 12207:2001

Wodoszczelnos¢: Klasa E1350 PN-EN 12208:2001

Obcigzenie wiatrem: C3 PN EN 12210:2001

Wspotczynnik ramowy dla profili: Uf od 0,8 W/m2*K PN-EN ISO 10077-2
2.3. Rolety

Rolety elektryczne R90
-wymiary kasety: szer. 90mm, wys. 96mm,
- wymiary maksymalne: szer. 3m, wys. 4m, [I
- konstrukcja aluminiowa,
- prowadzenie boczne linkowe,
- mozliwo$¢ zastosowania systemu przeciwwietrznego,
- szeroka gama tkanin,
- naped elektryczny
2.4. Parapety
Zewnetrzne systemowe , blacha aluminiowa powlekana w kolorze
stolarki.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogdine.

4. TRANSPORT

Konstrukcje aluminiowe powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Nalezy stosowac tasmy zabezpieczajgce
dostosowane do szerokosci profili. Nalezy takze stosowaé gotowe ostony do narozy (tworzywowe).

Do transportu gotowych konstrukcji najlepiej nadaja sie samochody ciezarowe z zawieszeniem powietrznym.
Transportowane elementy powinny by¢ ustawione i zamocowane tak, aby nie ulegty uszkodzeniu i zabrudzeniu podczas
transportu. Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia aluminium ma szczegdlne znaczenie na placu budowy gdzie
istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia konstrukcji podczas innych prac budowlanych (np. tynkowanie, cement, wapno,
farba). Po uptywie 6 miesiecy folie ochronng nalezy wymienié.

Profile aluminiowe sg bardzo wrazliwe na uszkodzenia. Ze wzgledu na naturalng sktonnos$¢ aluminium do powstawania
ochronnej warstwy tlenkowej na jego powierzchni aluminium zwykle zaliczane jest do materiatéw odpornych na korozje.
Aluminium moze jednak ulega¢ korozji przypadkowe;j.

W celu unikniecia uszkodzen nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

-przechowywac profile w suchym pomieszczeniu gdzie nie wystepuje zjawisko kondensacji pary wodne;.

-unika¢ kontaktu aluminium ze stalg wykorzystujgc izolacje drewniang lub tworzywowa.

-przechowywac profile w pozycji poziomej w sposéb, ktory eliminuje mozliwos¢ uszkodzenia lub zarysowania profili
podczas pobierania z p&tki.

-profile powinny by¢ nalezycie podparte na swojej dlugosci tak, aby unikna¢ ich deformacji podczas sktadowania.
-zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny chemicznie, tektura lub folia tworzywowa).
-niezaleznie od sposobu wykonczenia, profile surowe, anodowane lub lakierowane, powinny by¢ transportowane z
zachowaniem takich samych srodkéw ostroznosci.

-w miare mozliwosci przechowywac profile w stanie posortowanym (wg typu i wielkosci).

-opakowanie zdejmowaé dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

-stot monterski, na ktérym rozkiadane sa profile powinien by¢ czysty.

Gotowe konstrukcje aluminiowe:

-zmontowane konstrukcje lub ich elementy powinny by¢ skladowane oddzielnie, z zachowaniem nalezytej ostroznosci.
-zalecane jest opakowanie gotowych konstrukcji. Mozna do tego celu wykorzysta¢ gotowe narozniki zabezpieczajace.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogolne.

5.2. Mocowanie fasady aluminiowej, witryn, przeszklen, okien i drzwi aluminiowych- montaz tradycyjny.
Sposoéb montazu przyjaé stosujac odpowiednie elementy montazowe wskazane przez producenta systemu.
-otwory techniczne (np. kratki wentylacyjne, nawiewniki ) wycig¢ w panelach i zakonczy¢ kratkami aluminiowymi w
kolorze elewacji. Rysunek elewacji, podziat na panele, wymiary, zweryfikowa¢ na budowie po wykonaniu $cian i
otwordw okiennych, rozrys elewacji ma charakter informacyjny. Szczegét y na rysunkach moga sie rézni¢ jezeli
zostang przyjete rownowazne rozwigzania elewacji. Wymiary sprawdzi¢ na budowie po montazu urzgdzen klimatyzac;ji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogodlne.

Producent oferowanego systemu musi wykazywaé poziom kontroli jakosci produkcji. Poswiadczeniem tego jest
posiadanie przez niego certyfikacji kontroli jakosci ISO 9001.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogdine.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST W.00.00.00. Wymagania ogolne.

Przed odbiorem wykonawca przeprowadzi czyszczenie zamontowanych elementéw od wewnatrz i zewnatrz. Oraz
przeprowadzi instrukcje czyszczenia okien pracownikéw Zamawiajgcego z przekazaniem odpowiednich materiatow i
sprzetu do czyszczenia. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru robot
pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

-dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

-zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

-protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje techniczne producenta i inne normy dotyczace wykonywania przeszklenia
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B.13.00.00. STOLARKA OTWOROWA
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej drewniane;j.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot
montazowych stolarki otworowej. W sktad tych robo6t wehodzi:

- Drzwi drewniane w okleinie HPL

1.4. Okreélenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Stolarka drewniana

Drzwi do toalet petne wyposazone w podciecia wentylacyjne pow. 0,022m? z systemem wspomagajacym
samozamykanie.

Drzwi do biur i sal zajeciowych biate RAL 9016 z przeszkleniem i petne. Skrzydto przylgowe, ramiak drewniany,
obtozony ptytami hdf, pokrytymi laminatem, CPL 0.5 mm, trzy zawiasy, szkto bezpieczne, piaskowane,, przeklejone
folig, zamki porzadkowe i elektroniczne. Oscieznica regulowana stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 9016.
Wszystkie drzwi bezprogowe,

Szczegoty wszystkich typow drzwi i wymiaréw w zestawieniu stolarki.

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz péffabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym. Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej powinna zawierac si¢ w granicach 10-16%.

Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm-wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie
trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig,
ofowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

Elementy stolarki budowlanej powinny byé zabezpieczone przed korozjg biologiczna. Nalezy impregnowac
powierzchnie stykajace sie ze $cianami oscieznic. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z
wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna podanymi w ITB wymienionych w ST B.02.03.00 p.2.2.3. Srodki
stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny
mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia
powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych — nie nalezy stosowac do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.

-do gruntowania wyroboéw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby
do gruntowania, jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowna, a nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigetych, suchych i przeciwwietrznych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome i
réwne. Wyroby nalezy uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET.
Do montazu ww. prefabrykatéw nalezy uzywaé narzedzi specjalistycznych przewidzianych w instrukcjach montazu
wydanych przez producentéw poszczegdlnych prefabrykatow.

4. TRANSPORT.

Do transportu zewnetrznego nalezy uzywac pojazdéw kotowych z zamontowanymi specjalistycznymi urzadzeniami,
stuzacymi do zabezpieczenia prefabrykatéw przed uszkodzeniem. Dodatkowo sg one wyposazone w materiat majacy
na celu zabezpieczenie prefabrykatéw przed opadami atmosferycznymi. Szczegdtowy sposéb zabezpieczenia
prefabrykatéw w czasie transportu od wytwoércy na budowe okresla zataczona do specyfikacji produktu odpowiednia

74



instrukcja.

5. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT.

Podstawowe warunki wykonania robot montazowych wszystkich elementéw objetych tg specyfikacjg sa jednakowe.
Zmiany w warunkach montazu wystepuja juz tylko w dopasowywaniu skrzydet i ich regulacji podczas otwierania. Prace
montazowe rozpocza¢ nalezy od oczyszczenia i wyréwnania osciezy otworéw pod montaz przewidzianego elementu.
Wymiary otworu powinny by¢ wigksze od zewngtrznych wymiaréw oscieznic, jednak nie wigcej niz 20630mm. W
przypadku wigkszej réznicy, otwor nalezy pomniejszy¢ do wymiaréw dopuszczalnych poprzez uzupetnienie przegrody,
w ktorej otwor ten wystepuje zgodnie z warunkami technicznymi okreslajacymi zasady likwidacji otworéw w tego typu
przegrodzie. Przed przystgpieniem do montazu elementu wypetniajacego otwor

wyréwnuje sie oscieze otworu, a nastepnie wyznacza miejsca i osadza w nich kotwy, ktére bedg w pierwszej kolejnosci
utrzymywaty element. W tak przygotowany otwér zostaje wstawiony caty element, po czym nastepuje jego regulacja
zaréwno w pionie, jak rowniez

w stosunku do przekroju przegrody. Po takim ustawieniu elementu demontuje sie jego wypetnienie a nastepnie mocuje
sama oscieznice do uprzednio przygotowanych kotew. Po zamocowaniu oscieznicy i ponownej regulacji znéw montuje
sie wypetnienie zamykajac na state. W nastepnej kolejnosci przystepuje sie do wypetnienia i uszczelnienia przestrzeni
pomiedzy osciezem a oscieznica. Po zastygnieciu i utwardzeniu masy uszczelniajgcej nalezy wyréwnac jg z licem
elementu montowanego. Po zamontowaniu elementu i uszczelnieniu otworu kolej na regulacje czgsci ruchomych, np.
skrzydet, wrét itp. oraz montaz oku¢ w tym elemencie, umozliwiajgcych swobodne otwieranie i zamykanie jego czesci
ruchomych. Montaz oku¢ powinien przebiega¢ zgodnie z zataczong do specyfikacji dostawy instrukcjg montazu
elementu i jego regulacji. i

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej.

7. ODBIOR ROBOT.
Ogélne zasady odbioru robét podano w STWO. Jednostka miary moze by¢ szt , m2, kpl

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
[2]PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat.
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B.14.00.00. SLUSARKA OTWOROWA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
stalowe;j.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

-$lusarka drzwiowa stalowa

-$lusarka drzwiowa stalowa EI30

-Swietliki i wytazy dachowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Slusarka stalowa.

Drzwi do pomieszczen technicznych piwnic petne stalowe, zamek porzadkowy, o$cieznica stalowa regulowana,
przylgowa, kolor RAL 7047. O odpornosci ogniowej i akustycznej wg zestawienia stolarki drzwiowej. Fakture
wykonczeniowa w drzwiach wykona¢ zgodnie z projektem.

2.2. Swietliki- 8szt

Swietliki z koputa $wietlng o wielkosci nominalnej 200/300 cm. Koputy wykonane z tréjwarstwowej ptyty poliweglanowe;
PC 16/3 wypetnione cieptem AeroTech . Warto$¢ Ug szyby 0,9 W/m2K).

4 Swietliki wyposazone w sitowniki do klap.

2.3. Wylazy dachowe

Nad klatkami schodowymi zostang zamontowane klapy dymowe w/g rysunkow.

Zaprojektowano klapy oddymiajace jednoskrzydtowe z funkcjg wytazu w jednej bocznej klatce schodowej. Podstawa
prosta z blachy ocynk gr. 1,25 mm malowana, izolacja termiczna z ptyty PIR o gr. 3 cm. Dolna czes$¢ podstawy
wyposazona w obwodowy kotnierz o szer. 10 cm, za pomoca ktérego podstawa montowana jest do konstrukcji dachu.
Gorna czes$¢ podstawy o ksztatcie pozwalajgcym na odprowadzenie wody. Wypetnienie skrzydta stanowi koputa z
poliweglanu litego. Elektryczne sterowanie oddymianiem . Dostep do klapy z funkcja wytazu

za pomoca za pomoca klamer mocujgcych w $cianie z zabezpieczeniem od wysokos$ci 2m nad posadzka.

3. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci i w odpowiedniej ilosci w celu wykonania
robot montazowych oraz czynnosci pomocniczych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Do transportu zewnetrznego nalezy uzywac pojazdow kotowych z zamontowanymi specjalistycznymi urzgdzeniami,
stuzacymi do zabezpieczenia prefabrykatéw przed uszkodzeniem. Dodatkowo sg one wyposazone w materiat majacy
na celu zabezpieczenie prefabrykatéw przed opadami atmosferycznymi. Szczegétowy sposéb zabezpieczenia
prefabrykatéw w czasie transportu od wytwércy na budowe okresla zataczona do specyfikacji produktu odpowiednia
instrukcja. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych”
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi
5.2. :
-prawidtowos¢ wykonania osciezy,
-mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian i sufitu
-jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.3. Obrobka metalu

Pod pojeciem operacji obrébki metalu rozumiemy wszystkie operacje mechaniczne takie, jak pitowanie, frezowanie,
wiercenie, wykrawanie lub ciecie. W przypadku profili lakierowanych trzeba zwréci¢é uwage, zeby na krawedziach
obrabianych powierzchni nie dochodzito do uszkodzenia powloki lakierniczej krawedziach z punktu widzenia jakosci
wykonywanych potaczen bardzo istotne sg nastepujace czynniki

-stosowanie odpowiednich i ostrych narzedzi;

-prawidtowe ustawienie maszyn (np. predkos$¢ obrotowa narzedzia);

-regularna kontrola narzedzi;

-prawidtowe nasmarowanie maszyn stosowanych do obrébki, specjalny srodek smarny do wykrojnikéw lub chfodziwa i
srodki smarne zalecane przez dostawcéw maszyn;

76



-stosowanie odpowiednich blokéw zaciskowych;

-oczyszczenie stotu roboczego pity z opitkdw i zanieczyszczen;

-stosowanie chtodziw na bazie produktéw obojetnych chemicznie, ktére nie sg szkodliwe dla powtoki profili.
Ustawienie/zamocowanie profili podczas ciecia:

-wieksza sita dociskowa mocujaca profil podczas ciecia powinna by¢ przykltadana od ,powierzchni odniesienia”.
,Powierzchnie odniesienia” muszg by¢ zawsze bardzo doktadnie pionowo lub poziomo ustawione na stole pity. Do
obrobki profili nalezy stosowac bloki zaciskowe - gwarantujg one, ze tolerancje wymiarowe profili nie maja wptywu na
jakos$¢ zlgczy naroznych; zapobiegajg one przekrzywieniu sie profili na stole podczas ciecia.

5.4. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowana przez
Inyniera.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze sie odbywa¢ bezposrednio przez profile za pomoca uzycia wkretéw lub za
pomoca specjalnych kotew. Elementy mocujace nie moga by¢ stosowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi $Sciany kotwienia nie mogg wptywa¢ na nosnos$¢ elementdéw konstrukcji. Wszystkie elementy kotwigce
wykonane z innych materiatbw niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny by¢ odpowiednie zabezpieczone
antykorozyjnie i nie moga powodowac korozji elementéw konstrukcji aluminiowej Na kazdej krawedzi powinny by¢
uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku skrajnych elementéw mocujacych, ich maksymalna odlegto$¢
od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm. Maksymalna odlegto$¢ pomigdzy elementami
mocujgcymi nie powinna przekracza¢ 700 mm. W miejscach w ktérych nastepuje taczenie stupkéw lub porzeczek z
ramg, elementy mocujgce powinny sie znajdowa¢ w odlegto$ci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub
poprzeczki. Przy takim mocowaniu, wydtuzanie si¢ lub kurczenie stupka lub poprzeczki w wyniku zmian temperatury
nie powoduje uszkodzen konstrukgcji. Zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub
punku blokujacego. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie
osadzanie elementéw za pomoca kotkdw rozporowych lub wstrzeliwanych.

5.5. Mocowanie akcesorii

Wybdr punktéw mocowanie, ilosci punktéw blokowania, iloSci zawiaséw, maksymalnej wysokosci skrzydet,
maksymalnej szerokosci skrzydet, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od instrukcji dostarczonych
przez dostawcg systemu i producenta akcesoria. Na elementach przesuwnych i czesciach ruchomych powinien by¢
zastosowany neutralny smar. Podczas montazu nalezy sie upewni¢ czy wszystkie akcesoria dziatajg wiasciwie, dajg
sie lekko otwiera¢ i zamyka¢ oraz czy podczas dziatanie nie wydaja stuku.

5.6. Szklenie

Systemy zostaty zaprojektowane tak aby umozliwiaty szklenie za pomoca uszczelek z EPDM lub przy uzyciu
neutralnego silikonu. W przypadku uzywania silikonu nalezy stosowaé¢ specjalny sznur ktéry pozwoli na uzyskanie
witasciwej odlegtosci pomiedzy zestawem szybowym a profilem aluminiowym. Zaleca sie uzywanie uszczelek,
specjalnie zaprojektowanych do profili wybranego systemu , co pozwala na tatwy montaz szyby, diugi czas pracy
uszczelnienia oraz w razie koniecznosci fatwg wymiane szyby. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy
osciezem a oscieznicg lub sciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.
Uszczelnienia wykonaé z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.7. Powtloki malarskie
Powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla
robét malarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatléw uzytych na konstrukcje

nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta
stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
Sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadza¢ protokot odbiory.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowa

6.4. :

-sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania.
-sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

-sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a oSciezami,

-sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

-stanu i wygladu wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest ilo§¢ m? elementéw zamontowanych.lub w szt, kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 1, oraz czynnosci podane w punktach 4 i 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawag ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
[1] PN-80/M-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia.
[2]PN-87/B 0200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru .
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[3]PN-EN 10025:2002 - Wyroby walcowane na goraco z nietypowych stali konstrukcyjnych.

[4]PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania napawania. Ogélne badania i
wymagania.
[5]PN-75/M-69703 - Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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B.15.00.00. ROBOTY RUSZTOWANIOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan
budowlanych przysciennych z rur stalowych. Rusztowania te sg przeznaczone do wykonania robét montazowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robét.

2. MATERIALY.
Stojaki stalowe, ptyty pomostowe znormalizowane, stezenia stalowe pionowe i poziome, daszki ochronne, odbojnice,
drabiny, urzagdzenia piorunochronne, podktady pod stojaki, zakotwienia.

3. SPRZET.
Nie wystepuje.

4. TRANSPORT.
Samochodowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Podktady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym podtozu prostopadle do $cian budowli, dopasowac ich uktad do siatki
konstrukcyjnej ,ciezkiej” dla ktoérej rozstaw stojakéw wynosi 2,0 m w kierunku podtuznym i 1.35 m w kierunku
poprzecznym. Wysoko$¢ kazdej kondygnacji rusztowania winna wynosi¢ 2,0 m. Stezenia poziome nalezy
rozmieszczaé na catej dtugosci rusztowania w sposéb zapewniajacy nieprzesuwnos$é na catej dtugosci rusztowania w
sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztdw. Pierwsze stezenie poziome zaktada sie pod pierwszg kondygnacje nad
podiozem, nalezy je montowa¢ bezposrednio do stojakdéw rusztowania. Zewnetrzne stojaki rusztowan nalezy taczyc
stezeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania. Liczba stezen pionowych nie moze by¢ mniejsza od 2 na
kazdej kondygnacji rusztowania a odlegtos¢ miedzy polami stezen nie moze by¢ wieksza niz 10,0 m. Konstrukcja
rusztowania winna by¢ kotwiona do $ciany budynku w sposéb zapewniajacy statecznos¢ i sztywnos¢ konstrukgji.
Wielkos¢ sity odrywajacej rusztowanie przypadajgca na 1 kotwe nie moze by¢ wieksza niz 2,5 kN. Zakotwienia nalezy
umieszczaé symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegto$é miedzy kotwieniami w poziomie nie
powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m. Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania nie
powinny przekracza¢ wielkosci podanych w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych”. Pomosty robocze powinny mie¢ szeroko$é nie mniejsza od 1,0 m. Ptyty pomostowe i bale nalezy
uktada¢ szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na nizsze pomosty. Kazda konstrukcja winna
mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost zabezpieczajgcy. Konstrukcja rusztowania
powinna by¢ uziemiona w sposéb podany w PN na wykonanie urzgdzen odgromowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrole jakos$ci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajac zgodnos$é z warunkami technicznymi.

7. ODBIOR ROBOT.
Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
— Rusztowania robocze stojgce

[1]PN-70/B-50560 metalowe. Okreslenie, podziat, symbole
i gtéwne parametry.

[2]PN-71/B-50510 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztacza. Ogdlne
wymagania i badania.

[3]PN-71/B-50505 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztacza. Ogodlne

wymagania i badania i eksploatacja.
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1.5.

B.16.00.00. URZADZENIA DZWIGOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu windy
osobowej w obiekcie kontraktowym.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu windy wraz z wyposazeniem i osprzetem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, STWIORB
i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

2.1. 0Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST W.00.00.00 ,Wymagania Ogdline”.

Dzwig windowy - udzwig 1600kg

to standardowy osobowy dzwig hydrauliczny o udzwigu 1600 kg (21 oséb), wymiarach kabiny szer. x gt. = 1,4 x 2,4 mii
drzwi szer. x wys. = 1,2 x 2 m. Jest produkowany zgodnie z normami ISO 9001, spetnia wymagania europejskiej
Dyrektywy Dzwigowej 2014/33/EU. Ten dzwig jest idealnym $rodkiem transportu pionowego do budynkéw, ktére
wymagaja powiekszonych kabin np. centra handlowe. Wymiary kabiny pozwalajg na swobodng jazde os6b wraz z
wozkami z zakupami. W przypadku zastosowania w domu opieki spotecznej, kabina moze pomie$cic¢ tézko z chorym i
dodatkowo kilka 0os6b personelu.

Dzwig windowy — udzwig do 1000 kg

standardowy dzwig elektryczny o udzwigu od 350 kg (4 osoby) do 1000 kg (13 oséb). Jest produkowany zgodnie z
normami ISO 9001, spetnia wymagania europejskiej Dyrektywy Dzwigowej 2014/33/EU.

Jest wyposazony w bezreduktorowy zespdt napedowy z czestotliwosciowg regulacjg VVVF. Charakteryzuje sie
predkoscia jazdy 1 m/s, bardzo wysokim komfortem jazdy, niskg emisjg hatasu oraz precyzyjnym zatrzymaniem sie
kabiny na przystanku. W przypadku zaniku napiecia sterowanie wspomagane urzadzeniem UPS (230V - zespot
akumulatoréw) umozliwi dojazd dzwigu do najblizszego przystanku i otwarcie drzwi, aby pasazerowie mogli swobodnie
opusci¢ kabine. Ponadto urzadzenie UPS umozliwia reczne sterowanie dzwigiem w przypadku awaryjnego uwalniania
pasazeréw. Zespot napedowy jest zamocowany w gornej czesci prowadnic, ktoére przenosza obcigzenie na dno szybu.
Dzigki temu szyb jest Izejszg i tanszg konstrukcja. Kabiny TMC, to konstrukcje modutowe z jednym lub dwoma
wejéciami. Wnetrze mozna dowolnie aranzowac przy wykorzystaniu szerokiej palety podtég i Sciennych paneli
kabinowych: laminowanych lub stalowych.

Dzwig znajduje zastosowanie w wyzszych budynkach od 7 do 12 przystankéw (17 - 35 m).

2.2. Szczegobtowe wymagania dotyczace materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania akceptacji proponowanych materiatéw, urzadzen i producentéw przez
Inzyniera Kontraktu i nastepnie zachowania okreslonych materiatéw, producentéw, typéw urzadzen oraz rozwigzan
projektowych. Windy nalezy zamontowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami, DTR producenta, aktualnymi
wydaniami Polskich Norm wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania oraz normami, dokumentami wskazanymi w
Projekcie Budowlanym i Projekcie Wykonawczym, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych. tom Il. Instalacje sanitarne i przemystowe.” , odnoszacymi sie do poszczegdlnych robét oraz zgodnie ze
sztukg budowlang. Obowigzkiem wykonawcy jest dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatéw zgodnosci i
atestéw, aprobat technicznych, swiadectw dopuszczenia wszystkich zastosowanych materiatow i urzadzen. Wszelkie
urzgdzenia oraz narzedzia muszg by¢ oznaczone znakiem bezpieczenstwa, a w stosunku do urzadzen, ktére nie
podlegajg obowiazkowi zgtaszania do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem, wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ odpowiednig deklaracje zgodnosci tych wyrobéw z normami wprowadzonymi do
obowigzkowego stosowania oraz wymaganiami okreslonymi wiasciwymi przepisami. Obowigzkiem Wykonawcy jest
upewnienie sie, ze zastosowane urzadzenia posiadajg aktualne certyfikaty zgodnosci lub atesty, dopuszczenia, etc. i
moga by¢ dostarczone przez dostawcéw w wymaganym terminie. W przeciwnym wypadku, a takze, jesli zachodzi
konieczno$¢ zmiany wielkosci zamawianego urzgdzenia (np., jesli w momencie skifadania zamoéwienia
wyspecyfikowane. W projekcie wykonawczym urzadzenia nie sg juz produkowane), nalezy niezwiocznie wystgpi¢ o
zgode do Inzyniera Kontraktu na zmiane urzadzenia. Przed zamdwieniem materiatéw i urzadzen nalezy wszelkie,
wielkosci urzadzen i materiatow, oraz przyjetych rozwigzan w stosunku do Projektu Wykonawczego zatwierdzi¢ u
Inzyniera Kontraktu. Nalezy pamieta¢, ze nie obowigzujg nazwy producentéw podane w Projekcie Wykonawczym
nazwy te zostaty podane jako przyktadowe. Inzynier Kontraktu po przedtozeniu minimum dwdch propozycji podejmie
decyzje o wyborze Wykonawcy, ktérego materiaty czy urzadzenia spetniajg niezbedne parametry techniczne. Elementy
muszg odpowiada¢ aktualnym wydaniom Polskich Norm i spetnia¢ obowigzujace wymagania. Jako$¢ montazu
elementéw urzadzen dzwigowych podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera Kontraktu.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robot
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robot
Wszelkie prace zwigzane z obstugg sprzetu i maszyn musza by¢ wykonywane przez osoby przeszkolone, a jak tego

wymagaja przepisy,

posiadajgce uprawnienia. Urzadzenia, ktérych ruch stwarza zagrozenie dla zdrowia ludzkiego, mogg by¢ uruchomione
dopiero po

uprzednim ostrzezeniu osob znajdujacych sie w ich bezposrednim sasiedztwie. Prace montazowe przy wykorzystaniu
sprzetu mechanicznego muszg spetnia¢ wymagania bhp i p.poz.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne dotyczace srodkéw transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine .

4.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace srodkow transportu

Urzadzenia beda dostarczane na plac budowy transportem samochodowym. Podczas roztadunku elementéw
urzadzen dzwigowych nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé¢, aby ich nie uszkodzié, pamietajac jednoczesnie o
zachowaniu wszelkich wymagan bhp. Transport na terenie budowy musi spetniaé wymagania zawarte w czesci
ogolnej specyfikacji technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania wykonania robét budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

5.2. Szczegoétowe wymagania wykonania robé6t budowlanych

Podstawe do wykonania robot moga stanowi¢ jedynie Projekty Wykonawcze, dostarczone przez Inwestora lub
opracowane przez wykonawcéw zgodnie z Projektem Budowlanym, warunkami Pozwolenia na Budowe, oraz innymi
dokumentami i wymaganiami wskazanymi w Projekcie Budowlanym, Kontrakcie lub w innych dokumentach
przekazanych przez Inwestora. Przed rozpoczeciem robot Projekty Wykonawcze wykonane przez wykonawce muszg
zostac¢ zaakceptowane przez Inwestora. W zakres prac wykonawcy wchodzi wykonanie wszystkich niezbednych prac
budowlanych i montaz urzadzen dzwigowych wymienionych w Projekcie Budowlanym oraz innych prac zwigzanych z
ich realizacjg, zgodnie z aktualnymi wydaniami obowigzujacych DTR lub wskazanych w przekazanych wykonawcy
dokumentach, normami, przepisami, wymaganiami Projektu Budowlanego oraz sztukg budowlang. Roboty budowlane
z montazem urzadzen dzwigowych nalezy wykona¢ w taki sposoéb, aby ich dziatanie spetniato wszelkie wymagania
zawarte w niniejszym opracowaniu oraz innych przekazanych dokumentach. Przy wykonywaniu nalezy przestrzegac
wszelkich zalecen oraz wykorzystywa¢ wszystkie informacje podane w przekazanych wykonawcy dokumentach.
Wszelkie wymagania szczegétowe majg za zadanie utatwienie okreslenia niezbednych prac i w zadnym wypadku nie
ograniczajg wymagan ogolnych. W zakres prac wykonawcy wchodza w szczegodlnosci:

-dostawa na miejsce wbudowania wszelkich materiatéw i urzadzen, niezbednych do wykonania robdt oraz
przeprowadzenia wszelkich prac towarzyszacych (w tym dostawa wszelkich materiatéw eksploatacyjnych potrzebnych
do rozruchu instalacji),

-zainstalowanie (montaz) wszelkich materiatéw i urzadzen,

-podtaczenie do wszelkich urzgdzen zasilania w energie elektryczng, sterowania i automatycznej regulacji,
-przeprowadzenie wymaganych préb wraz z udokumentowaniem ich wynikéw (protokoty odbioréw, wpisy do

dziennika budowy),

-przeprowadzenie rozruchu i jej regulacji (doprowadzenie do osiagniecia wymaganych parametréw pracy),

-wykonanie wszelkich wymaganych pomiaréw i analiz oraz przekazanie protokotéw Inwestorowi,

-przeprowadzenie odbioréw wykonanych prac przez Inwestora oraz odpowiednie wtadze i instytucje,

-dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatow zgodnosci i atestéw, $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, etc. wszystkich zastosowanych materiatéw i urzadzen. W wypadku, gdy zaprojektowane materiaty lub
urzadzenia nie posiadajag aktualnych certyfikatéw (atestéw, dopuszczen, etc.), wykonawca zobowigzany jest do
uzyskania ich wlkasnym kosztem i staraniem badz do wystapienia o akceptacje innego materiatu lub urzadzenia,
posiadajgcego wymagany certyfikat lub atest, dopuszczenie, etc.

Proponowane materiaty lub urzadzenia muszg by¢ réwnowazne z zastosowanymi w projekcie pod wzgledem
technicznym, jakosciowym, estetycznym oraz kosztowym.

Odpowiednie zabezpieczenie miejsca robot, wykonanie przejsé i przepustow instalacyjnych przez elementy
konstrukcyjne, oraz ich zabezpieczenie i uszczelnienie. Wykonanie uszczelnieh wszelkich przejsc¢ instalacji przez
elementy budynku zgodnie ze sztukg budowlang. Montaz odpowiednich elementéw zapobiegajacych rozprzestrzenianiu
sie hatasu oraz drgan spowodowanych pracg instalacji, oraz zastosowanie odpowiednich rozwigzan ograniczajgcych
Rozprzestrzenianie drgan i hatasu, kontrola istniejgcych linii rzgdnych wysokosciowych oraz kontrola wymiaréw
podawanych na rysunkach z wymiarami wystepujacymi w naturze. Udziat w konsultacjach i inspekcjach na miejscu
budowy oraz innych rozmowach koordynacyjnych, wykonanie i przekazanie Inwestorowi Dokumentacji Powykonawczej,
przeprowadzenie szkolenia personelu uzytkownika, wraz z przekazaniem Inwestorowi odpowiednich protokotow
dokumentujgcych szkolenie, opracowanie instrukcji obstugi i eksploatacji wind i wszystkich dostarczonych urzadzen
wraz z planem przegladow i konserwacji wszystkich elementow instalacji, opracowanie i przekazanie Inwestorowi
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danych wind w formie wymaganej dla opracowania komputerowego systemu eksploatacji obiektu, zawieszenie w
pomieszczeniach technicznych kolorowych, wykonanych w sposéb trwaty i oprawionych, schematow wszystkich
urzadzen dzwigowych oraz opisanie i ponumerowanie zgodnie ze schematami wszystkich urzagdzen, gtéwnej armatury,
osprzetu przy pomocy szyldow grawerowanych w dwuwarstwowym tworzywie sztucznym, przekazanie petnej listy
(zawierajacej adresy oraz numery telefonéw) dostawcow (producentéw) urzadzen zainstalowanych w obiekcie oraz
dostawcow czesci zamiennych, wykonanie dokumentac;ji instalacji automatycznej regulaciji, sterowania instalacji wraz z
listami kablowymi, opracowanie i uruchomienie programu, uruchomienie instalacji, korekta parametréw programu na
podstawie pomiaréw dziatajgcej instalacji, doprowadzenie instalacji do wymaganych parametréw pracy, gwarancja
prawidtowego funkcjonowania poszczegdlnych urzadzen dzwigowych i instalacji, w catym okresie gwarancyjnym,
przeniesienie gwarancji dtugoterminowej producentéw urzadzen.

Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ w szczegolnosci:

-doktadny opis wszelkich instalacji urzadzen dzwigowych w budynku,

-szczegotowe specyfikacje zastosowanych materiatéw i urzadzen,

-rysunki powykonawcze instalacji urzadzen dzwigowych (komplet rzutéw i schematéw) przedstawiajgce rzeczywiste
rozmieszczenie urzadzen,

-certyfikaty, atesty, aprobaty techniczne, dopuszczenia, etc. wszystkich zastosowanych elementéw instalacii
urzadzen dzwigowych,

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby w trakcie prac nie doszlo do uszkodzenia ani zanieczyszczenia
montowanych elementéw urzadzeh dzwigowych badZ innych elementéow budynku. Wszelkie punkty styku instalacji
urzadzen dzwigowych z budynkiem musza by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajgcy powstawanie hatasu i
przenoszenie drgan z instalacji na budynek. Wszystkie urzgdzenia mechaniczne nalezy odseparowa¢ od budynku
oraz od instalacji w sposob uniemozliwiajacy powstawanie hatasu oraz przenoszenie drgan.

5.3. Wytyczne branzowe

Wszystkie wytyczne branzowe, jezeli nie sg uwzglednione w innych pozycjach nalezy uwzgledni¢ w cenie ryczattowej
poszczegolnych ukfadéw instalacji wind. Odbiér bedzie uwzgledniat komplet montaz i instalacja urzadzen dzwigowych
wraz z robotami branzowymi. Jezeli

w Projekcie Budowlanym lub innym nie bedzie szczegdtowych wytycznych lub Projektow Wykonawczych to
Wykonawca opracuje na swdj koszt, (ktory nalezy uwzgledni¢ w zaproponowanej cenie ryczattowej) uzupetniajacy
Projekt Wykonawczy, ktory uzgodni z Inzynierem Kontraktu. Doprowadzi¢ energie elekiryczng do szaf zasilajgco-
sterowniczych do kazdej maszynowni. Wykona¢ okablowanie przewodoéw zasilajacych i sterowniczych od szaf
zasilajgco-sterowniczych automatyki do poszczegdinych elementéw wykonawczych i pomiarowych automatyki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w W.00.00.00 ,Wymagania
Ogolne”. Zgodnie z wytycznymi producentow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Ogodlne wymagania dotyczgce przedmiaru podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogolne ”. Cena ryczattowa dla
poszczegdlnych urzadzen dzwigowych.

7.2. Szczegétowe wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Woycenie robdt nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy potrzebne do prawidlowego funkcjonowania urzadzen
dzwigowych, w tym wszelkiego rodzaju zamocowania, podwieszenia, podpory, fundamenty, konstrukcje wsporcze,
obudowy, otwory w elementach budynku, przej$cia i przepusty instalacyjne, kompensatory, potaczenia roztaczne,
materiaty i elementy montazowe i uszczelniajace, izolacje, powtoki malarskie i zabezpieczajace, zabezpieczenia na
czas budowy i zabezpieczenia miejsca robot, ksztaltki, elementy taczace i dostosowujgce, osprzet, filtry, thumiki
dzwieku i drgan, atestowane przejscia instalacyjne przez oddzielenia pozarowe, zasilanie elektryczne, wszelkiego
rodzaju urzadzenia pomiarowe, elementy regulacyjne, materialy eksploatacyjne oraz wszelkie zabiegi i czynnosci
konieczne do zgodnego z wymaganiami dostawcy lub innych stron, uruchomienia i poprawnego funkcjonowania
urzadzen dzwigowych.

Przy wycenie robot nalezy zwrdci ¢ uwage na wszelkie wymagania, w tym ogdline, ktére moga mie¢ wptyw na koszt
wykonania, uruchomienia lub odbioru urzadzen dzwigowych.

Wszelkie dane liczbowe odnoszace sie do wielkosci lub iloSci poszczegdlnych elementéw urzadzehn dzwigowych
zawarte w niniejszym opracowaniu podano informacyjnie. Podanie tych wielkosci nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za wtasciwe parametry instalacji i odpowiednig ilo$¢ poszczegdinych czesci sktadowych urzadzen
dzwigowych. Podstawowym kryterium doboru poszczegdlny elementdw urzadzen dzwigowych jest spetnienie
wymagan postawionych poszczegdlnym urzadzen dzwigowych (zapewnienie standardow jakosciowych i ilosciowych
okreslonych w niniejszym opracowaniu oraz przepisach, normach i innych dokumentach przekazanych przez
Inwestora).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodine wymagania odbioru roboét

Ogolne wymagania dotyczgace odbioru robét podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

Odbidr robdt nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu préb i ma na celu stwierdzenie czy urzgdzenia
zostaty wykonane zgodnie z projektem, nadajq si¢ do eksploataciji i osiagajg zaktadane parametry. Kierownik budowy
(robot) powiadamia inwestora o gotowosci obiektéw do odbioru wpisem do dziennika budowy i zawiadamia o
zakonczeniu rob6t na budowie. Przedmiotem odbioru sg windy, ktdére wyodrebniono jako oddzielne sktadniki
inwestyciji.

8.2. Odbior czgsciowy

Nalezy je przeprowadza¢ w stosunku do robét ,zanikajacych”, ktére muszg by¢é wykonane przed zakonczeniem
catosci zadania. Nalezy sprawdzi¢:

-zgodnos$¢ wykonania z projektem,

-uzycie wiasciwych materiatow,
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-wykonanie prawidtowych potaczen i konstrukgiji.
Odbiory czesciowe przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioréw koncowych, jednak bez oceny
prawidtowosci dziatania catego urzgdzenia.

8.3. Odbiér koncowy

Po wykonaniu préb przewidzianych dla poszczegdélnych urzadzen dzwigowych nalezy dokonaé komisyjnego odbioru
koncowego.

W sktad komisji wchodzi kierownik rob6ét montazowych oraz przedstawiciele generalnego wykonawcy inwestora i
uzytkownika; w przypadkach szczegdlnych w sktad komisji wchodzg réwniez:

-przedstawiciel nadzoru sanitarno-epidemiologicznego,

-przedstawiciel Urzgdu Dozoru Technicznego,

-przedstawiciel strazy pozarne;j.

Gdy odbiory techniczne w zakresie kompetencji zainteresowanych instytucji zostaty dokonane uprzednio, wéwczas
protokoty tych odbioréw stanowig zatacznik do protokotu koricowego. Przy odbiorze koficowym nalezy sprawdzic:
-zgodnos$¢ wykonania z projektem, DTR,

-zgodnos¢ wykonania z WTWiO.

Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ komisji nastepujace dokumenty:

-Dokumentacje techniczng z naniesionymi elementami zmian i uzupetnieniami dokonywanymi w trakcie budowy,
-Dziennik budowy i ksigzke obmiaréw,

-protokoty odbioréw czesciowych na roboty ,zanikajace”,

-protokoty wykonanych préb i badan,

-Swiadectwa jakosci, wydane przez dostawcéw urzadzen i materiatow podlegajacych odbiorom technicznym, a takze
decyzje o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,

-Instrukcje obstugi i Dokumentacje Techniczno Ruchowe urzadzen zastosowanych w windach.

Ruch prébny oraz uruchomienia urzgdzen dzwigowych nalezy wykonywa¢ w uzgodnieniu z inwestorem przed
dokonaniem odbioréw koncowych. Podczas odbioru koncowego nastepuje sprawdzenie dziatania poszczegdinych
urzadzen i parametrow roboczych urzadzen dzwigowych oraz sprawdzenie stosownych dokumentéw. Z dokonanego
odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét koncowy z adnotacjg o jakosci wykonania prac z uwzglednieniem opisow
poszczegodlnych parametréw podlegajacych odbiorowi oraz zgodnosci termindéw realizacji. Protokét nalezy podpisaé
przez osoby prowadzace budowe.

8.4. Zobowigzania wykonawcy po zakonczeniu robét
Przedsiebiorstwo wykonawcze bedzie musiato zapewnié¢, po odbiorze, obecno$¢ wykwalifikowanego technika,
uczestniczacego w projekcie, w celu przeszkolenia personelu majgcego obstugiwac sprzet i urzadzenia wind.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci robét podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy (z uwzglednieniem pézniejszych zmian):
[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane.
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dziennik Ustaw nr 75 poz. 690 z dnia 15.06.2002 r.).
[3.] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terendw.
[4] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22 kwietnia 1998 r. w sprawie
wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane
wytgcznie na podstawie certyfikatu zgodnosci.
[5.] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.
[6.] Ustawa z dn. 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.44.92.881)
[7] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robé6t budowlanych (Dz.U.03.47.401)
[8.] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 22.04.1998 r. w sprawie wyrobow
stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane wytgcznie na
podstawie certyfikatu zgodnosci (Dz.U.98.55-362)
Katalogi, aprobaty techniczne, DTR zastosowanych urzadzen i materiatéw Polskie normy stosowane przy tego typu
urzgdzeniach.

PN-B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci
poziomu dzwieku w pomieszczeniach.
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B.17.00.00 PREFABRYKATY

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonywania i montazu
prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz prefabrykatéw zelbetowych:

- $cianki oporowe wykonane z elementéw prefabrykowanych typu ,L”

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2.  MATERIALY.
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.

Poszczegolne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosSci (atest).

2.1. Prefabrykaty typu ,L”

Elementy prefabrykowane spetniajace wymogi standardéw . Tolerancje wymiarowe elementéw:
-dla grubosci 2 mm,

-dla szerokosci i wysokosci 2 mm
-dla dlugosci 2 mm

Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyska¢ projektowang wytrzymatos$é i posiadaé atest wytworni.
Sktadowanie elementow:

nalezy sktadowac na réwnym podtozu, na podkifadkach grubosci co najmniej 80 mm utozonych poziomo w odlegtosci

1/5 diugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy uktada¢ na podkiadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi.
Liczba warstw nie wieksza od 5.

3. SPRZET.
Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, rownolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem.
Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie robot zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.04.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.03.00.00 Roboty
betoniarskie.

5.1. Montaz prefabrykatow

Na $wiezo wykonanym podiozu montowac¢ prefabrykaty scian wg wytycznych projektanta (opis cz.
konstrukcyjna).

Montaz $cian oporowych wykonywaé¢ pod kontrolg geodezyjna.
Tolerancje wymiarowe przy montazu wg BN-77/8939-09:
Przed montazem oczysci¢ i wyréwna ¢ krawedzie elementow.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola polega na sprawdzeniu elementow prefabrykowanych wg wymagan w punkcie 2.0
7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa jest:
- dla B.17.00.00 - 1 kpl., element lub m3

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Obejmuje odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidér poszczegolnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania ptatnosci robét

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci robét podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogéine

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Stal do zbrojenia betonu.
[1]PN-89/H-

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
84023/06 [2]PN-B- Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
03264:2002 [3]PN-

63/B-06251
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B.18.00.00 ELEWACJA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej sa wymagania wykonania odbioru robét elewacyjnych budynku.
1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z:

- ociepleniem $cian zewnetrznych budynku metodg bezspoinowa zwang dalej BSO (Bezspoinowy System Ocieplen) oraz
wszelkich robot towarzyszacych.

- Oktadzina z plyt betonowych na elewac;ji

- Obrébka osciezy ptyta HPL

- Cokot

- Sufit z ptyty wibknocementowych

Prace nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa opracowang na potrzeby przedmiotowej inwestyciji

1.3.1 Zakres robét obejmuje w szczegdlnosci:

a) Wykonanie ocieplenia z wykorzystaniem ptyt styropianowych w przyktadowym systemie — budynek nizszy
Uszczegodtowieniem i uzupetnieniem zakresu czynnosci ujetych w niniejszej specyfikacji sg ustalenia i warunki realizacji robét
wynikajace z zatozen do przyjetych w przedmiarach robét podstaw wyceny robét (Katalogi Naktadéw Rzeczowych, inne
katalogi)

zamieszczone w odpowiednich wydawnictwach.

1.3.2 Elewacja budynku wyzszego wykonczona zostanie ptytami elewacyjnymi z biatego betonu architektonicznego.

1.3.2 wykonanie obrébek z blachy tytanowo — cynkowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami
i

definicjami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Do wykonania robét elewacyjnych okreslonych w punkcie 1.3 przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:

» Wykaz materiatéw wynikajacy z kosztorysu inwestorskiego

Do wykonania systemu ocieplenia $cian zewnetrznych winny by¢ stosowane wyroby przewidziane w dokumentacji projektowe;j.
Zastosowanie innych systeméw producentéw krajowych lub zagranicznych wymaga, aby byly one w petni zamienne z
systemami przyjetymi w projekcie i posiadaty parametry poszczegodlnych sktadnikdw wchodzacych w sktad systemu nie gorsze
od parametréw skfadnikéw wchodzacych w sktad systeméw przyjetych w projekcie. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania
tynkéw musza posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.

Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.1. System dociepleniowy

2.1.1.. Srodek gruntujacy.

Srodek gruntujacy wg PT

2.1.2. Spoiwa do przyklejania ptyt termoizolacyjnych.

* Spoiwa polimerowe. Spoiwa na bazie polimeréw akrylu mieszane na miejscu pracy z cementem portlandzkim klasy CEM |
32,5 bez dodatkéw w stosunku wagowym 1:1 - dla otrzymania zapraw klejacych przeznaczonych do przyklejania ptyt
styropianowych do podtoza.

» Zaprawa klejgca - sucha mieszanka na bazie cementu gotowa do uzycia po wmieszaniu z wodq

2.1.3. Warstwa izolacji termiczne;j.

* Plyty styropianowe EPS70 036 o gr. 16cm.

« Siatka wzmacniajaca wykonana z witokien szklanych odpowiednio preparowanych dla uzyskania kompatybilnosci z innymi
materiatami systemu. Siatka klasyfikowana jest wg odpornosci warstwy bazowej na uderzenia i dostepna jest w nastepujacych
odmianach:

2.1.4. Powtoka elewacyjna

* Tynki wg PT- tynk cienkowarstwowy, biaty, silikonowy o ziarnie nie wigkszym niz imm. - o parametrach wg wybranego
producenta

2.1.5. Inne materiaty.

» Czysta woda.

» Cement portlandzki morki CEM | 32,5 bez dodatkéw.

* Laczniki mechaniczne.

» Materiaty uszczelniajace.

» Listwy startowe PCV (moga by¢ tez stosowane listwy ze stali nierdzewnej lub aluminiowe przeznaczone do stosowania w
systemach ocieplen. Narozniki z PCV (z siatkg lub bez). Moga by¢ stosowane narozniki ze stali nierdzewnej lub aluminium
przeznaczone do stosowanie systemach ocieplen

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikdéw w stosunku do wymienionych rodzajéw materiatéw pod warunkiem, ze stosowane
zamienniki majg parametry nie gorsze od parametréw odpowiednich materiatdw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga
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uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jako$ci wykonywanych
robot, obnizy€ ich trwatosci, estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarzac zagrozenia w trakcie prowadzenia rob6t oraz w
pbzniejszej eksploataciji obiektu.

2.2. Oktadziny z ptyt betonowych na elewacji

- typ1) - standardowa o wysokosci 4200 mm, ryflowana o wzorze matrycy silikonowej Rippe type J. Ptyta o grubosci 50 mm z
betonu o klasie min. C30/37 zbrojonego wiéknem rozproszonym, mocowana do zelbetowej konstrukcji budynku, za pomoca
rozwigzania systemowego rys AW 23, AW 24 ze stali nierdzewnej i regulacjg montazowg w trzech kierunkach.

- typ 2) - ptyty pod oknami - ryflowane z biatego betonu o gr. 50 mm z betonu samozageszczanego o klasie min C 30/37
zbrojone wiéknem rozproszonym, mocowane do zelbetowej konstrukcji budynku za pomocg kotew ze stali nierdzewnej. System
montazu wszystkich elementéw niewidoczny, wymaga projektu warsztatowego uzgodnionego z architektem, oraz pomiaréw
konstrukcji przed wykonaniem mocowan. Z uwagi na spojnos¢ montazu elementéw, zaleca si¢ dostarczenie systemu przez
jednego producenta, ktéry jednoczes$nie wykona projekt warsztatowy zamocowac elewacji, oraz zbrojenia prefabrykatow.

Opis betonu:
Plyty z betonu architektonicznego w kolorze zblizonym do biatego. Lico betonu wg wzoru Rippe type J
*Beton GRC.
*Wyrywanie kotew montazowych 12 Mpa.
*Tolerancje wymiarowe:
Elementy do 1 m+ 2 mm
Powyzej 1 m £ 3 mm
Do produkcji betonu nalezy uzy¢ kruszyw kwarcowych.
* Beton nalezy sezonowa¢ w stabilnych warunkach i jednakowej temperaturze przez pierwsze 7 dni od momentu produkcji
*Beton impregnowany w masie i powierzchniowo

» Ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania jednolitej kolorystyki, oraz ze wzgledu na wielko$¢ elementow, prefabrykaty
nie mogg by¢ montowane wczesniej niz 28 dni od daty produkcji.

* Wyprodukowane elementy muszg zostaé poddane prawidtowej pielegnacji w celu zachowania oczekiwanych
parametrow elementéw

+ Zbrojenie rozproszone ptyt zgodnie z wymaganiami producenta w uzgodnieniu z dostawcg zamocowan. Zbrojenie
elementéw przewidywac¢ musi obcigzenia powstajgce na etapie transportu i montazu.

«Zaréwno w projekcie prefabrykatow jak i w wycenie prac montazowych nalezy uwzgledni¢ koniecznos¢ korekt
szerokosci fug poprzez szlifowanie powierzchni bocznych ptyt na placu budowy. Sposéb szlifowania uzgodni¢ z producentem
prefabrykatow

* Nalezy przedstawi¢ do akceptacji architektowi system naprawczy elementéw

» Wszystkie wymiary, szczegodlnie elementéw naroznikowych, nalezy sprawdzi¢ na placu budowy

* Mocowane do zelbetowej konstrukcji budynku za pomocga rozwigzania systemowego ze stali nierdzewnej z regulacjg
montazowa w trzech kierunkach.

» System zamocowan elementéw przewidywac¢ musi sposob transportu i pionowania elementéw na placu budowy

2.3 Obrébki , = zastosowano blache tytan-cynk

2.4 Obrobki osciezy

Pasy wewnetrzne osciezy okna wykona¢ w formie paskéw z biatego HPL (odporne na UV) lub z biatego fibrocementu.
montowac jak na rysunkach, w porozumieniu z wykonawca elewacji. Wszystkie otwory i wneki z biatymi parapetami
systemowymi okien. W tej sytuacji nalezy wykonaé wneke powtarzajaca rytm okien. Sciana zewnetrzna jest pocieniona z 30 do
24cm. Ocieplenie zastosowacé gr. 10cm i przyciete ptyty elewacyjne montowane na kotkach. Ciensze warstwy $ciany i izolac;ji
nie nalezy traktowac jako ,mostka”, odpowiadajg one oporowi cieplnemu okna, ktore zastepuja.

2.5 Cokot elewacyjny

Cokot wykona¢ z ptyt cokotowych gresowych o fakturze betonu

2.6 Ptyty wioknocementowe

Wykona¢ sufit podwieszony z ptyt wiéknocementowych odpornych na warunki atmosferyczne. Wykonczyc¢ tynkiem
cienkowarstwowym na siatce. Styk ze $ciang zabezpieczy¢ silikonem. Tynk biaty analogiczny jak dla czesci parterowej

2.7 NEON

Nad wejsciem wykona¢ napis okres$lajacy nazwe obiektu. Zaprojektowano litery przestrzenne z neonem.

Wymiary liter: oparte na okregu o $r. 140cm.

szerokos¢ elementu litery ok. 35cm.

grubosé ok. 20cm

materiat wykonania szkto organiczne
neon po obwodzie litery kolor biato niebieski
ilosc liter 3

Szczegoty techniczne mozna okreslic w porozumieniu z wykonawcg neonu. Zmiane napisu koniecznie ustali¢ z projektantem.

3. Sprzet.

Do wykonania robot przewiduje sie wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

* Narzedzia pomocnicze w postaci kielni, pac, poziomnic, fat tynkarskich, pedzli, wiertarek elektrycznych, mieszarek do zapraw,
* Sprzet do realizacji robot zgodnie z przewidywang technologig ich wykonania wg ponizszego zestawienia:

Sprzet stosowany do robét powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .Dopuszczalne jest stosowanie
zamiennikow w stosunku do wymienionych rodzajow sprzetu przy zatozeniu, iz nie pogorszy to jakosci wykonywanych robot
oraz nie stworzy zagrozenia w trakcie prowadzenia robo6t oraz w pozniejszej eksploataciji obiektu. Sprzet wykorzystywany przez

Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdlne wymagania dotyczace
sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogodlne".
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4. Transport.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na miejsce prac w oryginalnych, nie napoczetych opakowaniach z
nienaruszonymi etykietami. Nie nalezy uzywac¢ materiatéw budzacych watpliwosci. Wszystkie mokre produkty nalezy
przechowywac w szczelnie zamknigtych, oryginalnych pojemnikach nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcji podanej na
opakowaniu. Pojemniki chroni¢ przed bezposrednim wptywem promieniowania stonecznego. Zaprawy klejace przechowywaé w
oryginalnych workach chronionych przed wilgocig przez okres nie dtuzszy niz 6 miesiecy od daty produkgiji.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania

zamierzonych robét. Materiaty nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i

zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do
terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt. Ewentualne materiaty rozbiérkowe i odpady
Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przyjmuje sie, ze koszt ten
wkalkulowany jest w ceny jednostkowe robét. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 "Wymagania ogdine".

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty elewacyjne BSO Roboty budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami
technicznymi

wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze, okreslonymi w obowigzujacych normach i
przepisach. Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosé warunkéw wyjsciowych z danymi
zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zarejestrowane w Dzienniku Budowy i potwierdzone
przez Inspektora Nadzoru. W razie watpliwosci co do mozliwosci realizacji rob6t w sposéb zgodny z dokumentacjg nalezy
dokonac¢ uzgodnien z Projektantem.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robét podano w czesci pt. Wymagania ogoélne niniejszej specyfikacji. Nalezy
zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac,
zgodnie z planem BIOZ i z aktualnymi przepisami dotyczgacymi BHP przy wykonywaniu robot budowlanych.

5.1.1 Ogolne zasady wykonywania robot dociepleniowych elewaciji.

5.1.1.1 Ocieplenie elewacji.

Przed rozpoczeciem realizacji projektu wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajacemu do aprobaty prébki zawierajace:
-Wszystkie kolory i faktury opisane w projekcie, prébki powinny by¢ przygotowane z tych samych produktéw, przy uzyciu tych
samych narzedzi, wyposazenia i technik co zaprojektowana elewacja.

-Zatwierdzone probki nalezy zachowac i udostepniac na placu budowy.

5.1.1.2. Warunki pracy.

-Temperatura podtoza i otoczenia w czasie pracy i przez nastepne 24 godziny powinna wynosi¢>+4°C (podczas malowania
>+7°C). W tym czasie elewacje nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i uszkodzeniem.

-Wszystkie powierzchnie nie objete pracami nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem.

-Czasowa ochrona przed deszczem powinna byé zapewniona do momentu ostatecznego zakonczenia instalacji obrobek
blacharskich i uszczelnien.

- Prace ociepleniowe nalezy koordynowac¢ z innymi pracami budowlanymi.

-W budynku nie moze wystepowac wilgo¢ wstepujaca kapilarna.

-Budynek powinien by¢ wolny od wad wptywajgcych na prawidtowe funkcjonowanie systemu ocieplenia.

- Pomiedzy rusztowaniem a $ciana nalezy zachowaé wystarczajgco duzg odlegtos¢, zas kotwy zamontowac¢ ze spadkiem od
Sciany w celu prawidtowego odprowadzenia wody.

-W kilku miejscach $ciany sprawdzi¢ ewentualne odchyiki od pionu, w razie znacznych rozbieznosci ustali¢ z projektantem lub
inwestorem sposob ich niwelacji.

Nalezy upewnic sie, ze podtoze jest:

-Czyste, suche, ptaskie z tolerancja +1-6 mm na promieniu 1,2 m

- wolne od nalotéw, wykwitéw, tuszczacych sie farb i innych substancji ostabiajacych przyczepnosé.

- Takie samo jak wymienione w projekcie.

- Wolne od wilgoci technologicznej i kapilarnej. Podtoza mineralne powinny dojrzewaé minimum 28 dni.

- Ubytki i nieréwnosci nalezy uzupetni¢ za pomocg odpowiednich preparatéw.

- Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych nalezy przeprowadzi¢ probe przyczepnosci kleju do podtoza. W
kilku miejscach na powierzchni elewacji przyklei¢ po 3kawatki (100 x 100 mm) styropianu i pozostawi¢ do wyschniecia na czas 3
dni. Po 3dniach wykona¢ prébe oderwania styropianu od podtoza. Podtoze jest odpowiednio mocne, jezeli rozwarstwienie
nastapi w probce styropianu. W przypadku, gdy klej odspoi sie od poditoza lub oderwie jego fragment podtoze jest zbyt stabe i
nalezy rozwazy¢ mozliwos¢ poprawienia przyczepnosci

5.1.1.3. Mocowanie ptyt styropianowych.

- Nalezy sprawdzi¢ czy ptyty styropianowe spetniajg wymagania zgodne z PN-B-20130:421. W Zzadnym wypadku nie wolno
uzywac zzotknietych, wypaczonych lub nieréwno pocietych piyt.

-Na wysokosci dolnej krawedzi systemu zamocowaé wypoziomowana, odpowiednig listwe ,ktéra bedzie podparciem dla
pierwszego rzedu ptyt styropianowych.

- Spoiwo nalezy doktadnie wymiesza¢ przy uzyciu wiertarki wolnoobrotowej z cementem portlandzkim CEM | 32,5 bez dodatkéw
w stosunku wagowym 1:1.Wymieszana maseg nalezy odstawi¢ na 5 min., aby dojrzata a nastepnie przemieszac¢.

Dokfadne informacje zawiera karta techniczna DS 01.4.06. Przydatno$¢ do uzycia gotowej masy klejacej wynosi ok. 1 godziny i
zalezy od warunkow atmosferycznych.

- Przygotowanie zaprawy klejacej (stosowanej zamiennie z zaprawg). Do czystego 20 | wiadra nalezy nala¢ ok. 5,5 - 6,0 | wody
pitnej, ci nastepnie dodawac suchg zaprawe i mieszac wiertarkg wolnoobrotowg do momentu uzyskania jednorodnej masy. W

zaleznos$ci od warunkéw atmosferycznych mozna regulowaé konsystencje mieszanki dodajac niewielkie ilosci wody. Nastepnie
zaprawe nalezy

odstawi¢ na 5 minut, aby dojrzata. Przemiesza¢ ponownie, dodajac w razie potrzeby niewielkg ilo§¢ wody.

- Nad listwa przyklei¢ do Sciany pas siatki (szerokosci ok. 0,4 m) tak, aby po zamocowaniu pierwszego rzedu ptyt mozna byto jg
wywing¢ od spodu na powierzchnie ptyt styropianowych.

- W przypadku stosowania listwy startowej nalezy listwe wypoziomowaé przy uzyciu podktadek dystansujacych z PCV,
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nastepnie listwe umocowaé do podioza przy zastosowaniu kotkéw rozporowych i wkretéw. (wbijanych co ok 30cm.) Na tok
przygotowane;j listwie mozna rozpocza¢ montaz ptyt styropianowych.

- Mase klejaca naktadaé¢ na ptyty metoda ,pasmowo -punktowq”. Ramka: szer. ok 5cm, o odpowiedniej grubosci, 6 plackéw o
odpowiedniej grubosci srednicy ok.10cm wewnatrz ramki.

UWAGA: Mase klejaca naktadaé tylko na powierzchnig ptyt termoizolacyjnych, nigdy na podtoze

- Natychmiast po natozeniu masy klejacej ptyte docisng¢ do podtoza i dosung¢ do krawedzi sgsiedniej ptyty tak, aby masa
klejaca nie dostata sie pomiedzy ptyty.

- Plyty uktada¢ w cegietke z przewigzaniem na narozach budynku.

- Przerwy dylatacyjne.

-W miejscach wskazanych w projekcie oraz na dylatacjach w konstrukcji budynku nalezy wykona¢ dylatacje

Przed mocowaniem ptyt styropianowych wzdtuz przerwy dylatacyjnej przyklei¢ pasy siatki, ktére w nastepnym etapie bedg
mogty by¢ wywiniete na powierzchnie ptyt(szeroko$é wywiniecia co najmniej 60 mm).

Po przyklejeniu ptyt do podtoza wystajace spod ich powierzchni pasy siatki zatopi¢ w $wiezej masie przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewne;j.

- Do wykonania dylatacji mozna zastosowac rowniez listwe dylatacyjna.

- Podczas mocowania ptyt nalezy pozostawi¢ miedzy nimi przerwe dylatacyjng o szerokosci ok. 20 mm.

- Powierzchnie ptyt przy krawedziach szczeliny dylatacyjnej pokryé warstwg ok. 2 mm grubosci spoiwa wymieszanego z
cementem portlandzkim CEM 132,5 i szeroko$ci ok. 60 mm po kazdej stronie.

- Umocowac listwe dylatacyjng w szczelinie wtapiajac brzegi listwy w przygotowane uprzednio spoiwo.

- Po wklejeniu listwa dylatacyjnej powierzchnie ptyty styropianowej pokry¢ warstwa spoiwa i zatopi¢ w nim siatke.

- Ztacza kompensacyjne.

W miejscach styku systemu z innymi materiatami nalezy wykonac¢ ztacze kompensacyjne zgodnie z detalem DS 01.2.05.
Przed mocowaniem ptyt styropianowych wzdtuz ztacza przyklei¢ pasy siatki, ktére w nastepnym etapie bedg mogty by¢
wywiniete na powierzchnie ptyt (szeroko$¢ wywiniecia co najmniej 60 mm).

Przy przyklejaniu ptyt réwniez ich boczna krawedz (od strony ztacza) i fragment powierzchni pokry¢ warstwa masy klejace;.
Po przyklejeniu ptyt do podtoza wystajace spod ich powierzchni pasy siatki zatopi¢ w $wiezej masie przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej.

-Okna, drzwi i inne otwory elewacyjne.

Przed mocowaniem ptyt styropianowych wokét otworéw przyklei¢ pasy siatki, ktére w nastepnym etapie bedg mogty by¢
wywiniete na powierzchnie ptyt.

Wokot wszystkich osciezy ptyty termoizolacyjne powinny by¢ utozonej tak, aby ich krawedzie nie lezaty na przedtuzeniu
krawedzi otwordw.

Naroza wszystkich otworéw nalezy wzmocni¢ dodatkowymi kawatkami siatki o wymiarach 25x30 cm zatopionymi na
powierzchni ptyt pod katem 45 stopni.. Powtoka termoizolacyjna powinna by¢ oddzielona od os$cieznic i elementéw
mechanicznych poprzez odpowiednig przerwe kompensacyjng .

5.1.1.5. Zatapianie siatki wzmacniajace;.

-Przed przystapieniem do zatapiania siatki wzmacniajacej nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni ptyt styropianowych.
Ewentualne nieréwnosci zniwelowa¢ w sposéb opisany w instrukcji.

Ubytki uzupetni¢.

Wgtebienia powstate w miejscach montazu tgcznikéw mechanicznych zaszpachlowaé

Siatke wzmacniajgcg natychmiast przytozy¢ do $wiezej masy i zatapia¢ przy uzyciu tej samej pacy ruchami wzdtuz wtdkien od
$rodka ku brzegom. Siatka musi by¢ doktadnie zatopiona, tak aby na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Miejsca z
przeswitujgcym kolorem siatki wyréwnac cienka warstwa masy .Powierzchnia warstwy bazowej pod tynk drobnoziarnisty
powinna by¢ starannie wygtadzona (siatka wzmacniajgca nie moze wystawac ponad powierzchnie masy klejace;j).

o Siatke nalezy uktada¢ na zaktadke minimum 60 mm. Tylko takie utozenie gwarantuje poprawne przenoszenie naprezen przez
warstwe bazowa.

Na naroznikach zewnetrznych i wewnetrznych siatke nalezy zaktada¢ na kazda ze $cian na szeroko$¢ 200 mm. (

Tak wykonang warstwe bazowg nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i pozostawi¢ do wyschniecia na czas ok. 24 godzin (20°C,
55% wilgotnosci wzglednej powietrza).

5.1.1. 6. Naktadanie powtoki wykonczeniowe;j

-Przed przystgpieniem do naktadania tynku warstwa bazowa powinna by¢ sucha ,réwna i dobrze zwigzana. Czas schniecia
warstwy bazowej wynosi 24 godziny (20°C,55% wilgotnosci wzglednej powietrza) i moze by¢ dtuzszy przy nie sprzyjajgcych
warunkach atmosferycznych. Nalezy sprawdzi¢ czy siatka zostata doktadnie zatopiona ,nieréwnosci zeszlifowaé paca z
papierem sciernym.

-Uktadanie tynku

Uwagi ogdlne

Wszystkie wyprawy elewacyjne musza by¢ nanoszone metodg ciagta az do naturalnych przerw takich jak naroza budynku,
dylatacje lub linie taSmy maskujacej. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ pracownikéw i rusztowan. Rusztowania powinny by¢
odsuniete od elewacji na odlegto$é minimum 0,45NaleSy unikaé prac na silnie nastonecznionych i nagrzanych
powierzchniach. Nalezy w miare mozliwosci uzywa¢ materiatu pochodzacego z tej samej

partii (patrz nr serii na pojemniku). Dla ujednolicenia koloru bezposrednio przed uzyciem mase tynkarska nalezy wymieszac
przy uzyciu wiertarki wolnoobrotowej. Dla poprawy urabialnosci do jednego pojemnika masy mozna doda¢ maksymalnie 250ml
wody. Do wszystkich pojemnikow nalezy wowczas dodac takg sama ilo$¢ wody, aby nie spowodowac réznic w kolorze wyprawy

Uktadanie tynkéw

-Mase tynkarska naktada¢ przy uzyciu czystej pacy ze stali nierdzewnej na grubos$¢ najwiekszych ziaren kruszywa.

-Fakture masy mozna ksztattowac¢ dowolnie lecz grubos¢ tynku nie powinna przekracza¢ 6 mm.

-Gotowg powtoke nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i uszkodzeniami do momentu catkowitego wyschniecia oraz zakonczenia
montazu uszczelnien i obrébek blacharskich.

Tynk cienkowarstwowy silikonowy do stosowania na zewnatrz budynkéw, zawierajgcy ziarno do 1,0 mm.. Tynk stanowi wyprawe

elewacyjng, w systemach ocieplen budynkéw metodg lekkg mokra, z zastosowaniem piyt styropianowych. Catg zawarto$¢
opakowania wsypywaé¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem, az do
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uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowaé rdzewiejacych pojemnikéw i narzedzi. Witasciwa ilos¢ wody wynosi od
5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobraé w zaleznosci od warunkéw stosowania. W czasie prowadzenia

robot nalezy zachowywac jednakowa, konsystencje materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez
dodawanie wody. Tynk rGwnomiernie nanosi¢ na podfoze, na grubo$c¢ ziarna. Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywaé
bez przerw. Narzedzia i $wieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ wodg, stwardniate resztki tynku mozna usung¢ mechanicznie

5.2 Ptyty elewacyjne betonowe

Ptyty standardowe ryflowane (wzér zastosowanej matrycy po otrzymaniu probek od producentéw betonu) o grubosci 50mm
oraz wysokosci do 4200mm z betonu o klasie min. C30/37 zbrojonego wtbknem rozproszonym, mocowane do zelbetowej
konstrukcji budynku, za pomocg rozwigzania systemowego ze stali nierdzewnej z regulacjg montazowg w

trzech kierunkach. Ptyty pod oknami ryflowane (wzér zastosowanej matrycy po otrzymaniu probek od producentéw betonu) o
grubosci 50mm (kruszywo, barwa, wykonczenie do ustalenia po otrzymaniu probek od producentéw betonu) z betonu
samozageszczalnego o klasie min. C30/37, zbrojonego wiéknem rozproszonym, mocowane do zelbetowej konstrukcji budynku
za pomoca rozwigzania systemowego ze stali nierdzewnej z regulacjg montazowg w trzech kierunkach. System montazu
wszystkich elementéw niewidoczny. Wymaga projektu warsztatowego uzgodnionego z nadzorem autorskim oraz pomiarow
konstrukcji przed wykonaniem mocowan. Projekt wykonany przez projektanta posiadajacego uprawnienia budowlane do
projektowania bez ograniczen. Z uwagi na spojnos¢ montazu elementéw, zaleca sie dostarczenie systemu przez jednego
producenta, ktéry jednoczes$nie wykona projekt warsztatowy zamocowania elewacji oraz zbrojenia prefabrykatéw.

5.3 Obrobki blacharskie spustowe z blachy tytanowo — cynkowej

Obrobki blacharskie Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Robét nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

5.4 Obrobka osciezy ptyta HPL
montowac jak na rysunkach, w porozumieniu z wykonawca elewaciji.

5.5 Cokot elewacyjny
Sa trwate i mrozoodporne. Przykleja sie je na zaprawe klejowa zwykig lub elastyczng (zgodnie z zaleceniami producenta), a
nastepnie spoinuje i impregnuje srodkiem hydrofobizujgcym.

5.6 Plyty wiékno cementowe

Montujac ptyty, nalezy odsuna¢ je od warstwy ocieplenia i pozostawi¢ otwory wentylacyjne. Pozwoli to wyeliminowaé
ewentualng wilgo¢, ktéra moze gromadzi¢ sie na elewacji. Dodatkowo w elewac;ji nalezy zostawi¢ otwory wentylacyjne —
informacji o tym, jak duzo powinno ich byé¢ i w jakich miejscach muszg sie znalez¢, mozna szukac¢ u producenta oktadziny.
Uktadajac ptyty wielkoformatowe nalezy rowniez pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne (ich wielkos$¢ okresla producent materiatu),
ktoére zapobiegna odksztatcaniu sie, czy pekaniu materiatu. Szczeliny wypetnia sie profilami aluminiowymi lub tasmami
uszczelniajgcymi. Ze szczelin mozemy zrezygnowac jedynie, gdy ptyty uktadane sg na zakfad. Ptyty przeznaczone do uktadania
w jednej ptaszczyznie dostepne sg w wersji z niewidocznymi systemami mocowan (tylng strone ptyt mocuje sie na
konstrukcjach aluminiowych). Systemy takie sktadaja sie z indywidualnie docietych ptyt fasadowych z otworami z tylnym
wyztobieniem oraz specjalnych kotkéw do niewidocznego montazu.

Plyty elewacyjne mogq by¢ dostarczone na budowe przyciete na odpowiedni wymiar, gotowe do instalacji, jak réwniez moga
by¢ ciete na budowie przy pomocy standardowych narzedzi budowlanych, zgodnie z instrukcjami producenta.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do ocieplenia powinna obejmowac przygotowanie powierzchni zgodnie
z obowigzujgcymi normami i wymogami producenta systemu ocieplenia.
Kontrola jako$ci wykonania robét winna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujacymi normami i wymogami producenta.

7. Obmiar robét.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest jednostka wynikajaca z podstawy wyceny przyjetej do obmiaru roboty wg odpowiedniego katalogu
lub kalkulacji wtasnej wykonawcy (m2, m) i zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Do obliczenia ilo$ci przedmiarowej przyjmuje
sie ilo$¢ robot faktycznie wykonanych i technicznie uzasadnionych. Szczegotowe zasady obmiarowania robot wynikajg z opisow
i zatozen zawartych w podstawach przyjetych do wyceny wartosci robét (dostepne katalogi NR, KNNR, kalkulacje wiasne
Wykonawcy) i zatwierdzonych przez Zamawiajacego.

8. Odbior robot.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-00 "Wymagania ogodlne" .Poszczegolne etapy robot powinny byé
odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru .Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Kierownika Budowy do

odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot. Odbioréw robét nalezy dokonywac zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla danego typu robét okreslonymi
w poszczegolnych Specyfikacjach Technicznych i normach. Jezeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach
lub Specyfikacji dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i
niniejszej Specyfikacji Technicznej. Jezeli choéby jedno ze sprawdzen dato wynik negatywny catg robote lub jej cze$¢ nalezy
uznaé za wykonang niezgodnie z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim przypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ robote do stanu zgodnos$ci z normg i Specyfikacjg Techniczng i przedstawi¢ ja do ponownego
odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

90



9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 "Wymagania ogolne”. Podstawe ptatnosci stanowi cena
wykonania jednostki tynku (m2, m) ustalana na zasadach wynikajacych z przyjetej podstawy wyceny roboét.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci do prawidlowego wykonania tynkéw a w szczegdlnosci:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» oznakowanie i zabezpieczenie terenu robdt,

* przygotowanie podtoza do wykonania ocieplenia zgodnie z wymogami producenta systemu dociepleniowego,

* przygotowanie materiatdw do wykonania systemu dociepleniowego zgodnie wytycznymi producenta systemu,

* przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych przez ST, normy lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
* oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot wraz z usunieciem odpadow i ich utylizacje zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioréw robo6t budowlano-montazowych.

Budownictwo ogdlne. Tom I. Arkady, Warszawa 1990.

Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wyrobéw wydane przez ich producentéw

lub dostawcow,

Aprobata techniczna ¢ Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wyrobéw wydane przez ich producentéw lub dostawcow,
10.3 WTi wytyczne Producenta wyrobdéw
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B.19.00.00 NAWIERZCHNIE ZEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

zagospodarowania terenu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. SST uwzglednia wymagania Zamawiajagcego oraz konkretne warunki

realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

zagospodarowania terenu.

Specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nastepujacych robot zagospodarowania terenu.
Wijazdy i parkingi z kostki betonowej

Chodniki

Schody terenowe, $ciany oporowe

Elementy matej architektury

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

podanymi w wymaganiach ogéinych ST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i

poleceniami Inspektora nadzoru.
Wymagania ogélne dotyczace robot w ST. Wymagania ogodlne.

2. MATERIALY
Wymagania ogélne dotyczace materiatéw podano w ST. Wymagania ogdine
2.1. Woda zarodowa PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw i betonéw stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze

organiczne, olej i mut.
2.2. Piasek PN-EN 13139:2003
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5
mm, piasek srednioziarnisty 0.5-1.0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2.0 mm.
2.2.2. Kruszywo naturalne tamane lub ttuczen kamienny jako podbudowa zasadnicza pod
nawierzchnie.
2.3. Betony, cementy
Suchy beton w stosunku 1:4 dla fawy pod obrzeze chodnikowe. Cement portlandzki ,25” do zapraw.
Betony na schody i nawierzchnie pieszg z betonu z wytworni B 25.
2.4. Prefabrykaty
Kostka betonowa grubosci 8 cm, np.17.2x11.50, 11,20x8.60 cm lub inne.
Ptyty chodnikowe betonowe 80/80, kostka betonowa
Krawezniki drogowe 15x30x100/50 cm. przy drodze i placach.
Nawierzchnia z geokraty betonowej wypetnionej zwirem
Mur oporowy - $ciany prefabrykowane typu L wg opracowania architektury i konstrukcji

2.5 Elementy matej architektury
tawki —wg PT
Stojaki na rowery- wg PT

3. SPRZET
Wymagania ogélne w ST. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw

Materialy na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych

odksztafcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innym asortymentem kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST. Wymagania ogdlne.
5.2. Warunki przystapienia do robot
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakonczeniu robét budowlanych zwiazanych z
budynkiem oraz schody terenowe, murki itp.
5.3. Przygotowanie podtoza
Wymieni¢ istniejacy grunt nasypowy (rézny) na gtebokos¢ ok 1,0m na grunt sypki przepuszczalny o dogeszczeniu
1s=1,0
Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykona¢ 22 cm podbudowy z kruszywa tamanego frakcji 0-63mm
Podktad piaskowo — cementowy w stosunku 1:4 grubosci min. 3cm. Nawierzchnia z kostki betonowej grub. 8 cm. Pod
krawezniki tawy betonowe 10x25 cm z betonu B-10. Pod obrzeza tawy 10x25 cm z betonu B-10.
Nawierzchnie przeznaczone dla postoju pojazddw i stanowiska postojowe dla samochoddéw o cigzarze catkowitym nie
wiekszym niz 2500 kG, na podtozu G1 o module sprezystosci (wtérnym) nie mniejszym niz 100MPa.

5.4. Utozenie nawierzchni
Kostke betonowg uktadaé z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni, sprawdzeniem spadkéw i
réwnosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem. Krawezniki, obrzeza i palisady uktadaé na
fawach fundamentowych opisanych wyzej. Chodniki uktada¢ z kostki betonowej. Nawierzchnia z geokraty betonwej
utozona na ubitym podtozu gr ok 20 cm , wypetni¢ np. zwirem

5.5. Schody terenowe, podesty.

Schody terenowe betonowe wykona¢ z betonu ¢ 20/25 (mata nasigkliwo$¢) na podtozu z piasku drobnoziarnistego,
zageszczonego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST. Wymagania ogélne.
6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:
. Przygotowanie podtoza.
Materiat uzyty na podktad.
Grubos$¢ i rownomiernos$¢ podkiadu.
Sposob i jakos¢ zageszczenia.
Jakos¢ dostarczonych prefabrykatéw.
Prawidtowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem.
e  Zgodnosc¢ z projektem.
6.3. Nawierzchnie chodnikéw i nawierzchnia z geokraty
Sprawdzeniu podlega:
Jak w pkt. 6.2.
6.4. Schody terenowe,
Sprawdzeniu podlega:
Jak w pkt. 6.2. oraz jakos$¢ betonu i zgodnos$é z zatozeniami projektu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST. Wymagania ogdlne.
7.2. Jednostka obmiarowi zasady obmiarowania

Jednostkg pomiarowg jest m2, mb.

Schody betonowe, podesty m3., element, t

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST. Wymagania ogélne.
8.2. Odbior podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania nawierzchni. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
8.3. Odbior nawierzchni
Odbidér nawierzchni zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.4.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. Wymagania ogéine
Ptaci sie za roboty wykonane prace zgodnie z zatozeniami w jednostkach podanych wyzej. Cena jednostkowa
obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu.
Dopuszcza sig rozliczenie ryczattowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-85/B-4-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarodowa do betonu. Specyfikacja pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

PN-90/B-145-501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane.

PN-EN 206-1:2003 Beton

Instrukcja uktadania Kostki betonowe;j.
Instrukcja uktadania kostki granitowe;.
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B.20.00.00. ROBOTY W ZAKRESIE KSZTALTOWANIA TERENOW ZIELONYCH
1. WSTEP.
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie ksztattowania terenéw
zielonych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy przygotowaniu, realizacji i odbiorze robét
wymienionych w p1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
zagospodarowanie istniejacych terenéw zielonych.

W zakres robé6t wchodza:

- roboty ziemne

- wykonanie trawnika

- karczowanie i wycinka istniejgcych drzew

- nasadzenia drzew krzewdw i pnaczy

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
inspektora

2. MATERIALY.

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:
- ziemia zyzna ( humus)

- nawozy mineralne

- mieszanki nasion traw

3. SPRZET | MASZYNY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢
pod wzgledem typdw i ilodci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Inwestora; w przypadku

braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Do wykonania robé6t bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie, sprzet:

a) brona rotacyjna

b) gtadki walec do stabilizacji trawnika

c) kosiarka do trawnikéow

d) sprzet do rozprowadzenia ziemi

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw i sprzetu budowlanego Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$é robét i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny
by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu

drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Zakres robét zasadniczych
Wykonanie podtozy pod nasadzenia
5.2 Zasady wykonania robét

Zyzna ziemia w zalezno$ci od zrédta pochodzenia powinna spetnié nastepujace charakterystyki:

a) ziemia naturalna — powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot i sktadowana w hatdach

nie wyzszych niz 2 m,

b) ziemia pozyskana z wyokopdw — nie powinna by¢ zmieszana z odpadami, przero$nieta korzeniami, zasolona lub
zanieczyszczona chemikaliami,

c) zakupiony humus (ziemia zyzna) powinna zostac¢ rozscielona, na terenie pod wykonanie trawnikow,

d) przed zastosowaniem ziemi zyznej nalezy sprawdzi¢ jej charakterystyki: pH, granulacje, zawarto$¢ mikroelementéw,
zawartos¢ materiatéw obcych (kamienie).

5.3 Wymagania dotyczace trawnikéw

Wymagania dotyczace trawnikow sg nastepujace:
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a) teren powinien by¢ oczyszczony ze $mieci i gruzu oraz wyréwnany,

b) w miejscach, gdzie nie ma wystarczajgce;j ilosci zyznej ziemi lub ziemia nie moze by¢ uzyta, nalezy wykonac¢
uzupetnienia lub dokona¢ wymiany ziemi naturalnej na ziemie nawozowana,

c) podczas wymiany ziemi naturalnej na nawozowang poziom gruntu nalezy obnizy¢ o ok.15cm,

d) teren powinien by¢ wyréwnany,

e) przed wysianiem grunt powinien by¢ watowany gtadkim walcem i potem zabronowany brona talerzowa lub zbrabiarka,
f) siew traw oraz wykonanie trawnikéw powinny by¢ prowadzone w okresie od 1 maja do 15wrzesnia lub w innym czasie
zatwierdzonym przez inzyniera,

g) na terenie ptaskim siew winien by¢ wykonany w ilosci 2,5 kg na kazde 100 m2,

h) na skarpach, siew winien by¢ wykonany w iloéci 4 kg na kazde 100 m2,

i) po wysianiu grunt powinien by¢ watowany lekkim walcem do koncowego wyréwnania i umozliwienia penetracji wody;
jezeli nasiona sg zakryte ziemig w wyniku uzycia brony talerzowej wéwczas jest niezbedne uzycie gtadkiego walca,

j) powinny by¢ stosowane gotowe mieszanki traw,

k) chwasty powinny byé zniszczone przy uzyciu pestycydéw zaakceptowanych przez Krajowy Inspektorat Ochrony
Roslin,

1) gtéwny siew i przynajmniej jeden obowigzkowy siew uzupetniajacy powinien by¢ przeprowadzony.

5.3.1 Dojrzewanie trawnikéw - utrzymanie

Giéwnymi etapami dojrzewania trawnikéw powinno by¢ koszenie, nawadnianie, nawozenie oraz odchwaszczanie.

a) pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone gdy trawa uros$nie do 10 cm,

b) kolejne koszenia powinny by¢ przeprowadzone okresowo zanim trawa osiggnie wysoko$¢10-12 cm,

c) ostatnie koszenie przed zimg powinno sie przeprowadzi¢ w potowie wrzesnia,

d) koszenie trawnikéw w czasie catego okresu dojrzewania powinno by¢ prowadzone czesto iw regularnych odstepach
czasu. Czestotliwos¢ i wysokos¢ koszenia zalezy od uzytego gatunku traw,

e) w pierwszym rzedzie duze chwasty powinny by¢ usuwane przy uzyciu herbicydéw lub selektywnego plewienia, ktére
nalezy wykonywac ze starannoscig i przynajmniej w 6 miesiecy od zatozenia trawnika. Trawniki wymagajg nawozenia —
Srednio 6 kgNPK na kazdy hektar w ciggu roku. Mieszanki nawozowe powinny by¢ przygotowane, aby zapewnic
wymagany sktad na kazdg pore

roku:

a) na wiosne trawniki wymagajg mieszanek z przewaga azotu,

b) od polowy lata azot powinien by¢ stopniowo redukowany z jednoczesnym zwiekszaniem potasu i fosforu,

c) ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu a jedynie fosfor i potas,

d) dodatkowe dosiewanie trawnikow (jeden obowigzkowy dosiew) jest przewidywany w przypadku braku wzrostu,

e) wysokos¢ trawy po koszeniu nie powinna przekracza¢ 5 cm,

f) niezbedne jest utrzymanie odpowiedniej wilgotnosci gruntu. Podlewanie trawnikéw powinno by¢ prowadzone w
zaleznosci od warunkéw pogodowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogoéline.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST WO 00.00.00
+~Wymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem
budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robo6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWIOR oraz instrukcjami
zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemoéw technologicznych.
Kontrola jakos$ci podczas zaktadania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

a) oczyszczenia terenu z gruzu i nieczystosci,

b) lokalnej wymiany gruntu na grunt zyzny facznie z kontrolg grubosci rozécielonej warstwy,

c) ilosci rozrzuconego torfu lub kompostu,

d) prawidtowosci watowania terenu,

e) zgodnosci gotowej mieszanki z wymaganiami projektowymi,

f) gestosci wysiewu,

g) prawidtowosci czgstotliwosci koszenia i usuwania chwastow,

h) okreséw nawadniania, szczegdlnie w okresach suszy,

i) dodatkowych dosiewow — jezeli sg konieczne.

Kontrola jakosci przy zatwierdzaniu trawnikdéw obejmuje:

a) gtebokos$¢ murawy,

b) obecnos¢ nie wysianych gatunkéw i chwastow.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny
zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Jednostki obmiarowe: m2 — powierzchnia wykonanych trawnikéw

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST WO 00.00.00 ,Wymagania ogolne".

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi
(PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
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Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie badania
kontrolne daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawag ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét ITB
[2] PN-70/G-98011 - Torf rolniczy
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B.21.00.00. WYPOSAZENIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem elementéw wyposazenia obiektu.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w Specyfikacji Technicznej

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie, dostarczenie i montaz
wyposazenia pomieszczenia okreslonego w Przedmiocie specyfikacii:

- trybuna teleskopowa

- scena

- kurtyna z mechanizmem

- lustra

- Wycieraczki

- sztankiety

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja
Techniczna i poleceniami Inzyniera.

Uwagi ogoélne.

Wszystkie rysunki nalezy rozpatrywac tacznie z opisami, specyfikacjami oraz zestawieniami ilosciowymi.

Wykonawca stosujacy rozwigzania materialowe wskazane w specyfikacjach, zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie
kosztu ich transportu i montazu oraz wszelkich wymogdéw dotyczacych stosowania materiatdw i wyrobow w zakresie ich
mocowania, osadzania, uszczelniania, stosowania sprzetu pomocniczego, narzedzi i wszelkich innych akcesoriéw, jak réwniez
wszelkich konsekwencji wynikajacych z kolejnosci, czasu trwania i organizacji robét, ktérych wymaga stosowana technologia.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST W.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatéw

Wykonawca bedzie stosowac¢ tylko materiaty dopuszczone do obrotu na terytorium RP na mocy odpowiednich atestéw i za
Swiadczen, o udokumentowanym pochodzeniu, sprowadzone na podstawie probek od producentdw, zaakceptowanych przez
Projektanta po przedstawieniu ich nie pézniej na 7 dni roboczych przez ztozeniem zamowienia.

W innym przypadku nadzor autorski i nadzor inwestorski majg prawo zazadaé rozbiorki i wymiany wbudowanych elementow
na koszt Wykonawcy. Inne materiaty niz w projekcie wymagajq akceptacji przez nadzér autorski i nadzér inwestorski,
wyrazonej na podstawie przedtozonych probek i dokumentacji techniczne;j.

W przypadku braku odpowiedniej dokumentacji potwierdzajgcej mozliwo$¢ zastosowania proponowanych zamiennych
materiatéw i rozwigzan, koszty sprawdzenia zakwestionowanej przez nadzér autorski lub nadzor inwestorski jakosci obcigzajg
Wykonawce.

Poziom zastosowanych materiatdbw mebli odpowiada¢é ma standardom stosowanym we wspotczesnych nowoczesnych
kawiarniach i matej gastronomii, czyli materiaty te po uplywie czasu nie powinny straci¢ swych cech pierwotnych, cech
jakosciowych, koloru i faktury.

Wszystkie oferowane wyroby, powinny by¢é wykonywane sg zgodnie z wymogami stawianymi przez przemyst gastronomiczny
oraz instytucje powotane do sprawowania nadzoru nad warunkami sanitarno-epidemiologicznymi w obiektach zbiorowego
Zywienia i posiadajg niezbedne $wiadectwa i certyfikaty, miedzy innymi Swiadectwo Parnstwowego Zaktadu Higieny
dopuszczajace wyroby do obrotu i kontaktu z Zywnos$cia, znak bezpieczenstwa ,B” Polskiego Centrum Bada n i Certyfikacji.
Wszystkie urzadzenia powinny spetnia¢ wymagania norm jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej posiada¢ oznakowanie
CE.

2.3. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow:

2.31. Trybuna teleskopowa
W ramach realizacji zamoéwienia nalezy wykona¢ widownie zgodnie z ponizszymi zatozeniami.
1. Widownia powinna by¢ widownig teleskopowa. Trybuna posiadajaca 12 rzedéw na 228 miejsc tacznie oraz
Dostarczone trybuny teleskopowej musza:
by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane, wolne od wad fizycznych i prawnych,
—  spetnia¢ wymagania jakosciowe, techniczne i funkcjonalne,
—  spetnia¢ wymagania przepiséw ppoz.,
—  spetnia¢ wymagania normy serii PN-EN 13200 oraz Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,
Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690, wraz z pdzniejszymi zmianami.

— Spetnia¢ wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE z dnia 17.05.2007r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. Urz. UE L 157 z dn. 9.06.2007r.), Dyrektywy Parlamentu Europejskiego
2014/30/UE z dnia 26.02.2014r. w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej. (Dz. Urz. UE L 96 z
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29.03.2014, str. 79), Dyrektywy Parlamentu Europejskiego 2014/35/UE z dnia 26.02.2014r. w sprawie
udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach
napigcia. (Dz. Urz. UE L 96 z 29.03.2014, str. 357)

—  Wyprodukowane wedtug norm: PN-EN 1090-1 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych Czes$¢ 1:
Zasady oceny zgodnosci elementow konstrukcyjnych”, PN-EN 1090-2 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych Czes$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych”, PN-EN ISO 3834-2
+~Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatbw metalowych - Cze$¢ 2: Petne wymagania jakosci”

—  posiada¢ obliczenia wytrzymatosciowe podpisane przez uprawnionego projektanta,

— posiada¢ certyfikaty, atesty, Swiadectwa dopuszczenia do uzytkowania itp. lub inng dokumentacje
potwierdzajaca, ze oferowany sprzet i urzadzenia spetniajg wymagane prawem przepisy i normy. Ww.
dokumenty nalezy dostarczy¢ Zamawiajgcemu przed realizacjg Dostawy zas deklaracja zgodnosci CE i UE
dostarczy¢ po dokonanym montazu.

Trybuny teleskopowe dostarczone sg przez producenta, wykonawce w stanie rozmontowanym. Montaz i

instalacja odbywa sie na obiekcie.

Trybuna teleskopowa musi zapewni¢ przejscie ewakuacyjne dostosowane do drogi ewakuacyjnej zgodnie z §

242 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002 r. (Dz.U. Nr 75, poz. 690)

Przewyzszenie kolejnych rzedéw powinny by¢ dostosowane do linii widzenia.

Moduty trybun muszg by¢ dopasowane do sgsiadujgcych modutdow. Wszelkie przerwy miedzy trybunami muszg

by¢ zaslepione.

Trybuna ma by¢ stabilna i catkowicie nieruchoma po jej zamontowaniu (systemy blokowania/bazowania,

podpory, stopy itp.).

Moduty trybuny teleskopowej majg mieé¢ dobrang ilo$¢ punktdéw podparcia oraz muszg one by¢ o tgcznej

powierzchni wynikajacej z obliczen konstrukcyjnych potwierdzonych przez projektanta posiadajacego stosowne

uprawnienia budowlane (zgodnie z Prawem budowlanym). Obliczenia nalezy przedstawi¢ w dokumentacii
warsztatowej.

Trybuna powinna mie¢ mozliwos$¢ roztozenia wyznaczonych rzedoéw.

. Konstrukcje trybun teleskopowych nalezy wykona¢ z rur stalowych i ksztattownikéw pétotwartych spawanych

metodg MAG i skreconych $rubami. Jako podstawowe elementy konstrukcji uwaza sie platformy oraz elementy je
podtrzymujgce (stupy). Kazda platforma trybun teleskopowych wsparta jest na minimum dwdéch niezaleznych
stupach. Potaczenie platform z stupami musi zapewni¢ mozliwo$¢ wypoziomowania podestu w pozycji trybuny
ztozonej. Belki poziome stupow powinny by¢ wyposazone w kota jezdne, po minimum 3 sztuki, tozyskowane, a
bieznie kot wykonane z poliuretanu. Wymiar két nie mniejszy niz 40x100. Prowadzenie pomiedzy belkami
poziomymi stupow nalezy zapewni¢ w sposob bez tarciowy z wykorzystaniem rolek lub tozysk, ktére zapewnig
prawidlowe rozktadanie i skladanie widowni. Trybuna teleskopowa powinna by¢ wyposazona w system
zabezpieczajacy przed samoczynnym i niekontrolowanym ztozeniem widowni podczas eksploatacji. Stalowa
konstrukcja o nosnosci min 5kN/m2. Konstrukcja powinna by¢ malowana w technologii proszkowej spetniajacej
wymagania reakcja na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 w klasyfikacji A2-s1, dO.

Podesty trybuny powinny zostaé wytozone sklejkg o wilasciwosciach trudno zapalnych spetniajaca klase
palnosci w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010 w klasyfikacji Bfl s1. Sklejka powinna
zosta¢ pokryta wyktadzing dywanowa spetniajgca wymagania norm: EN 428; EN 430; EN 426; EN 427; EN 649;
EN 685 klasa 34-43, NF189; EN 13501-1 Bfl-s1; ASTM E648-08 Klasa |, CAN/ULC S102.2; EN 1815 <2 kV; din
51130/bgr 181 klasa R9; EN 660.2 <4 mm3; EN 649 grupa P; ISO 10581 typ I; EN 434; EN 433 ~0.03mm; EN
425; EN 12 524 W/(m.K) 0,25; EN 20 105 B02 stopien >=6; EN 423 klasa OK; ISO 22196 >99.9%; ISO 16000-6
<10ug/m3; EN 14041. Kolor do uzgodnienia.

Krawedzie podestéw nalezy zabezpieczy¢ katownikiem aluminiowym.

Boki trybuny teleskopowej nalezy zabezpieczy¢ barierkami o wysokosci 110 cm spetniajacych norme EN
13200-5. Barierki nalezy wykona¢ z profili rurowych oraz zabezpieczy¢ farbg proszkowsg spetniajaca klase
palnosci w zakresie reakcji na ogien wg EN 13501 w klasyfikacji A2-s1, dO0.

Sktadanie widowni powinno sie odbywa¢ za pomoca mechanizmu napedzajgcego motoreduktorem, kazdy
zasilany napieciem 400V o mocy min 0,25 kW umieszczonego pod pierwszym podestem trybuny tak aby w tatwy
sposéb mozna byto dokona¢ przegladu. Naped trybuny powinien by¢é wyposazony w niebrudzace kota napedowe.
Motoreduktor wyposazony w sprzegto przecigzeniowe, ktére w przypadku natrafienia na przeszkode (nie
przygotowana powierzchnia do roztozenia trybuny np. lezace elementy na podiodze itp. lub niepowotana osoba)
roztacza naped i tym samym trybuna sie zatrzymuje. Oprécz kwestii bezpieczenstwa a przypadku awarii (np.
brak pradu) sprzegto przecigzeniowe motoreduktora mozna roztaczy¢ od silnika elektrycznego i w fatwy sposéb
mozna rozktadaé manualnie trybune w celu jej uzytkowania. Uktad napedowy powinien spetnia¢ wymagania
stopnia ochrony IP54

Wiaczenie zasilania trybuny powinno sie odbywaé za pomoca wytacznika, umieszczonego na pilocie sterujacym.
Trybuna powinna by¢ wyposazona w gniazdo przytaczeniowe pilota sterujgcego. Do sterowania
sktadaniem/rozktadaniem widowni nalezy zaprojektowac uktad sterowania, ktory moze byé w kazdej chwili np. w
przypadku zagrozenia wytgczony. Uktad sterowania nie bgdzie posiadat "samo podtrzymania" tzn. ze sktadanie /

rozktadanie wymaga od operatora ciggtego uzytkowania przycisku. Zaleca sie wyposazenie trybuny w lampke
sygnalizacyjng oraz sygnat dzwiekowy sygnalizujgce ruch trybuny. Uktad sterowania powinien by¢ umieszczony
pod przednim podestem trybuny z mozliwoscig tatwego dostepu w przypadku awarii. Uktad sterowania powinien
spetnia¢ wymagania stopnia ochrony 1P54.

Predkos$¢ rozktadania/sktadania trybuny powinna byé dostosowana tak aby zapewni¢ bezpieczenstwo lecz nie
mniejsza niz 0,1 m/s

Wykonawca musi zaprojektowa¢ i wyposazy¢ trybune tak aby nie wptywata negatywnie na zastosowane
podtoze.
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17. Nalezy przewidzieé przejécia (schody) na trybunach oraz drogi ewakuacyjne zgodnie z odpowiednimi przepisami
ppoz.

18. Widownia powinna posiada¢ system oznakowan s$wietinych umozliwiajacy podswietlenie stopni schodéw w
technologii LED. Wykonawca zapewni sterowanie oswietleniem przeszkodowym, a takze podtrzymanie zasilania
oswietlenia przez min. 30 minut w przypadku zaniku pradu. Podswietlenie stopni wykonane z profili z ryflem
antyposlizgowym z  wysokogatunkowego, anodowanego aluminium z mozliwoscig zastosowania
LED Swiecacych w gorng pétprzestrzenr . Do o$wietlenia stosuje sie diody swiecace o szerokosci tasmy do 7
mm, ktére muszg by¢ przestoniete specjalnym sznurem antyposlizgowym. Profil oswietlenia LED powinien by¢
zakonczony zaslepkami, ktére chronig profil przed wnikaniem kurzu i niepozadanych elementéw, ktére moga
powodowaé zabrudzenie i tym samym pogorszenie jego parametrow S$wietlnych. Zaleca sie¢ minimalng
szczelnos¢ oprawy w stopniu IP 20.

19. Trybuna teleskopowa powinna by¢ wyposazona w blendy frontowe wykonane z pilyty me laminowanej
spetniajacej wymagania trudno zapalnosci

20. Widownie teleskopowe kurtyny boczne z materiatu tapicerskiego.

Zamawiajacy wymaga przediozenia wraz z ofertgq zaswiadczenia niezaleznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci
potwierdzajacego, ze wykonawca posiada wdrozong Ksiege Zintegrowanego Systemu Zarzadzaniaw
oparciu 0 wymagania norm:

- PN-EN ISO 9001:2008 ,Systemy Zarzadzania Jako$cig - Wymagania”

- PN-EN ISO 14001:2004 ,Systemy Zarzadzania Srodowiskowego - Wymagania i wytyczne stosowania”

- PN-EN 1090-1 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementéw

konstrukcyjnych”

- PN-EN 1090-2 ,Wykonanie konstrukgcji stalowych i aluminiowych Czes$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji
stalowych”

- PN-EN ISO 3834-2 ,Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatébw metalowych - Czes$¢ 2: Pelne wymagania
jakosci”

Fotele na trybune teleskopowa

Materiatly stosowane do wykonywania i montazu foteli powinny posiada¢ Aprobaty Techniczne, Certyfikat lub
Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez Producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robét.

Wszystkie fotele powinny spetniaé ponizsze normy na wskazanym poziomie:

— PN - EN 1021 ,Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych”, EN1021-1 Cze$¢ 1: zrédio zaptonu — tlacy sie
papieros i PN - EN1021-2 Czes$¢ 2: zrodto zaptonu - rownowaznik ptomienia zapatki — sklasyfikowane jako
trudno zapalne,

—  PN-88/B-02855 sklasyfikowane jako produkty wydzielajgce podczas spalania produkty co najwyzej
toksyczne.

—  Sprawozdanie z badan akustycznych wg ISO 11654; ISO 354

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki badan pogtosowego wspétczynnika pochfaniania dzwigku przez
fotele, wraz z opisem procedury i warunkéw pomiaréw oraz obliczenia wspoétczynnika pochtaniania dzwigku a.

Nalezy poda¢ wyniki pomiaréw foteli pustych i zajetych. Pomiary powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO
354:2005 Akustyka - Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej, Sredni wspétczynnik pochtaniania foteli
pustych i z publicznoscig powinien by¢ zgodny z parametrami podanymi w tabeli ponizej z dopuszczalnym
marginesem + 5%.

Wspdiczynnik absorbcji (alfa) fotela

Czestotliwos¢ 125 250 500 1000 2000 4000
(Hz

Fotel bez 0,25 0,45 0,60 0,75 0,75 0,65
widza

Fotel z widzem 0,35 0,85 0,85 0,80 0,80 0,75

Fotele muszg posiada¢ atest higieniczny potwierdzajacy, ze w procesie produkcyjnym do ich wykonania nie zostaty
wykorzystane metale ciezkie.

Fotele muszg spetnia¢ wymagania wytrzymatosci zgodnie z normg PN - EN12727 na najwyzszym 4 poziomie -
uzytkowanie intensywne potwierdzone certyfikatem/raportem.

Uwaga: wymaganym jest, aby wszystkie dostarczone fotele byly fabrycznie nowe, nieuzywane, wolne od wad
fizycznych i prawnych, spetnialy wymagania jakosciowe, techniczne i funkcjonalne, posiadaty wymagane
certyfikaty, atesty, $wiadectwa dopuszczenia do uzytkowania itp. lub inng dokumentacje potwierdzajaca, ze
oferowany sprzet i urzadzenia spetniajag wymagane prawem przepisy i normy. Wymienione dokumenty nalezy
dostarczy¢ do oferty.

Konstrukcje fotela stanowig nogi w ksztalcie prostopadio$cianu. ktérych goérna czes$é jest jednoczesnie podiokietnikiem.
Podtokietnik wspdiny dla foteli w rzedzie. Szkielet wewnetrzny nogi wykonany z ptyty drewnopochodnej. Zawiasy siedziska
przytwierdzone do nogi. Konstrukcja zewnetrznie wytozona trudnopalng gabka cigta o grubosci 5mm. Noga zamknieta

w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej. Nogi fotela mocowane do belki 80x40, ktéra to jest montowana do manualnego mechanizmu
sktadania zestawu krzeset. Mechanizm sktadania wykonany z metalu zabezpieczonego antykorozyjnie — malowanie farbg
proszkowg. Ziozenie nastepuje poprzez odbezpieczenie mechanizmu i utozeniu zestawu w pozycji poziomej. Dodatkowo
nalezy zastosowac system umozliwiajacy Izejsze podnoszenie oraz wolne opadanie zestawu krzeset.

Oparcie fotela ruchome, po ztozeniu obniza sie tworzac z siedziskiem ksztalt kostki. Podczas rozktadania oparcie podnoszac
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sie do gory pochyla sie do tytu, uzyskujac komfortowy kat, miedzy siedziskiem i oparciem. Oparcie wykonane ze szkieletu ze
sklejki oraz obcigznika stalowego. Oparcie pokryte wylewang trudnopalng piankg poliuretanowa. Z kolei z tytu oparcia, celem
zapewnienia wysokiej estetyki pianka cieta. Oparcie zamknigte w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej, zamykanym na zamek
btyskawiczny pozwalajgcym na wymiane pokrowca.

Konstrukcja siedziska wykonana ze szkieletu ze sklejki oraz obcigznika stalowego wykonanego z preta oraz blach. Siedzisko
pokryte wylewang trudnopalng piankg poliuretanowa. Od spodu zastosowana pianka cieta. Siedzisko zamkniete w pokrowcu z
tkaniny tapicerskiej, zamykanym na zamek btyskawiczny pozwalajagcym na wymiane pokrowca. Siedzisko sktada sie tworzac z
oparciem ksztatt kostki. Grawitacyjny mechanizm sktadania. Zawias siedziska i oparcia sktada sie z trzech elementéw z blachy
stalowej oraz elementéw fgcznych umozliwiajgcych skfadanie. Zawiasy krzesta dziatajg w sposéb, ktéry umozliwia catkowite
ztozenie siedziska i oparcia w ksztatt kostki.

Numeracja miejsc i rzedéw do ustalenia przed ztozeniem zamodwienia.

Fotel w catosci tapicerowany tkaning tapicerska wykonana w 100% z ouniepalnionego poliestru, o gramaturze 165 gr/m2 i
przebadanej pod katem wytrzymatosci 130 tys. cykli w skali Martindale.

Fotel z numeracjg miejsc i rzedéw. Sposob oznaczenia rzeddw i miejsc zostanie uzgodniony na pdzniejszym etapie, podczas
wyboru finalnych wykonczen.

Wymiary fotela:

- wysokos$¢ catkowita po roztozeniu fotel - ~85 cm
- wysokos¢ siedziska - ~45 cm

- gtebokos¢ ztozonego krzesta - ~20 cm

- gtebokos¢ roztozonego krzesta - ~64 cm

- rozstaw osiowy - 50 - 56 cm

2.3.2. Scena

Ze wzgledu na wielofunkcyjnosc sali nie projektuje sie konkretnej technologii sceny.

Umozliwi to zastosowanie réznych uktadéw sceny i rezygnacje z niej w zaleznosci od zaktadanej funkcji. Z tego samego
powodu zrezygnowano z portalu scenicznego, nie przewiduje sie sceny pudetkowej lub wykorzystywania sali jako kino. Wg
uzgodnionej koncepcji

Zaprojektowano scene rozbieralng z podestéw scenicznych. Scena ma wymiary 16x6,00m. Scena jest wyniesiona 0,8m ponad
poziom podtogi.

Wykonczenie:

50% parkietem drewnianym. Parkiet ten wykonany jest z deski litej umozliwiajacej szlifowanie czy cyklinowanie. Nie jest
konieczne wykonanie sceny z deski ,okretowej” ze wzgledu na wage elementu. Konstrukcja nosna z profili aluminiowych
55x55mm.

50% ptyta OSB z wykonczeniem tworzywa - zewnetrzne

Z widowni prowadzg na sceng schodki umieszczone po jej lewej i 2 pochylnie po prawej stronie wzdtuz Sciany i z tytu sceny.
Tak jak schody w tyle sceny wykonane sg w technologi profili aluminiowych — dt 9m.

W kulisach znajdujq sie wejscia do strefy aktoréw (garderoby, tazienki), a takze magazynow oswietlenia i nagtosnienia oraz
rekwizytow,

Zaprojektowano takze oddzielne wejscie na zaplecze sceny z zewnatrz

budynku (na wysokosci 80cm), umozliwiajace dostarczanie rekwizytow i instrumentéw

bezposrednio do strefy sceny z pojazdéw je transportujgcych.

2.3.3 Kurtyna + mechanizm

- Mechanizm kurtynowy z podwdéjnym torowiskiem : podwadjne torowisko: szer. 44cm, z automatem kurtynowym

- tkanina Plusz dekoracyjny IDUNA 100% bawetny, gramatura 580g +/- 40g/mb. szeroko$¢ 140 +/-4cm. Wyréb trudnozapalny,
wyréb pochtfaniajacy dzwiek.

2.3.4 Wycieraczki
Wycieraczki obiektowe wpuszczane tekstylno szczotkowe o wymiarach 200/200, 100/80
e  Wycieraczka umieszczona wewnatrz budynku zaraz za drzwiami,
Naprzemienne utozenie wktadéw ze szczotek i materiatu tekstylnego o gestym splocie,
Wpuszczana w podtoge,
Usuwa z butéw zanieczyszczenia i wstepnie osusza obuwie,
Aluminiowa obudowa

2.3.5. Lustra wklejane
Tafla lustra, klasyczna, srebrna

Tafla szkta o grubosci 5mm,

Lustro klasyczne, srebrne,

Krawedzie zewnetrzne szlifowane, gtadkie,

Ksztatt prostokatny

Zabezpieczenie folig

Rézne wymiary luster, powierzchnia dzielona na pionowe segmenty utatwiajace transport

2.3.6. Sztankiety

W otworach szczelinach sufitu podwieszonego przewiduje sie montaz sztankietow opuszczanych i statych.

Kratownicowe mosty oswietleniowe (trawers tréjkatny 290) maja udzwig do 500 kg i moga by¢ opuszczane do poziomu sceny

100



w celu zamontowania, ustawienia lub naprawy elementéw o$wietleniowych takich jak reflektory sceniczne. Kazdy most posiada
mozliwo$¢ montazu oswietlenia.

Sztankiety podobnie jak mosty mogg by¢ opuszczane w dét w celu umocowania

dekoracji. Rura 48mm pozwala na montaz dekoracji i innego wyposazenia.

Kazdy z nich ma udzwig ok. 250kg. Zaréwno mosty jak i sztankiety podwieszone sg plyty stropowej przez wciagarki linowe z
napedem elektrycznym.

Trawersy aluminiowe systemu 290x290mm charakterystyka:

System 290 wykonany jest z rury 50x2mm oraz lamelek 20x2mm. Posiada gniazdo SZ02.02. S stosowane jako
elementy konstrukcji zadaszen estradowych, targowych, wystawienniczych, konstrukgji telebimow, stelazy do diodowych
ekranow LED czy ekrandw projekcyjnych a takze jako ,bramki” oswietleniowe i ,bramki” nagto$nieniowe, oraz szkielety baneréw
reklamowych lub dekoracji scenicznych. Jakos¢ kratownicy potwierdza certyfikat ISO DIN 4113 oraz TUV, a kazdy element jest
poddawany doktadnej kontroli.

Dane techniczne:

materiat — aluminium

diugosci- 1 m

przekrdj rurek — 50x2mm

przekréj lamerek - 20x2 mm

wyposazone w kosz na kable i instalacje zasilajaca.

Spis trawersow:
trawersy troj rurowe systemu TRI dtugosci z elementami tacznikéw i konczacymi:
elektryczne wciggarki linowe:

. 400cm - 12szt.
Sztankiety rurowe g 48 elektryczne :

. 400 cm 2szt.
. 1200 cm 3szt.
Sztankiety rurowe @ 48 state ( kurtyna):

. 800 cm 2szt.
. 1200 cm 2szt.

Nos$nos¢ sztankietow rurowych okreslono na ok. 50kg na mb.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robét
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robét

Wszelkie prace zwigzane z obstugg sprzetu i maszyn muszg by¢é wykonywane przez osoby przeszkolone, a jak tego
wymagajg przepisy, posiadajace uprawnienia. Prace montazowe przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego musza spetnia¢
wymagania bhp i p.poz.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne dotyczace srodkow transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogolne ”.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania wykonania robét budowlanych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

5.2. Szczegotowe wymagania wykonania robét budowlanych

Podstawe do wykonania rob6t moga stanowi¢ jedynie Projekty Wykonawcze, dostarczone przez Inwestora lub opracowane
przez wykonawcow zgodnie z Projektem Budowlanym, warunkami Pozwolenia na Budowe, oraz innymi dokumentami i
wymaganiami wskazanymi w Projekcie Budowlanym, Kontrakcie lub w innych dokumentach przekazanych przez Inwestora.
Przed rozpoczeciem robét Projekty Wykonawcze wykonane przez wykonawce muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inwestora.

Szczegotowe wymagania robot budowlanych podano w odpowiednich Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych zawartych
w ST W.00.00.00.

5.3. Montaz wyposazenia

Wyposazenie powinno by¢é montowane przez wykwalifikowang firme posiadajaca autoryzacje producenta.

Montaz nalezy wykonaé w terminie uzgodnionym z Uzytkownikiem.

Podtogi w czasie montazu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Zapakowane fabrycznie paczki nalezy odda¢ sezonowaniu w pomieszczeniu, gdzie majg by¢ montowane, na min 12 godzin
przed planowanym montazem (dotyczy transportu w niskiej temperaturze)

Paczki z materiatem nalezy otwiera¢ w miare postgpu prac, porownujac kolor elementow w kolejnych paczkach.
Montaz powinien odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz 15° C, przy wilgotno$¢ wzglednej 45-65 %.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

Zgodnie z wytycznymi producentow.

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym ).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét (cieplnych, wilgotno$ciowych).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Ogdlne wymagania dotyczace przedmiaru podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne ”. Cena ryczattowa dla poszczegdinych
robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami i wytwoércy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu:
-zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nalezy sprawdzi¢ czy
wihasciwosci stosowanych materiatdéw odpowiadaj g wymaganiom technicznym. Nalezy sprawdzi¢ czy --zastosowane materiaty
nie sg przeterminowane (po okresie gwarancyjnym).

-Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

8.2. Odbior czesciowy

Nalezy je przeprowadzac w stosunku do robét ,zanikajacych”, ktére musza by¢ wykonane przed zakonczeniem catosci
zadania. Nalezy sprawdzi¢:

-zgodnos$¢ wykonania z projektem,

-uzycie wiasciwych materiatow, sprawdzenie wygladu zewnetrznego i powierzchni; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokows;

-sprawdzenie potaczen; badanie nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny,

-sprawdzenie prawidlowosci osadzenia pétek, i innych elementéw; badanie nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny.

8.3. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ komisji nastepujace dokumenty:

-Dokumentacje techniczng z naniesionymi elementami zmian i uzupetnieniami dokonywanymi w trakcie budowy,
-Dziennik budowy i ksigzke obmiardow,

-protokoty odbioréw czesciowych na roboty , zanikajace ”,

-protokoty wykonanych préb i badan,

-Swiadectwa jakosci, wydane przez dostawcow urzadzen i materiatéw podlegajacych odbiorom technicznym, a takze decyzje o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,

-dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét koncowy z adnotacjg o jakosci wykonania prac z uwzglednieniem opisow
poszczegdlnych parametrow podlegajacych odbiorowi oraz zgodnosci termindw realizacji.

Protokot nalezy podpisac przez osoby prowadzace budowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci rob6t podano w W.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Atest na poszczegdlne wyroby. Oswiadczenie o zgodnosci z PN

Swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny dopuszczajace wyroby do obrotu i kontaktu z Zywnoscia. Znak bezpieczenstwa ,B”
Polskiego Centrum Bada n i Certyfikacji.

Normy jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej /oznakowanie CE.
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